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ABSTRAK 

 

Gusti Darma Pratama. 201910215122 Analisis Pengoptimalan Efisiensi 

Lintasan Proses  Pengemasan Dengan Metode Line Balancing Pada Mini Jelly Di 

PT Niramas Utama 

PT Niramas Utama (INACO) adalah perusahaan manufaktur yang bergerak  

dibidang industry/FNB (Foods And Baverages). Produk yang dihasilkan berupa  

Makanan atau Minuman seperti pudding dan jelly. Dalam melakukan proses 

produksi teridentifikasi tidak tercapai nya target produksi selama dua bulan terakhir 

yaitu -23 karton di bulan Juli dan -18 karton di bulan Agustus 2022. Dengan  tingkat 

presentase efisiensi line pengemasan mini jelly, yaitu 38%. Penelitian ini bertujuan 

untuk mengidentifikasi ketidakcapainya target produksi selama dua bulan terakhir 

dan untuk mengoptimalkan presentase line efisiensi. Dalam penilitan ini 

menggunakan metode Rank Positional Weight (RPW) dan Killbirdge-Western, 

tujuan metode RPW tersebut untuk menentukan bobot waktu proses dan metode 

Killbirge-Western untuk pengelompokan stasiun kerja dengan waktu proses yang 

mendekati cycle time. Dari hasil identifikasi yang dilakukan hal yang menyebabkan 

tidak tercapainya target produksi pada dua bulan terakhir yaitu faktor manusia, 

faktor mesin, faktor lingkungan. Dari hasil analisa maka didapatkan hasil terbaik 

dengan metode Rank Positional Weight  (RPW) dan Killbridge-Western yaitu nilai 

efisiensi lintasan 89% yang sebelumnya 38%, nilai balance delay 11% yang 

sebelumnya 62%, idle time 3,489 menit yang sebelumnya 44,849 menit, dan untuk 

smoothness index sebesar 9,934 menit menjadi  22,705 menit.  

 

Kata Kunci : Line Balancing, Peningkatan Efisiensi Metode Rank Positional Weight 

(RPW) dan Killbirdge-Western
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ABSTRACT 

Gusti Darma Pratama. 201910215122 Analisis Pengoptimalan Efisiensi 

Lintasan Proses  Pengemasan Dengan Metode Line Balancing Pada Mini Jelly Di 

PT Niramas Utama 

 PT Niramas Utama (INACO) is a manufacturing company engaged in the 

industry/FNB (Foods And Beverages) sector. The resulting products are in the form 

of food or drinks such as pudding and jelly. In carrying out the production process, 

it was identified that the production target had not been achieved for the past two 

months, namely -23 cartons in July and -18 cartons in August 2022. With the 

percentage level of efficiency for the mini jelly packaging line, that is 38%. This 

study aims to identify production targets that have not been achieved for the last 

two months and to optimize the percentage of line efficiency. In this research using 

the Rank Positional Weight (RPW) and Killbirdge-Western methods, the purpose 

of the RPW method is to determine the processing time weight and the Killbirge-

Western method for grouping work stations with processing times that are close to 

the cycle time. From the results of the identification carried out the things that 

caused the production target not to be achieved in the last two months were human 

factors, machine factors, environmental factors. From the results of the analysis, the 

best results were obtained using the Rank Positional Weight (RPW) and Killbridge-

Western methods, namely the track efficiency value of 89% which was previously 

38%, the balance delay value of 11% which was previously 62%, idle time 3.489 

minutes which was 44.849 minutes previously, and for the smoothness index of 

9.934 minutes to 22.705 minutes. 

 

 

Keywords: Line Balancing, Increased Efficiency Rank Positional Weight (RPW) 

and Killbirdge-Western Methods
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