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ABSTRAK 

 

IPutu Gede Wiryasuta . 201910215041. Usulan Rancangan Tata Letak 

Fasilitas Warehouse Income Untuk Meningkatkan Produktivitas Dengan 

Menggunakan Metode Systematic Layout Planning (SLP) Pada PT Argatama Multi 

Agung. 

PT Argtama Multi Agung merupakan perusahaan yang bergerak pada industri 

manufacturing otomotif berlokasi pada Kab. Bogor, Jawa Barat, perusahaan 

memproduksi jenis suku cadang kendaraan ringan dan kendaraan kelas menengah. 

Dunia yang telah mengalami perkembangan dalam bidang teknologi yang berada 

pada industri 4.0 mengalami kemajuan yang pesat, memberikan dampak persaingan 

semakin tinggi agar dapat menjaga keuntungan diperlukan strategi dalam 

persaingan. Namun kondisi perusahaan saat ini sedang mengalami penurunan 

produktivitas pada proses transformasi produk, yang dapat diketahui dari target 

yang belum tercapai penyebabnya adalah jarak perpindahan material yang kurang 

didekatkan sehingga menyebabkan penggunaan cost meningkat. Tujuan dari 

penelitian ini adalah memberikan penurunan biaya material handling dan 

mempersingkat jarak perpindahan material agar lebih efektif dan efisien. Penelitian 

ini menggunakan metode Systematic Layout Planning (SLP) yang dibuat untuk 

menyelesaikan permasalahan aliran tata letak diantaranya aliran material, 

produksi,supporting, perakitan,dan aktivitas kantor. Hasil penelitian ini 

menunjukan bahwa pada jarak awal sebesar 97,29 meter menurun pada layout 

usulan 73,55 meter  atau menurunkan jarak sebesar 24% dari jarak awal. 

 

Kata Kunci : Systematic Layout Planning,Tata Letak Fasilitas, Produktivitas, 

Ongkos Material Handling. 
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ABSTRACT 

 

IPutu Gede Wiryasuta . 201910215041. impact of increasingly high 

competition in order to maintain profits, a strategy is needed in competition. PT 

Argatama Multi Agung is a company engaged in the manufacturing sector that 

produces various types of vehicle spare parts.  

PT Argtama Multi Agung is a company engaged in the automotive 

manufacturing industry located in Kab. Bogor, West Java, the company produces 

spare parts for light vehicles and medium-class vehicles. The world which has 

experienced developments in the field of technology that is in industry 4.0 is 

experiencing rapid progress, giving the impact of increasingly high competition in 

order to maintain profits, a strategy is needed in competition. However, the current 

condition of the company is experiencing a decrease in productivity in the product 

transformation process, which can be seen from the targets that have not been 

reached, the reason is that the distance for moving materials is not closer together, 

which causes the use of costs to increase. The purpose of this research is to reduce 

material handling costs and shorten material movement distances to make it more 

effective and efficient. This study used the Systematic Layout Planning (SLP) 

method which was created to solve layout flow problems including material flow, 

production, support, assembly, and office activities. The results of this study 

indicate that at an initial distance of 97.29 meters it decreases in the proposed 

layout of 73.55 meters or reduces the distance by 24% from the initial distance. 

 

Keywords : Systematic Layout Planning, Facility Layout, Productivity, 

Cost of  Material Handling, PT Argatama Multi Agung. 
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