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ABSTRAK 
 

Kevin Ryan Leonardo. 201910217006. Perancangan Alat Bantu Untuk 
Meningkatkan Kapasitas Produksi Larutan Kaleng di Line 5 Menggunakan 
Metode 5W+1H di PT SBS. 

Perusahaan food and baverage yang berlokasi di daerah Bekasi mengalami 
sebuah permasalahan, di mana terdapat beberapa downtime dari mesin yang 
mengakibatkan terdapat penyimpangan dalam proses produksi. Penyimpangan 
tersebut berdampak pada kapasitas produksi di Line 5.  Tujuan dari penelitian ini 
adalah untuk membuat dan memimplementasikan sebuah alat improvement, di 
mana dilakukan pengklasifikasian downtime dengan menggunakan Fishbone 
Diagram sebebagai metode untuk menemukan downtime yang tidak berhubungan 
dengan kerusakan mesin. Perhitungan kapasitas produksi untuk Line 5 tiap bulan 
adalah 29.547.000 kaleng yang sekarang ketika belum dilakukan improvement, 
mesin Line 5 memiliki rata-rata kapasitas 25.826.267 kaleng tiap bulannya. 
Setelah melalukan perancangan dan implementasi pada mesin Line 5 didapatkan 
analisa simulasi untuk produksi mesin Line 5 rata-rata. menjadi 26.68  4.425 kaleng 
tiap bulan. Terjadi kenaikan produksi setelah improvement dengan perhitungan 
selisih sebelum improvement yaitu 858.158 kaleng atau kenaikkan 3% tiap bulan.  
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ABSTRACT 

 
Kevin Ryan Leonardo, 201910217006. Design of Tools to Increase 

Production Capacity of Canned Solutions in Line 5 Using the 5W+1H Method at 
PT SBS. 

A food and beverage company located in the Bekasi area experienced a 
problem, where there was some machine downtime which resulted in irregularities 
in the production process. These deviations have an impact on production capacity 
in Line 5. The purpose of this research is to create and implement an improvement 
tool, in which downtime is classified using the Fishbone Diagram as a method for 
finding downtime that is not related to machine failure. The calculation of 
production capacity for Line 5 per month is 29,547,000 cans. Now, when there is 
no improvement, Line 5 machines have an average capacity of 25,826,267 cans per 
month. After carrying out the design and implementation on the Line 5 machine, a 
simulation analysis is obtained for the average production of the Line 5 machine. 
to 26.68 4.425 cans per month. There was an increase in production after the 
improvement by calculating the difference before the improvement, namely 858,158 
cans or 3% per month. 
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