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ABSTRAK 

 
Muchamad Triski. 201910215023. Analisis Pengendalian Kualitas Proses 

Produksi Pipe Pivot Assy Menggunakan Metode (FMEA) Failure Mode and Effect 

Analysis Di PT. Aneka Triprakarsa Pratama merupakan  

PT Aneka Triprakarsa Pratama adalah perusahaan yang memproduksi suku 

cadang motor. Produk yang dihasilkan adalah pipe pivot assy. Terdapat 

permasalahan pada pembuatan pipe pivot assy yaitu adanya defect. Rata-rata 0,093 

kesalahan ditemukan dari bulan mei 2022 - april 2023, melebihi batas toleransi 

perusahaan sebesar 0,05%. Tujuan dari penelitian ini menentukan faktor utama dan 

menentukan usulan perbaikan untuk mengurangi potensi kegagalan. Hasil dari 

penelitian ini terdapat 3 faktor utama yang mengakibatka defect antara lain; faktor 

mesin: Kurangnya perawatan dan pengecekan pada mesin cutting dan mesin 

turning, faktor metode: Kurangnya pengawasan pada saat proses cutting dan proses 

turning, faktor manusia: Beban kerja yang berlebihan. Usulan perbaikan untuk 

mengurangi defect antara lain; faktor mesin yaitu dengan melakukan pengecekan 

dan perawatan mesin cutting dan mesin turning secara berkala, tindakan ini 

dilakukan 15 menit sebelum dan sesudah proses cutting dan turning, faktor metode 

yaitu dengan memperhatikan settingan mesin cutting dan dilakukannya 

pengawasan penempatan benda kerja pada proses turning, tindakan ini dilakukan 

15 menit sebelum dan sesudah proses cutting dan turning berlangsung, faktor 

manusia yaitu  dengan melakukan penjadwalan yang lebih tepat atau menambahkan 

operator pada saat meningkatnya proses produksi, tindakan ini dilakukan 

pengawasan pada proses produksi dan saat target produksi meningkat. 

   

 

Kata kunci; Pengendalian Kualitas, Metode Failure Mode And Effect Analysis, 

Risk Potensial Number 
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ABSTRACT 
 

Muchamad Triski. 201910215023. Analysis of Quality Control of the 

Production Process of Pipe Pivot Assy Using the (FMEA) Failure Mode and Effect 

Analysis Method at PT. Aneka Triprakarsa Primary is 

PT Aneka Triprakarsa Pratama is a company that manufactures motorcycle 

parts. The resulting product is a pipe pivot assy. There is a problem in making the 

pipe pivot assy, which is a defect. An average of 0.093 errors were found from May 

2022 - April 2023, exceeding the company's tolerance limit of 0.05%. The purpose 

of this study is to determine the main factors and determine the proposed 

improvements to reduce the potential for failure. The results of this study there are 

3 main factors that cause defects, among others; machine factors: Lack of 

maintenance and checks on cutting and turning machines, method factors: Lack of 

supervision during the cutting and turning processes, human factors: Excessive 

workload. Proposed improvements to reduce defects include; the machine factor is 

by regularly checking and maintaining the cutting machine and turning machine, 

this action is carried out 15 minutes before and after the cutting and turning 

process, the method factor is by paying attention to the cutting machine settings 

and monitoring the placement of the workpiece in the turning process, this action 

is carried out 15 minutes before and after the cutting and turning process takes 

place, the human factor is by carrying out more precise scheduling or adding 

operators when the production process increases, this action is carried out to 

monitor the production process and when the production target increases. 

 

 

Keywords: Quality Control, Method Failure Mode And Effect Analysis, Risk 

Potensial Number 
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