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ABSTRAK 

 

Nusantara Aji Sri Gautama. 201910215113. Analisis Interval Waktu 

Preventive Maintenance Pada Mesin Casting Dengan Menggunakan Metode 

Reliability Centered Maintenance (RCM) Di PT. Eagle Industri Indonesia. 

PT. Eagle Industri Indonesia merupakan suatu perusahaan manufacturing. 

Permasalahan yang timbul di PT. Eagle Industri Indonesia terkait dengan kerusakan 

pada mesin casting line 4, maka dari itu mengakibatkan terjadinya downtime pada 

proses produksi sehinggan proses produksi terganggu, Tujuan dari penelitian ini 

menentukan jadawal interval waktu perawatan dan dapat mengetahui tindakan yang 

dilakukan kegiatan pada perawatannya. Metode yang dipakai untuk mengetahui 

interval waktu perawatan mesin menggunakan Reliability Centered Maintenance 

(RCM) dangan perhitungan Failure Modes and Effect Analyze (FMEA). Hasil 

penelitian dari perhitungan menggunakan (FMEA) maka dapat diperoleh nilai RPN 

pada komponen metallic mold spindle sebesar 105 dan pada komponen metallic 

mold driven revolution sebesar 56. Dari kedua komponen tersebut dilakukannya 

tindakan perawatan interval waktu dengan metode (RCM) yaitu degan hasil 

interval perawatan komponen metallic mold spindle adalah setiap 390 jam atau hari 

15 hari dan untuk komponen metallic mold driven revolution adalah setiap 2971.4 

jam atau 123 hari. Untuk biaya penghematan yang di dapatkan pada metallic mold 

spindle Sebesar 9.29% dan pada komponen metallic mold driven revolution 

didapatkan penghematan sebesar Rp, 53.81%. 

Kata Kunci : Reliability Centered Maintenance (RCM), Failure Modes and Effect 

Analyze (FMEA), Perawatan Mesin. 
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ABSTRACT 

Nusantara Aji Sri Gautama. 201910215113. Analysis of Preventive 

Maintenance Time Intervals on Casting Machines Using the Reliability Centered 

Maintenance (RCM) Method at PT. Eagle Industrial Indonesia. 

PT. Eagle Industri Indonesia is a manufacturing company. The problems that 

arise at PT. Eagle Industri Indonesia are related to damage to the casting line 4 

machine, therefore resulting in downtime in the production process so that the 

production process is disrupted. The purpose of this research is to determine the 

maintenance time interval schedule and to be able to find out the actions taken for 

the maintenance activities. The method used to determine the time interval for 

machine maintenance is using Reliability Centered Maintenance (RCM) with the 

calculation of Failure Modes and Effects Analyze (FMEA). The research results 

from calculations using (FMEA) can obtain an RPN value for the metallic mold 

spindle component of 105 and for the metallic mold driven revolution component 

of 56. From these two components, time interval maintenance is carried out using 

the (RCM) method, namely with the results of component maintenance intervals. 

metallic mold spindle is every 390 hours or 15 days and for the metallic mold driven 

revolution component is every 2971.4 hours or 123 days. For the cost savings 

obtained on the metallic mold spindle of Rp, 9.29% and on the metallic mold driven 

revolution component, savings of Rp. 53.81% were obtained. 

Keywords: Reliability Centered Maintenance (RCM), Failure Modes and Effect 

Analyze (FMEA), Machine Maintenance.
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