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ABSTRAK 

 

 Pamalina Tri Cahyani. 201910215221. Analisis Potensi Bahaya dan 

Pengendalian Risiko pada Pabrikasi Baja menggunakan Metode Hirarc di PT. 

AMGA.” 

PT. AMGA adalah  perusahan yang bergerak dibidang jasa kontruksi dan 

renovasi bangunan khususnya pekerjaan kontruksi baja. PT. AMGA menerapkan, 

memelihara dan mengembangkan sistem manajemen terpadu yang sesuai dengan 

standarisasi industri nasional. Adapun tujuan dari penelitian ini yaitu 

mengidentifikasi kecelakaan kerja yang terjadi di bagian pabrikasi baja dengan 

menggunakan metode Hirarc, mengetahui hasil dari metode Hirarc berdasarkan 

penilaian risk level dan mengetahui dan mengusulkan tindakan pengendalian 

bahaya dan risiko pada proses pabrikasi baja. Hasil pada penelitian ini adalah 

penilaian risiko dengan menggunakan metode Hirarc tingkat kecelakaan yang 

terjadi di PT.AMGA disebabkan karna bahaya tingkah laku dan lingkungan, 

Berdasakan Risk Level maka didapatkan tingkat bahaya pada setiap proses pabrikasi 

baja yaitu pada material handling mendapatkan risk level 2 risiko tinggi dan 1 risiko 

sedang, pada cutting plat process mendapatkan risk level 5 risiko sedang, pada fit 

up process mendapatkan risk level 1 risiko tinggi, 5 risiko sedang, pada welding 

process mendapatkan risk level 2 risiko tinggi dan 1 risiko sedang, dan pada 

straightening process mendapatkan risk level 1 risiko tinggi. Jadi pada proses 

pabrikasi baja mendapatkan. Pengendalian bahaya dan resiko pada proses pabrikasi 

baja adalah : Subsitusi, Rekayasa Teknik, Adminitratif dan APD. 

 

Kata kunci : Hirarc, Identifikasi Bahaya, Keselamatan dan Kesehatan Kerja, 

Penilaian Risiko, Pengendalian Resiko. 
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ABSTRACT 
 

 Pamalina Tri Cahyani. 201910215221. Potential Hazard Analysis and 

Risk Control in Steel Manufacturing using the Hierarch Method at PT. AMGA. 

PT. AMGA is a company engaged in building construction and renovation 

services, especially steel construction work. PT. AMGA implements, maintains and 

develops an integrated management system in accordance with national industry 

standards. The purpose of this study is to identify work accidents that occur in the 

steel manufacturing section using the Hirarc method, find out the results of the 

Hirarc method based on risk level assessment and know and propose measures to 

control hazards and risks in the steel manufacturing process. The results of this 

study are a risk assessment using the Hierarch method, the level of accidents that 

occur at PT.AMGA are caused by behavioral and environmental hazards. Based 

on the Risk Level, the hazard level is obtained for each steel manufacturing process, 

namely in material handling you get risk level 2 high risk and 1 medium risk, in the 

cutting plate process you get risk level 5 medium risk, in the fit up process you get 

risk level 1 high risk, 5 medium risk, in the welding process you get risk level 2 high 

risk and 1 medium risk, and in the straightening process you get risk level 1 high 

risk. So in the steel manufacturing process get. Control of hazards and risks in the 

steel manufacturing process are: Substitution, Engineering, Administrative and 

APD. 

 

Keywords: Hierarch, Hazard Identification, Occupational Safety and Health, Risk 

Assessment, Risk Control. 
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