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ABSTRAK 
 

Reno Julian 201610215215, Analisa Downtime Pada Mesin Bubut 
Menggunakan Metode Overal Equipment Effectivetnees (OEE) Studi Kasus Di 
CV. Tiga Putra Mandiri Teknik. 

CV. Tiga Putra Mandiri Teknik merupakan salah satu perusahaan 
manufaktur di bidang industry elektronik berdiri sejak tahun 1999 yang berlokasi 
di Jl. Ir.H Juanda. Tujuan dari penelitian ini adalah untuk mengetahui faktor yang 
menyebabkan downtime yang cukup tinggi yang menjadi penyebab kerugian 
terbesar dan mempengaruhi pendapatan perusahaan. Dengan menggunakan metode 
OEE dapat diketahui apakah kinerja mesin sudah sesuai yang diharapkan 
perusahaan. Hasil Dari hasil perhitungan, nilai availability yang tertinggi terdapat 
pada bulan mei 87,97% dan nilai paling rendah pada bulan maret terjadi pada bulan 
80,28%. Hal ini terjadi karena banyaknya downtime yang terjadi pada bulan 
tersebut. Perhitungan nilai rata  rata dari performance efficiency dalam kurun 
waktu enam bulan yaitu sebesar 68,65%. Teridentifikasi masih berada dibawah 
standar yaitu 95%. Nilai rendah ini terjadi karena banyaknya waktu downtime yang 
terjadi yang berakibat berkurangnya jumlah operation time yang tersedia. 
Perhitungan Rate Of Quality Product, nilai rata  rata yang di dapat selama kurun 
waktu enam bulan yaitu sebesar 91,77% dan masih dibawah standar Rate Of Quality 
Product yakni sebesar 99%. Dapat disimpulkan nilai Rate Of Quality Product yang 
dihasilkan pada mesin bubut belum memenuhi standar internasional. Nilai OEE 
merupakan perkalian dari nilai  nilai availability, performance, dan quality rate 
yang sudah di dapat. Nilai OEE didapat nilai rata  rata selama kurun waktu enam 
bulan yaitu sebesar 58,43% dan nilai tersebut masih belum memenuhi standar nilai 
OEE yaitu sebesar 85%. Setelah dilakukannya improvement, dari rata-rata OEE 
53,85% meningkat menjadi 58,43%. Dengan kenaikan 4,58%. 

Kata Kunci: Downtime, Mesin Bubut, OEE, Availability, Performance, Quality 
Rate 
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ABSTRACT 

Reno Julian 201610215215, Downtime Analysis of Lathe Using The 
Overal Equipment Effectivetnees (OEE) Method Case Study At CV. Tiga Putra 
Mandiri Teknik. 

CV. Tiga Putra Mandiri Teknik is a manufacturing company in the 
electronics industry that was established in 1999, located on Jl. Ir. H Juanda. The 
purpose of this study is to determine the factors that cause high downtime which is 
the biggest cause of losses and affects the company's income. By using the OEE 
method, it can be seen whether the machine performance is as expected by the 
company. Results From the calculation results, the highest availability value is 
found in May at 87.97% and the lowest value in March occurs at 80.28%. This 
happened because of the large amount of downtime that occurred in that month. 
The calculation of the average value of performance efficiency in a period of six 
months is 68.65%. Identified is still below the standard, namely 95%. This low value 
occurs because of the large amount of downtime that occurs which results in a 
reduced amount of available operation time. Calculation of the Rate Of Quality 
Product, the average value obtained over a period of six months is 91.77% and is 
still below the Rate Of Quality Product standard, which is 99%. It can be concluded 
that the Rate Of Quality Product value produced on a lathe does not meet 
international standards. The OEE value is the multiplication of the availability, 
performance, and quality rate values that have been obtained. The OEE value 
obtained is an average value over a period of six months, which is 58.43% and this 
value still does not meet the standard OEE value, which is 85%. After the 
improvement, from an average OEE of 53.85% it increased to 58.43%. With an 
increase of 4.58%. 

Keywords: Downtime, Lathe, OEE, Availability, Performance, Quality Rate 
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