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ABSTRAK 

 

Riris Simarmata, 201910215282. Desain Eksperimen Menggunakan Metode 

Taguchi Dalam Menurunkan Produk Cacat Pipa Baja Spek ASTM A53 Plant VAI-4 

di PT BPI. 

PT BPI merupakan industri manufaktur ternama di Indonesia yang aktif dalam 

memproduksi pipa baja dengan ukuran ½-24 inch dengan berbagai spesifikasi pipa 

baja salah satunya pipa baja spek ASTM A53. Permasalahan yang dihadapi adalah 

kualitas produk yang tidak konsisten dengan menghasilkan cacat produksi dengan rata-

rata sebesar 3,3% yang melebihi standar cacat perusahaan sebesar 2,5% khususnya 

produk pipa baja spek ASTM A53. PT BPI harus segera mengambil tindakan untuk 

mengurangi produk bermasalah dan meningkatkan hasil produksi. Tujuan dari 

penelitian ini adalah untuk mengetahui prioritas kegagalan dari pipa baja spek ASTM 

A53, memberikan usulan perbaikan, dan mengetahui penurunan produk pipa baja spek 

ASTM A53 yang kurang baik setelah dilakukan perbaikan. Penelitian dilakukan 

dengan mengikuti langkah-langkah perhitungan berdasarkan FMEA, dan desain 

eksperimen Taguchi dengan analisis diagram pareto,  fishbone, dan 5W+1H yang 

dibantu dengan menggunakan software minitab 19. Hasil penerapan FMEA 

menunjukkan bahwa faktor prioritas kegagalan dari cacat outer adalah pengaturan 

kecepatan, tegangan, arus pengelasan kurang sesuai dan Kereta Outer Bead (KOB) 

macet, serta posisi mata pahat tidak sesuai . Usulan perbaikan yang dilakukan adalah 

menetapkan standar kombinasi pengelasan yang optimum didapatkan parameter 

kecepatan 25(m/menit), tegangan 329(volt), dan Arus 325(Ampere) dengan desain 

eksperimen Taguchi, membuat jadwal kegiatan pengecekan roda KOB secara 

continue, dan setiap 1 gulungan coil saat proses penyerutan, operator melakukan 

pembersihan daerah KOB dengan siraman air yang bertujuan untuk memastikan roda 

KOB bersih serta berjalan dengan lancar dan perusahaan melakukan training terhadap 

pekerja. Maka dengan adanya usulan perbaikan perusahaan mengalami  penurunan 

jumlah cacat produksi setelah dilakukan perbaikan dengan rasio penurunan sebesar 

99,1%, dari  337 batang pipa menjadi 3 batang. 

 

Kata kunci: Pipa Baja Spek ASTM A53, Kualitas, Cacat, Failure Mode and Effect 

 Analysis (FMEA), Desain Eksperimen Taguchi. 
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ABSTRACT 

 

Riris Simarmata, 201910215282. Experimental Design Using Taguchi Method 

In Unloading Defective Products Of ASTM A53 Plant VAI-4 Spec Steel Pipe At PT 

BPI. 

PT BPI is a well-known manufacturing industry in Indonesia that is active in 

producing steel pipes with a size of 1/2-24 inch with various specifications of steel 

pipes, one of which is ASTM A53 spec steel pipes. The problem faced is inconsistent 

product quality by producing production defects with an average of 3.3% which 

exceeds the company's defective standards by 2.5%, especially ASTM A53 spec steel 

pipe products. PT BPI must take immediate action to reduce problematic products and 

increase production yields. The purpose of this study is to determine the priority of 

failure of ASTM A53 spec steel pipes, provide repair proposals, and find out the 

decrease in ASTM A53 spec steel pipe products that are not good after repairs. The 

study was conducted by following calculation steps based on FMEA, and experimental 

design with pareto, fishbone, and 5W+1H diagram analysis assisted by using minitab 

19 software. The results of the FMEA application show that the priority failure factors 

of the outer defect are speed regulation, voltage, welding current is not suitable and 

the Outer Bead Train (KOB) is jammed, and the position of the tool eye is not 

appropriate. The proposed improvements made are to establish the optimum welding 

combination standard obtained parameters of speed 25 (m / min), voltage 329 (volts), 

and current 325 (Amperes) with Taguchi's experimental design, make a schedule of 

KOB wheel checking activities continuously, and every 1 coil coil coil during the 

shrunk process, the operator cleans the KOB area with a water flush which aims to 

ensure the KOB wheels are clean and run smoothly and the company conducts training  

towards workers. So with the proposed improvement, the company experienced a 

decrease in the number of production defects after repairs were carried out with a 

decrease ratio of 99,1%, from 337 pipe rods to 3 rods. 

 

Keywords: ASTM A53 Spec Steel Pipe, Quality, Defect, Failure Mode and Effect 

Analysis (FMEA), Taguchi Experimental Design. 
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