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ABSTRAK 

 

Tegar Nuriman Prihandoyo. 201910215006. Penerapan pengendalian 

proses produksi untuk menurunkan lead time persiapan sterilisasi produk propofol 

200mg menggunakan metode SMED di PT Dankos Farma. 

 

PT Dankos Farma merupakan perusahaan yang bergerak dibidang industri 

farmasi yang memberikan pelayanan produk yang cepat dan berkualitas. PT 

Dankos Farma memiliki permasalahan pada lead time produk propofol sebesar 

89,1% dengan target perusahaan sebesar 100%. Permasalahan lead time persiapan 

sterilisasi produk propofol pada periode Desember 2022-Februari 2023 dengan 

rata-rata waktu sebesar 458 menit. Untuk itu perlu penelitian yang bertujuan untuk 

menentukan priorotas penyebab terjadinya permasalahan lead time persiapan 

sterilisasi produk propofol dan menurunkan waktu persiapan sterilisasi lalu 

memberikan usulan perbaikannya. Metode yang digunakan adalah Single Minute 

Exchange of Die (SMED). Pada hasil sebelum melakukan improvement jumlah 

waktu persiapan sterilisasi sebesar 458 menit dan setelah improvement jumalah 

waktu persiapan sterilisasi sebesar 150 menit dengan mengubah beberapa kegiatan 

internal persiapan menjadi eksternal persiapan yang dapat mereduksi waktu 

persiapan sterilisasi. Dari hasil penelitian   menunjukkan bahwa prioritas 

penyebab terjadinya waktu persiapan sterilisasi yang tinggi adalah faktor metode. 

Faktor metode yang pertama disebabkan oleh adanya perbedaan dimensi antara 

tray sterilisasi dengan outfeed mesin capping sehingga terjadi proses pemindahan 

dari tray capping yang lebih besar ke tray sterilisasi yang lebih kecil dan yang 

kedua Sekat tray tidak setara tingginya dengan tutup tray sehingga terjadi 

penambahan proses pengencangan menggunakan baut. Usulan perbaikan yang 

pertama yaitu memodifikasi outfeed mesin capping sehingga tray sterilisasi pas 

masuk kedalam outfeed mesin capping, usulan perbaikan yang kedua yaitu  

menambah daging pada sisi sekat sehingga tidak perlu adanya proses 

pengencangan menggunakan baut. 

 

Kata kunci: persiapan, sterilisasi, lead time, Single Minute Exchange of Die 

(SMED).
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ABSTRACT 
 

Tegar Nuriman Prihandoyo. 201910215006. Application of production 

process control to reduce the lead time for the preparation of 200 mg propofol 

product sterilization using the SMED method at PT Dankos Farma. 

 

PT Dankos Farma is a company engaged in the pharmaceutical industry 

that provides fast and quality product services. PT Dankos Farma has problems 

with the lead time of propofol products of 89.1% with the company's target of 

100%. The problem is the lead time for the preparation of propofol product 

sterilization in the period December 2022-February 2023 with an average time of 

458 minutes. For this reason, research is needed which aims to determine the 

priority causes of lead time problems for the preparation of propofol product 

sterilization and reduce the time for sterilization preparation and then provide 

recommendations for improvements. The method used is the Single Minute 

Exchange of Die (SMED). In the results before carrying out the improvement, the 

total time for preparing for sterilization was 458 minutes and after the 

improvement, the total time for preparing for sterilization was 150 minutes by 

changing some of the internal preparation activities into external preparations 

which could reduce the preparation time for sterilization. From the results of the 

study indicate that the priority cause of the high sterilization preparation time is 

the method factor. The first method factor is caused by the difference in 

dimensions between the sterilization tray and the capping machine outfeed 

resulting in a transfer process from the larger capping tray to a smaller 

sterilization tray and secondly the tray bulkhead is not equal in height to the tray 

lid resulting in an additional tightening process using bolts . The first proposed 

improvement is to modify the capping machine outfeed so that the sterilization 

tray fits into the capping machine outfeed, the second proposed improvement is to 

add meat on the side of the bulkhead so that there is no need for a fastening 

process using bolts. 

 

Keywords: preparation, sterilization, lead time, Single Minute Exchange of Die 

(SMED) 
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