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ABSTRAK 
 

Alfia Wulandari 201810235008. Pabrik Magnesium Klorida memiliki 

banyak kegunaan yaitu sebagai bahan aditif pewarna tekstil, bahan baku pembuatan 

Magnesium Oksida dan Magnesium Karbonat, sebagai koagulen industry pulp, 

sebgagai anti beku aspal agar tidak licin, serta sebagai zat aditif industri obat/cairan 

infus. Mengingat tingginya kebutuhan kebutuhan Magnesium Klorida di Indonesia, 

perlu didirikan sebuah pabrik untuk memperlancar perkembangan indsutri 

Indonesia, sehingga mampu mengurangi nilai impor Magnesium Klorida, bahkan 

dapat mengekspor ke luar negeri. 

Pabrik Magnesium Klorida direncanakan akan didirikan di Kawasan 

Industri Cilegon, Banten mengggunakan bahan baku Magnesium Hidroksida 

(Mg(OH)2) yang diperoleh dengan impor dari China dengan kebutuhan dan Asam 

Klorida (HCl) dari PT. Ashimas Subentra Chemical, Cilegon untuk kapasitas 

130.000 Ton/Tahun yang bekerja selama 330 hari dalam 1 tahun. Seluruh bahan 

baku didistribusikan melalui transportasi darat. Reaksi beroperasi pada suhu 50oC 

dengan konversi 94,5% menggunakan reaktor RATB.  

Penyediaan kebutuhan utilitas pabrik Magnesium Klorida berupa kebutuhan 

air, kebutuhan steam, kebutuhan listik, kebutuhan bahan bakar dan kebutuhan udara 

kering. 

 

Kata Kunci : Magnesium Klorida, Magnesium Hidroksida, Asam Klorida 

 

 

 
 
 

 

 

Prarancangan Pabrik.., Alfia Wulandari, Fakultas Teknik, 2023



vi 
  

ABSTRACT 
 

Alfia Wulandari 201810235008. The Magnesium Chloride plant has many 

uses, namely as a textile dye additive, a raw material for making Magnesium Oxide 

and Magnesium Carbonate, as a coagulant for the pulp industry, as an anti-freeze 

for asphalt so it doesn't slip, and as an additive for the drug/infusion liquid industry. 

Considering the high demand for Magnesium Chloride in Indonesia, it is necessary 

to establish a factory to expedite the development of Indonesian industry, so as to 

reduce the import value of Magnesium Chloride, and can even export it abroad. 

The Magnesium Chloride Factory is planned to be established in the 

Cilegon Industrial Area, Banten using raw materials Magnesium Hydroxide 

(Mg(OH)2) obtained by import from China with a requirement of 10695.1013 

kg/hour and Hydrochloric Acid (HCl) from PT. Ashimas Subentra Chemical, 

Cilegon with a requirement of 6685.9398 kg/hour with a capacity of 130,000 

tons/year working 330 days in 1 year. All raw materials are distributed via land 

transportation. The reaction operates at a temperature of 50oC and a pressure of 1 

atm with a conversion of 94.5% using an RATB reactor. 

Provision of utility needs of the Magnesium Chloride plant in the form of 

water requirements, steam requirements, electricity requirements, fuel 

requirements and dry air requirements. 

 

Keywords : Magnesium Chloride, Magnesium Hydroxide, Hydrochloric Acid 
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