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ABSTRAK 

 

Mega Lestari. 201810235029. Prarancangan Pabrik Sodium Lauryl Sulfat 

dengan Proses Sulfatasi Kapasitas Produksi 45.000 Ton/Tahun. 

 

Sodium Lauryl Sulfat merupakan salah satu bahan kimia yang banyak 

digunakan sebagai bahan baku pembuatan produk-produk pembersih, seperti 

deterjen, sabun, shampoo, dan sejenisnya. Kebutuhan Sodium Lauryl Sulfat di 

Indonesia masih dicukupi dengan mengimpor dari luar negeri.  Dengan didirikan 

pabrik ini, diharapkan mampu memenuhi kebutuhan dalam negeri. Pabrik Sodium 

Lauryl Sulfat direncanakan berdiri pada tahun 2026 di daerah Sidoarjo dengan 

kapasitas produksi 45.000 ton/tahun. Luas tanah yang diperlukan 14.510 m2 dengan 

jumlah karyawan sebanyak 198 orang. Pabrik direncanakan beroperasi secara 

kontinyu selama 330 hari dalam 1 tahun. Untuk mendukung jalannya proses 

produksi dan operasional pabrik, dibutuhkan unit penunjang yang terdiri dari air 

sebanyak 28.805,1122 kg/jam dengan air make-up sebanyak 1.594,8080 kg/jam, 

kebutuhan listrik sebesar 200 kW dari PLN dengan cadangan 1 buah generator 

sebesar 200 kW, udara tekan sebesar 95 m3/jam, steam sebanyak 181,6198 kg/jam, 

bahan bakar solar sebesar 3,3741 liter/jam, bahan bakar furnace sebesar 273,1928 

kg/jam, dan bahan bakar boiler sebesar 645,0464 liter/jam. Hasil evaluasi ekonomi 

menunjukkan modal tetap sebesar Rp 460.659.415.896 dan modal kerja Rp 

51.184.379.542. Berdasarkan hasil studi kelayakan diperoleh nilai Return on 

Investment (ROI) sebelum pajak sebesar 18,88% dan setelah pajak sebesar 15,11%. 

Nilai Pay Out Time (POT) sebelum pajak adalah 3,46 tahun dan setelah pajak adalah 

3,98 tahun. Break Event Point (BEP) sebesar 48,41% dan Shut Down Point (SDP) 

sebesar 21,24%. Berdasarkan data analisis ekonomi dan secara teknis, maka pabrik 

Sodium Luryl Sulfat ini layak untuk dikaji lebih lanjut. 

 

 

Kata kunci : Sodium Lauryl Sulfat, Sulfatasi, Lauryl Alkohol, Asam Sulfat. 
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ABSTRACT 

 

Mega Lestari. 201810235029. Pre-design of Sodium Lauryl Sulfate Plant 

with Sulfation Process Production Capacity of 45,000 Tons/Year. 

 

Sodium Lauryl Sulfate is a chemical that is widely used as a raw material for 

cleaning products, such as detergents, soaps, shampoos, and others. Consumption 

of Sodium Lauryl Sulfate in Indonesia is still fulfilled by importing from abroad. 

With the establishment of this factory, it is expected to be able to meet domestic 

demand. The Sodium Lauryl Sulfate factory is planned to be built in 2026 in 

Sidoarjo with a production capacity of 45,000 tons/year. The required land area is 

14,510 m2 with a total of 198 employees. The factory is planned to operate 

continuously for 330 days in 1 year. To support the production process and factory 

operations, the factory requires a supporting unit consisting of 28,805.1122 

kg/hour of water with 1,594.8080 kg/hour of make-up water, 200 kW of electricity 

from PLN with a backup of 1 generator of 200 kW, compressed air of 95 m3/hour, 

steam of 181.6198 kg/hour, diesel fuel of 3.3741 liters/hour, furnace fuel of 

273.1928 kg/hour, and boiler fuel of 645.0464 liters/hour. The results of the 

economic evaluation showed that fixed capital is IDR 460,659,415,896 and 

working capital is IDR 51,184,379,542. Based on the results of the feasibility study, 

the value of Return on Investment (ROI) before tax is 18.88% and after tax is 

15.11%. The value of Pay Out Time (POT) before tax is 3.46 years and after tax is 

3.98 years. Break Event Point (BEP) is 48.41% and Shut Down Point (SDP) is 

21.24%. Based on economic and technical analysis data, the Sodium Luryl Sulfate 

factory is worthy of further study. 

 

 

Keywords : Sodium Lauryl Sulfate, Sulfation, Lauryl Alcohol, Sulfuric Acid. 
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