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ABSTRAK 
 

Dhevika Sabrina Putri Iswadi.201910235028. Prarancangan Pabrik Sodium 

hidroksida dan Kalsium Karbonat dengan Proses Limesoda Kapasitas 38.000 

Ton/Tahun. 

Pabrik Sodium Hidroksida prefabrikasi untuk memenuhi permintaan 

Sodium hidroksida domestik atau NaOH dan juga mengurangi impor Sodium 

Hidroksida. Prancangan Sodium Hidroksida dan Kalsium Karbonat yang diperoleh 

dari proses Limesoda ini dalam prosesnya menggunakan dua jenis reactor dengan 

suhu masing-masing reactor 57°C dan 85°C. Bahan baku yang digunakan untuk 

memproduksi Sodium Hidroksida dan Kalsium Karbonat ini membutuhkan 3.136 

kg/jam kalsium oksida dan 1.008 kg/jam air untuk menghasilkan kalsium 

hidroksida (Ca(OH)2) dan membutuhkan 5.936 kg/jam Na2CO3 dan 1.008 kg/jam 

air untuk direaksikan. Kepraktisan untuk dukungan proses di pabrik Sodium 

Hidroksida prefabrikasi termasuk air proses 495 kg/jam, air pendingin 189693 

kg/jam, bahan bakar 3036 liter/hari dan listrik dari 879 Kw yang diperoleh dari 

PLN. Pabrik ini akan berlokasi di Gresik, Jawa Timur dengan total 180 pegawai. 

Modal Kerja sebesar Rp. 381,941,812,954.02 telah dianalisa keuntungan yang akan 

di dapat sebesar Rp. 288.584.281.423, Return Of Investment sebesar 13%, Pay Out 

Time sebesar 10%, Break Even Point sebesar 56%, Shut Down Point sebesar 0.72% 

Dari hasil yang diperoleh, disimpulkan bahwa bahwa pabrik Sodium Hidroksida 

dan Kalsium Karbonat dengan Proses Limesoda kapasitas 38.000 Ton/Tahun cukup 

menarik untuk dipelajari lebih lanjut. 
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ABSTRACT 
 

Dhevika Sabrina Putri Iswadi.201910235028. Predesign of Sodium Hydroxide 

and Calcium Carbonate Plant with Limesoda Process capacity of 38,000 Tons / 

Year. 

Prefabricated Sodium Hydroxide Plant to meet domestic demand of Sodium 

hydroxide or NaOH and also reduce imports of Sodium Hydroxide. The design of 

Sodium Hydroxide and Calcium Carbonate obtained from the Limesoda process in 

the process uses two types of reactors with reactor temperatures of 57 ° C and 85 ° 

C, respectively. The raw material used to produce Sodium Hydroxide and Calcium 

Carbonate requires 3,136 kg / hour of calcium oxide and 1,008 kg / hour of water 

to produce calcium hydroxide (Ca (OH) 2) and requires 5,936 kg / hour of Na2CO3 

and 1,008 kg / hour of water to be reacted. Practicality for process support in 

prefabricated Sodium Hydroxide plants includes process water 495 kg / hour, 

cooling water 189693 kg / hour, fuel 3036 liters / day and electricity from 879 Kw 

obtained from PLN. The factory will be located in Gresik, East Java with a total of 

180 employees. Working Capital of Rp. 381,941,812,954.02 has been analyzed the 

profit to be obtained amounting to Rp. 288,584,281,423, Return Of Investment of 

13%, Pay Out Time of 10%, Break Even Point of 56%, Shut Down Point of 0.72% 

From the results obtained, it was concluded that the Sodium Hydroxide and Calcium 

Carbonate plant with a Limesoda Process capacity of 38,000 tons / year was quite 

interesting for further study. 
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