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ABSTRAK 
 

Formaldehid banyak digunakan dalam industri kimia, baik secara langsung 

(penghambat korosi, electroplating, bahan pengawet, desinfektan, industri 

fotografi dan kosmetik) maupun sebagai bahan intermediet untuk sintesis bahan 

kimia lain, dan terutama untuk pembuatan resin (urea, melamin, phenol). 

Pembuatan formaldehid proses oxide merupakan reaksi oksidasi metanol pada fase 

gas dengan adanya katalis iron molybdenum oxide dalam reaktor fixed bed multi 

tube, pada suhu operasi 300°C dan tekanan 1 atm. Pada suhu ini juga terjadi 

tahapan proses meliputi penyiapan bahan baku metanol dan udara, pembentukan 

formaldehid dalam reaktor, dan pemumian produk. Pemumian produk dilakukan 

melalui absorber dan mendapatkan produk 2 jenis dengan jenis standar bpom dan 

harus diolah kembali. Perancangan pabrik formaldehid dengan kapasitas 60.000 

ton/tahun ini membutuhkan bahan baku metanol dan oksigen dalam proses 

produksi. Produk formaldehid ini banyak digunakan dalam masa yang akan datang 

seiring dengan perkembangan zaman. 
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ABSTRACT 

 

Formaldehyde is widely used in the chemical industry, both directly and 

indirectly (corrosion inhibitors, electroplating, preservatives, disinfectants, 

photographic and cosmetic industries) as well as intermediates for the synthesis of 

other chemicals, and especially for the manufacture of resins (urea, melamine, 

phenol). The production of formaldehyde from the oxide process is an oxidation 

reaction of methanol in the gas phase in the presence of iron molybdenum oxide 

catalyst in a multi-tube fixed bed reactor, at an operating temperature of 300°C and 

a pressure of 1 atm. At this temperature process steps also occur including the 

preparation of methanol and air as raw materials, formaldehyde formation in the 

reactor, and product purification. Product purification is carried out through an 

absorber and produces 2 types of product with the BPOM standard type and must 

be reprocessed. The design of the formaldehyde plant with a capacity of 60,000 

tons/year requires methanol and oxygen as raw materials in the production process. 

This formaldehyde product is widely used in the future along with the times. 
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