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ABSTRAK 

 

 Hendi Hidayat 201410215042. Implementasi Metode DMAIC Untuk 

Menurunkan Jumlah Defect Rol Kemasan (Packaging) Gulungan Tidak Rata Pada 

Proses Slitting Di PT Unipack Indosystems. 

 PT Unipack Indosystems adalah salah satu perusahaan penjualan packaging 

dengan memproduksi berbagai macam kemasan( packaging )seperti kemasan ale-

ale,outer mie sedaap, top kopi. PT. Unipack Indosystems berlokasi di Jl. Inpeksi 

Kalimalang KM.2 Sukadanau, Cikarang Barat, Bekasi Jawa Barat 17520.

 Berdasarkan data-data yang dikumpulkan dengan hasil penelitian yang 

dilakukan mengenai analisis pengendalian kualitas di PT. Unipack Indosystems maka 

dapat ditarik kesimpulan sebagai berikut : 

1. Faktor penyebab defect gulungan tidak rata pada proses Slitting adalah sebagai 

berikut: Manusia, metode, mesin. 

2. Berdasarkan analisa hasil penelitian didapatkan cara untuk melakukan perbaikan 

pada problem defect gulungan tidak rata, perbaikan tersebut dilakukan berdasarkan 3 

faktor yang paling berpengaruh pada defect gulungan tidak rata. 

Adapun perbaikan yang dilakukan sebagai berikut:  

a. Faktor manusia: Melakukan pelatihan kepada karyawan operator baru mesin 

Slitting dan pengawasan secara berkala dan terus-menerus sehingga operator 

baru dapat memahami SOP dengan baik. 

b. Faktor mesin :Memberikan papercore kecil pada as rewinder. 

c. Faktor Metode : Memberikan SOP pada meja kerja operator, agar operator 

dapat melihat standar yang ada. 

 

Kata kunci: Six Sigma, Seventools, Score Brainstroming DMAIC (Define, Measure, 

Analyze, Improve dan Control). 
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ABSTRACT 

 

 Hendi Hidayat 201410215042. Implementation of  DMAIC method to 

reduce the number of Defect rollers packaging (Packaging) uneven rolls in the 

Slitting process in PT Unipack Indosystems. 

 PT Unipack Indosystems is one of the packaging sales company by 

producing various kinds of packaging (packaging) such as Packaging Ale-ale, outer 

noodles sedaap, top coffee. PT. Unipack Indosystems is located at Jl. Inpeksi 

Kalimalang KM. 2 Sukadanau, Cikarang Barat, Bekasi West Java 17520.Based on 

the data collected with the results of the research conducted on the analysis of quality 

control in PT. Unipack Indosystems It can be concluded as follows: 

1. The cause factor defect uneven rolls on the Slitting process are as follows: Human, 

method, machine.  

2. Based on the analysis of the results of the study obtained how to make 

improvements to the problem defect uneven rolls, the improvement is done based on 

the 3 most influential factors on the defect of uneven rolls. 

The following improvements are made:  

A. Human factors: Conduct training to the employees of the new operator Slitting 

machines and supervision periodically and continuously so that the new operator can 

understand the SOP well. 

B. Machine factor: Provide a small papercore on the as Rewinder.  

C. Method factor: Provide SOP to the operator's work desk, so that the operator can 

see the existing standard 

 

Keywords: Six Sigma, Seventools, DMAIC Brainstroming Score (Define, Measure, 

Analyze, Improve and Control). 
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