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ABSTRAK 

 

Edu Pramudio, 201710215029, Analisis Pengendalian Risiko K3 Pada Bagian 

Proses Produksi Kaus Kaki Dengan Menggunakan Metode SWIFT (The 

Structured What-If Analysis) Di CV. XYZ. 

 CV. XYZ merupakan suatu perusahaan manufaktur yang bergerak dalam 

bidang garmen. Perusahaan ini juga merupakan salah satu perusahaan industri 

yang memiliki potensi bahaya dan risiko kecelakaan kerja khususnya pada bagian 

proses produksi, diantaranya bagian mesin rajut, obras, jahit dan oven. Tingginya 

angka tingkat kecelakaan kerja paling tinggi pada area produksi pada mesin rajut 

sebesar 29.51%. Metode yang digunakan dalam penelitian ini menggunakan 

metode SWIFT (The Structured What-If Analysis) yang terdiri dari 

mengidentifikasi potensi bahaya, memberikan penilaian tingkat risiko. Hasil 

penelitian Berdasarkan hasil penilaian risiko didapatkan hasil dengan nilai 9 yaitu 

prioritas menengah/risiko yang signifikan. Usulan perbaikan risiko K3 dimulai 

dengan menyediakan rambu-rambu peringatan bahaya listrik, menyediakan 

rambu-rambu peringatan dalam penggunaan APD, membuat prosedur kerja yang 

aman, melakukan pemantauan evaluasi kinerja peraturan K3, menyediakan APD. 

 

Kata Kunci : K3, SWIFT, potensi bahaya, safeguard 
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ABSTRACT 

 

Edu Pramudio, 2017102115029, K3 Risk Control Analysis in the Socks 

Production Process Using the SWIFT (The Structured What-If Analysis) Method 

in CV. XYZ. 

 CV. XYZ is a manufacturing company engaged in the garment sector. This 

company is also one of the industrial companies that have potential hazards and 

risks of work accidents, especially in the production process, including the 

knitting machine, overlock, sewing and oven parts. The high rate of work 

accidents is highest in the production area on the knitting machine at 29.51%. 

The method used in this study uses the SWIFT (The Structured What-If Analysis) 

method which consists of identifying potential hazards, providing an assessment . 

Research Results Based results risk assessment, the results obtained with a value 

of 9, namely medium priority/significant risk. The proposal for improving OHS 

risks begins by providing electrical hazard warning signs, providing warning 

signs in the use of PPE, making safe work procedures, monitoring the 

performance evaluation of K3 regulations, providing PPE. 

 

Keywords: K3, SWIFT, potential hazard, safeguard 
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