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ABSTRAK 

Beni Wantoro. 201710215035. Analisis Mengurangi Jumlah Cacat Pada 

Produk Kapal Aluminium Mengunakan Metode Seven Tools Di PT. Tesco 

Indomaritim 

PT. Tesco Indomaritim adalah perusahaan yang bergerak dibidang 

pembuatan kapal dengan produk utamanya kapal aluminium. Permasalahan yang 

sedang dihadapi PT. Tesco Indomaritim adalah banyaknya produk kapal yang 

cacat untuk jenis kapal aluminium. Hasil penelitian ini dengan metode seven tools 

berdasarkan hasil analisis dengan menggunakan pareto diagram diperoleh tiga 

jenis cacat yang paling dominan yaitu kerusakan mesin (41%), kerusakan listrik 

(29%) dan kebocoran (17%) dengan kumulatif sebesar 87%. Pada scatter diagram 

kerusakan mesin diperoleh nilai koefisien korelasi sebesar 0,9269 dan hubungan 

antara jumlah produksi dengan kerusakan mesin menunjukan hubungan positif. 

Kerusakan listrik nilai koefisien korelasi sebesar 0,9087 dan hubungan antara 

jumlah produksi dengan kerusakan listrik menunjukan hubungan positif. 

Sedangkan kebocoran diperoleh nilai koefisien korelasi sebesar 0,9203 dan 

hubungan antara jumlah produksi dengan kebocoran menunjukan hubungan 

positif. Hal ini menunjukkan bahwa terdapat hubungan positif antara X (jumlah 

produk yang diproduksi) dan Y (jumlah produk yang cacat). Peta kontrol 

menunjukkan bahwa jumlah cacat produk berada di batas control (in control) 

yang berarti data yang diambil sudah seragam, sehingga jumlah cacat yang terjadi 

masih dapat dikendalikan. Hasil dari analisis 5W+1H mendapatkan solusi 

perbaikan membuatkan SOP pemeriksaan material terpasang, mengoptimalkan 

serta menegaskan SOP yang sudah ada, selalu menginspeksi barang yang datang 

agar didapatkan bahan baku yang sesuai standar. Memperbaiki prosedur persiapan 

kerja serta melengkapi peralatan kerja dan merancang peralatan kerja yang 

ergonomis untuk menjaga proses produksi dapat dilakukan secara efektif. 

Kata kunci: Pengendalian Kualitas, Produk Cacat, Seven Tools. 
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ABSTRACT 

Beni Wantoro. 201710215035. Analysis of Reducing the Number of Defects 

in Aluminum Ship Products Using the Seven Tools Method at PT. Tesco 

Indomaritim. 

PT. Tesco Indomaritim is a company engaged in shipbuilding with its main 

product being aluminum vessels. The problems being faced by PT. Tesco 

Indomaritim is the number of defective ship products for this type of aluminum 

ship. The results of this study using the seven tools method based on the results of 

the analysis using Pareto diagrams obtained three types of the most dominant 

defects, namely engine damage (41%), electrical damage (29%) and leakage 

(17%) with a cumulative 87%. In the scatter diagram of machine damage, the 

correlation coefficient value is 0.9269 and the relationship between the amount of 

production and machine damage shows a positive relationship. Electrical damage 

the correlation coefficient value is 0.9087 and the relationship between the 

amount of production and electrical damage shows a positive relationship. While 

leakage, the correlation coefficient value is 0.9203 and the relationship between 

the amount of production and leakage shows a positive relationship. This shows 

that there is a positive relationship between X (number of products produced) and 

Y (number of defective products). The control map shows that the number of 

product defects is in the control limit (in control), which means that the data taken 

is uniform, so that the number of defects that occur can still be controlled. The 

results of the 5W+1H analysis get a repair solution, develop an SOP for 

inspection of installed materials, optimize and confirm existing SOPs, always 

inspect incoming goods to obtain standardized raw materials. Improving work 

preparation procedures as well as equipping work equipment and designing 

ergonomic work equipment to keep the production process carried out effectively. 

Keywords: Quality Control, Defective Products, Seven Tools 
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