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ABSTRAC 

Chemical its very requirement in Indonesia, it's always grow up each year, 
but Indonesia can't fulfill their needed. The complexity of the manufacturing 
process chemicals make there's not much human resources in Indonesia interested 
to learn how to process these materials. Because of that reason Indonesia has 
always imported from other countries. This project is expected to improve the 
welfare of society and maximize existing resources through development one of 
the companies that process raw materials are quite important for the chemical 
industry development namely oxalic acid. 

Oxalic acid is a carboxylic acid derivative containing two carboxylate 
groups whose usefulness as additional material is needed at chemical industries 
derived from water hyacinth plants. Oxalic acid is not volatile. 

Oxalic acid is produced by using the water hyacinth plant raw material 
with the aid of a catalyst vanadium pentoxide, and the reactor is used with a 
reactor CSTR type (Continuous Stired Tank Reactor) with a conversion of 98%. 

The company's development will be designed to fulfill the needs of 
chemicals Oxalic Acid in 2020 as chemical additives, with capacity of production 
for 4000 tons/year will be planned to set up in the District Amabarawa, Semarang, 
Central Java Province. 

This company forms Limited Liability Company (PT) with the number of 
employees as many as 126 employees. Economic evaluation of the results is as 
follows: 

• Total capital investment (TCI) : Rp 311.705.657.242,-
• Net Cash Flow Persent Value Rp 39.832.648.189,-
• Internal Rate of Return (IRR) 9.380% 
• Minimum Payback Period (MPP) : 8 years and 6 months 

Based on these results can be taken a decision that the company planned to 
be operational in 2020 was declared feasible and profitable to set up. 
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ABSTRAK 

Bahan-bahan kimia saat ini sedang banyak dibutuhkan karena 
pertumbuhan ekonominya yang pesat di bidang industrialisasi. Kebutuhan bahan 
kimia di Indonesia tiap tahunnya terus tumbuh, untuk itu Indonesia selalu 
mengimport dan i negara luar. Indonesia yang kaya akan Sumber Daya Alam harus 
diolah sedemikian rupa agar dapat dimanfaatkan dengan baik supaya 
menghasilkan suatu produk yang bisa dijual. 

Asam Oksalat merupakan turunan asam karboksilat yang mengandung dua 
gugus karboksilat yang kegunaannya sebagai bahan tambahan yang dibutuhkan 
pada industri-industri kimia yang berasal dan i tanaman Eceng Gondok. Asam 
Oksalat yang sifatnya tidak mudah menguap. 

Pabrik Asam Oksalat di produksi dengan menggunakan bahan balm 
tanaman Eceng Gondok dengan bantuan katalis vanadium pentoksida, dan reaktor 
yang diguanakan adalah reaktor dengan tipe CSTR (Continous Stired Tank 
Reaktor) dengan konversi 98%. 

Pembangunan pabrik ini akan di desain untuk memenuhi kekurangan 
kebutuhan bahan kimia Asam Oksalat pada tahun 2020 sebagai bahan tambahan 
kimia, dengan kapasitas produski 4000 ton/tahun yang akan direnacanakan dengan 
didirikan di Kabupaten Amabarawa, Semarang Provinsi Jawa Tengah. Dengan 
walctu produksi selama 300 hari/tahun dalatn 24 jam kerja/hari. 

Bentuk perusahaan biodisesl ini menggunakan bentuk Perseroan Terbatas 
(PT) dengan jumlah karyawan sebanyalc 126 karyawan. Hasil evaluasi ekonomi 
adalah sebagai berikut : 

• Total modal investasi (TCI) : Rp.311.705.657.242,-
• Net Cash Flow Present Value : Rp. 39.832.648.189,-
• Internal Rate of Return (IRR) : 9,380 % 
• Minimum Payback Periode (MPP) : 8 tahun 6 bulan 

Berdasarkan hasil tersebut dapat diambil keputusan bahwa pabrik yang 
direncanakan beroperasi pada tahun 2020 ini dikatakan layak dan menguntwigkan 
untuk didirikan. 

xvii 

Pra Rancangan Pabrik.., Diah Ayu Wardani-Oktavia Puji Rahayu, Fakultas Teknik, 2015




