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ABS I RAK 

Bahan bakar minyak bumi merupakan salah satu kebutuhan utama yang banyak 

digunakan di berbagai negara. Akan tetapi cadangan bahan bakar fosil semakin 

menipis seiring semakin meningkatnya kebutuhan bahan bakar. Biodiesel adalah 

produk untuk menggantikan protelewn diesel dari sumber minyak nabati yang 

terdiri dari metil ester. Bahan baku nabati yang sedang gencar di produksi berasal 

dari minyak biji jarak. Proses pembuatan biodiesel ini mereaksikan antara alkohol 

dengan minyak jarak memakai katalis NaOH dengan menggunakan metode 

transesterifikasi pada reaktor CSTR. Kapasitas produksi pada pra rancang pabrik 

ini sebesar 200.000 Ton/Tahun letak pendirian pabrik berada di Kabupaten Kota 

Baru, Provinsi Kalimantan Selatan. Awal produksi pada tahun 2017 dengan total 

investasi modal sebesar Rp 356.176.792.280, keuntungan Rp 94.293.640.963, 

ROI 26%, BEP 36,89%, MPP 4 tahun 3 bulan. 

Kata kunci Biodiesel ; Transesterifikasi ; CSTR ; Minyak Jarak 

Petroleum fuels is one of the primary needs that are widely used in many 

countries . However, fossil fuel reserves reduce as the increasing need for fuel. 

Biodiesel is a product for proteleum replace diesel from vegetable oil sources 

consisting of methyl ester . Vegetable raw materials are being intensively in 

production derived from castor beans ( Jathropha oil). The process of making 

biodiesel is reacting the alcohol with jathropha oil catalysed transesterification 

NaOH with using the CSTR reactor. Pre- designed production capacity at this 

plant of 200,000 tons / year in the establishment of the factory layout is in the 

Kotabaru District , South Kalimantan. Start of production in 2017 with a total 

capital investment of Rp 356.176.792.280 , profit of Rp 94.293.640.963, ROI 

26%, 36,89% BEP , MPP 4 years and 3 months. 

Keywords : Biodiesel ; Transesterification ; CSTR ; Jathropha oil 
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