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INTI SARI 

Minyak dedak dapat diperoleh melalui proses ekstraksi cair padat atau 

leaching dengan menggunakan pelarut organik yang bersifat polar seperti n-heksana, 

etanol, dll pada temperatur yang mengikuti titik didih pelarutnya 

Pabrik pembuatan minyak dedak ini direncanakan berproduksi dengan 

kapasitas 1000 ton/tahun dengan masa kerja 300 hari dalam satu tahun. Lokasi pabrik 

direncanakan didaerah kawasan industry mitra di jalan mitra raya II Ciampel, 

Kabupaten Karawang dengan luas area 48000 m2
. Tenaga kerja yang dibutuhkan 

sebanyak 171 orang dengan bentuk badan usaha perseroan (PT) yang dipimpin oleh 

seorang Direktur dengan struktur oranisasi system garis dan staf 

Hasil analisa ekonomi pabrik pembuatan minyak dedak 1ru pada tahun 

pertarna adalah sebagai berikut: 

• Modal Investasi : Rp 345.320.897.821 

• Biaya Produksi : Rp 161.469.464.762 

• Hasil Penjualan : Rp 295.513.119.520 

• Laba Bersih : Rp 93.830.558.331 

• Profit Margin : 45,36% 

• Break Evant Point : 27,77% 

• Return on Network : 33,062% 

• Minimum Payback Periode : 4 tahun 1 bulan 
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• Internal Rate of Return : 14.045% 

Dan i basil analisa aspek ekonomi dapat disimpulkan bahwa pembuatan minyak 

dedak ini layak untuk didirikan. 
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