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ABSTRAK 

Prarancangan Pabrik Melamine dengan kapasitas 35.000 ton/tahun ini 

dilakukan untuk memenuhi kebutuhan melamine dalam dan luar negeri. Pabrik ini 

direncanakan untuk didirikan di Kawasan lndustri Kujang Cikampek, Jawa Barat. 

Bahan baku yang digunakan adalah Urea cair sebesar 4.800.645 ton/tahun yang 

diperoleh dari PT Pupuk Kujang. Katalis yang digunakan adalah Alumina Silica. 

Reaksi pembentukan melamin dari urea melalui dua tahap reaksi, tahap pertama 

dekomposisi urea menjadi isocyanic acid dan amoniak, tahap kedua isocyanic acid 

berubah menjadi melamin dan karbondioksida. Pada proses ini digunakan katalis 

alumina silica. Reaksi berlangsung pada fuidized bed reactor yang beroperasi pada 

suhu 400° C dan tekanan l ,68 Mpa dengan pemanas berupa furnace. Konversi untuk 

reaksi ini adalah 97 %. Produk yang didapat berupa padatan melamine. Alat-alat 

utama yang digunakan adalah : Vaporizer, Fluidized Bed Reactor, Stripper, dan 

Absorber. 

Unit penunjang proses antara lain unit penyediaan steam, penyediaan dan 

pengolahan air, pembangkit tenaga listrik, pengadaan bahan bakar, penyedia udara 

tekan dan pengolahan limbah Perusahaan berbentuk Perseroan Terbatas dengan 

sistem organisasi line and staff. Karyawan bekerja sesuai dengan pembagian kerja 

dan jam kerjanya masing-masing dan dibagi menjadi karyawan shift dan non shift. 

Modal tetap atau Fixed Capital Investment yang digunakan untuk mendirikan pabrik 

adalah Rp 108.269.695.117 dengan modal kerja atau Working Capital sebesar Rp 

90.648.343.899,09. Analisa ekonomi memperlihatkan bahwa keuntungan sesudah 

pajak (profit on sales after tax) sebesar Rp 38.143.717.196 dengan Return on 

Investment (ROI) setelah pajak 34, 76%. Pay out Time (POT) 3 Tahun, kondisi Break 

event Point (BEP) pada nilai 49, 76 % sehingga untuk alasan investasi pabrik ini 

layak didirikan. 
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ABSTRACT 

The Melamine Factory design with a capacity of 35,000 tons / year is done 

to meet the needs of domestic and foreign melamine. The plant is planned to be 

established in Kujang Industrial Estate Cikampek, West Java. The raw materials used 

are liquid urea of 4,800,645 tons / year obtained from PT Pupuk Kujang. The catalyst 

used is Alumina Silica. The reaction of melamine formation of urea through two 

stages of the reaction, the first stage of urea decomposition into isocyanic acid and 

ammonia, the second stage of isocyanic acid is transformed into melamine and 

carbon dioxide. In this process silica alumina catalyst is used. The reaction takes 

place on a fuidized bed reactor operating at 400° C and a pressure of 1,68 Mpa with a 

furnace heater. The conversion for this reaction is 97%. Products obtained are 

melamine solids. The main tools used are: Vaporizer, Fluidized Bed Reactor, 

Stripper, and Absorber. 

Process supporting units include steam supply units, water supply and 

treatment, power generation, fuel procurement, compressed air providers and waste 

treatment Company in the form of Limited Liability Company with line and staff 

organization system. Employees work in accordance with the division of labor and 

working hours respectively and divided into shift and non shift employees. The fixed 

capital or Fixed Capital Investment used to establish the plant is Rp 108,269,695,117 

with working capital or Working Capital amounting to Rp 90,648,343,899.09. 

Economic analysis shows that profit after sales tax is Rp 38,143,717,196 with return 

on investment (ROI) after tax 34,76%. Pay out Time (POT) 3 Years, Break Event 

Point (BEP) at 49.76% so that for the reason of investment this factory worthy to be 

established. 
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