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ABSTRAK

Harwidi, 201510215051. Sistem Penataan Finished Good Dengan Metode Dedicated
Storage di PT. AHP.
PT. AHP merupakan perusahaan yang bergerak dalam bidang kimia. Permasalahan yang

dihadapi PT. AHP adalah perusahaan tidak memiliki pengaturan mengenai tata letak produk.
Saat ini untuk mengatur posisi penyimpanan dan penyusunan produk - produk tersebut
berdasarkan sektornya. Akibatnya jarak dan waktu angkut menjadi lebih lama (ada proses
mencari). Metode dedicated storage ini merupakan metode penataan dan tata letak penyimpanan
produk berdasarkan banyaknya aktifitas masuk dan keluarnya barang dengan jarak tempuh
terpendek dengan titik 1/0O. Tujuan penelitian ini adalah untuk mengetahui luas area gudang,
menghitung jarak dan ongkos material handling yang sekarang (existing) dan menghitung jarak
dan ongkos material handling dengan metode dedicated storage usulan dan juga menghitung
penurunan jarak dan ongkos material handling setelah menggunakan metode dedicated storage.
Untuk menjawab penelitian ini maka perlu diterapkan metode dedicated storage. Dengan
rancangan penataan menggunakan metode dedicated storage ini diharapkan mempermudah
operator untuk menyimpan dan mengambil barang sehingga aliran produk lebih lancar dan
penggunaan luas area (space requiremnt) yang dibutuhkan lebih optimal. Adapun tujuan dari
penelitian ini yaitu menghitung total jarak dan ongkos material handling pada kondisi saat ini
dan menghitung total jarak dan ongkos material handling pada kondisi usulan, serta menghitung
penurunan jarak dan ongkos material handling yang terjadi jika metode dedicated storage
diterapkan. Hasil penerapan dedicated storage total jarak usulan sebesar 54.628,96 m jarak ini
memiliki selisih jarak sebesar 7.253,38 m dari jarak kondisi exsisting yaitu 61.882,76 m, Hasil
penerapan dedicated storage ongkos material handling usulan untuk bahan bakar Rp 53.317,87
memiliki selisih sebesar Rp 7.079,70 dari bahan bakar kondisi saat ini Rp 60.397,57. Hasil
penerapan dedicated storage ongkos material handling usulan untuk gaji operator forklif Rp
3.974.803,50 memiliki selisih sebesar Rp 527.785,61 dari ongkos material handling saat ini Rp
4.502.397,57. Hasil penerapan dedicated storage ongkos material handling usulan untuk
depresiasi alat Rp 3.091.453,13 memiliki selisih sebesar Rp 472.785,61 dari dari ongkos
material handling saat ini Rp 3.501.945,00. Jadi presentasi penurunan jarak dan ongkos material
handling 11.72%. Angka ini menunjukkan total perjalanan yang diperlukan material handling
untuk menyimpan, mengirim produk dan depresiasi alat yang ada di gudang.

Kata kunci: Dedicated Storage, Material Handling, Space Requirement, Tata Letak, Throughput
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ABSTRACT

Harwidi, 201510215051. Finished Good Structuring System Using the Dedicated
Storage Method at PT. AHP.
PT. AHP is a company engaged in the field of chemicals. Problems faced by PT. AHP is a
company that has no arrangements regarding product layout. At present to arrange the storage
position and arrangement of these products based on the sector. As a result, the distance and
transport time become longer (there is a search process). This dedicated storage method is a
method of structuring and layout of product storage based on the number of goods entering and
leaving activities with the shortest distance to the point I/O. The purpose of this study is to
determine the area of the warehouse, calculate the distance and cost of material handling that is
now and calculate the distance and cost of material handling using the proposed dedicated
storage method and also calculate the reduction in distance after using the dedicated storage
method. To answer this research, it is necessary to apply a dedicated storage method. The
structuring design using the dedicated storage method is expected to make it easier for operators
to store and retrieve goods so that product flow is smoother and the use of the required area
(space requiremnt) is more optimal. The purpose of this study is to calculate the total distance
and cost of material handling in the current conditions and calculate the total distance and cost of
material handling in the proposed conditions, and calculate the reduction in distance and cost of
material handling that occurs if the dedicated storage method is applied. The results of the
application of dedicated storage total proposed distance of 54,628.96 m. This distance has a
difference of 7,253.38 m from the distance of the exsisting conditions, namely 61,882.76 m. Rp.
7,079.70 from current condition of Rp. 60,397.57. The result of the application of dedicated
storage costs for material handling proposals for forklift operator salaries of Rp 3,974,803.50 has
a difference of Rp 527,785.61 from the current material handling costs Rp 4,502,397.57. The
result of the application of dedicated storage costs for material handling proposals for the
depreciation of tools is Rp 3,091,453.13, having a difference of Rp 472,785.61 from the current
material handling costs Rp 3,501,945.00. So the presentation of reduction in distance and
material handling costs is 11.72%. This figure shows the total trips required for material handling
to store, ship products and depreciate equipment in the warehouse.

Keywords: Dedicated Storage, Material Handling, Space Requirments, Layout, Throughput
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