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ABSTRAK

Edy Arifin. 201510215099. Usulan Penurunan Reject Rate Trimming Minus
Produk Frame Under PB 1901 Dengan Metode Failure Mode Effect Analysis
(FMEA) Pada Proses Stamping Dies Di PT.STO

PT.STO Merupakan perusahaan yang bergerak dibidang industri
manufaktur yang bergerak dibidang industri otomotif kendaraan bermotor roda
empat. Dengan PT.ISZ sebagai customer utama diindonesia dengan produk
Frame Under PB 1901 sebagai salah satu part yang diproduksi diPT.STO. Dalam
upaya mempertahankan kualitas produk PT.STO berusaha untuk menganalisa
setiap indikasi defect yang terdapat disetiap proses untuk dapat meminimalisir
jumlah defect yang tinggi agar dapat terus ditekan presentasenya. Ada banyak
defect yang terdapat diPT.STO lebih spesifik yang terdapat pada produk Frame
Under PB 1901 adalah Defect Penyok, Baret, Crack dan Trimming Minus. Dari
hasil pengumpulan data yang dilakukan PT.STO Dimana total defect selama 3
bulan periode November 2018 sampai dengan januari 2019 adalah 846 pcs dengan
Trimming minus menyumbang defect terbesar dengan total 312 pcs dengan 8.43%
dari total produksi. Analisa yang saya lakukan berdasarkan pada metode 5W+2H,
Fishbone dan Failure Mode Effect Analysis (FMEA), Setelah itu ditentukan
pembobotan pada nilai severity, Occurance dan Detection dari hasil pembobotan
tersebut ditentukan nilai Risk Priority Number tertinggi sebesar 126 pada
indikator Dies Lower Frame Under PB 1901. Untuk itu saya membuat usulan
perbaikan untuk penambahan stopper dan juga pin datum proses yang baru agar
dapat dilakukan Full Hard dan Hard Croume untuk dapat memastikan poin
pemastian tidak mudah terkikis. Perkiraan cost repair sebelum perbaikan adalah
Rp. 130,577,924 dengan biaya investasi sebesar Rp. 42.275.00 dapat menurunkan
Cost repair sampai dengan Rp 88,302,924 dengan total penurunan defect
mencapai 433 pcs. Dengan defect trimming minus menjadi highlight dengan
penurunan mencapai 278 pcs.

Kata Kunci : FMEA, Defect, Cost Repair, Improvement
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ABSTRACT

Edy Arifin. 201510215099. Proposed Decrease in Trimming Reject Rate of Minus
1901 Frame Under PB Products with Failure Mode Effect Analysis (FMEA)
Method in Stamping Dies Process at PT. STO

PT. STO is a company engaged in the manufacturing industry engaged in the
automotive industry of four-wheeled motorized vehicles. With PT. ISZ as the main
customer in Indonesia with the 1901 Frame Under PB products as one of the
parts produced in PT. STO. In an effort to maintain the quality of PT. STO's
products, we try to analyze every indication of defects in each process in order to
minimize the high number of defects in order to continue to suppress the
percentage. There are many defects found in PT. The more specific STO found in
the 1901 Frame Under PB products are Defect Dent, Berets, Crack and Minus
Trimming. From the results of data collection conducted by PT. STO, where the
total defect for 3 months from November 2018 to January 2019 is 846 pcs with
minus Trimming, it accounts for the largest defect with a total of 312 pcs with
8.43% of total production. The company formed a team to analyze the high defect
results which consisted of 5 members from different departments. The analysis
carried out by the team is based on the 5W + 2H, Fishbone and Failure Mode
Effect Analysis (FMEA) methods. After that the weighting value, Occurance and
Detection is determined from the weighting result determined the highest Risk
Priority Number value of 126 on the Lower Frame Under Dies indicator. PB
1901. For this reason the team made an improvement proposal for the addition of
a stopper and also a new process datum pin so that it can be carried out Full
Hard and Hard Croume to ensure that verification points are not easily eroded.
Estimated cost repair before repairs is Rp. 130,577,924 with an investment cost of
Rp. 42,275.00 can reduce Cost repair up to Rp 88,302,924 with a total decrease
in defect reaching 433 pcs. With defect trimming, the minus is highlighted with a
decrease reaching 278 pcs.

Keywords : FMEA, Defect, Cost Repair, Improvement
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