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ABSTRAK 

 

 Khairunnisa Labibah, 201510215177, Analisis Efisiensi Mesin Stamping 

Punch Trumpf Dengan Metode Overall Equipment Effectiveness (Studi Kasus PT. 

XYZ) 

 PT.XYZ merupakan salah satu perusahaan industri manufaktur yang 

bergerak dibidang konstruksi yang menghasilkan produk Bracket W023, 

permasalahan yang terjadi dalam perusahaan ialah masih terjadinya breakdown 

yang tinggi dikarenakan oleh beberapa faktor yang belum optimal. Dengan 

menggunakan perhitungan OEE dapat menguraikan permasalahan dengan jelas, 

dimulai dari proses produksinya, peralatan dan permesinan yang di teliti hingga 

pengumpulan serta pengolahan data. Dari perhitungan yang dilakukan didapatkan 

nilai rata-rata OEE dari mesin stamping punch trumpf  51,83% angka tersebut masih 

belum optimal. Dengan perhitungan OEE dapat  menunjukan peningkatan efisiensi 

mesin stamping punch trumpf setelah dilakukan perbaikan menjadi 86,80% dengan 

ini mesin stamping punch trumpf  mengalami peningkatan sebesar 34,97% dari nilai 

sebelumnya. 

 

Kata Kunci : TPM, OEE, Six Big Losses 
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ABSTRACT 

 

 Khairunnisa Labibah, 201510215177, Efficiency Analysis of Stamping 

Punch Trumpf Machine with Overall Equipment Effectiveness Method (Case Study 

of PT. XYZ) 

PT. XYZ is one of the manufacturing companies engaged in construction 

that produces Bracket W023 products, the problems that occur in the company are 

still the occurrence of high breakdown due to several factors that have not been 

optimal. By using OEE calculations, it can describe the problem clearly, starting 

from the production process, the equipment and machining carefully to the data 

collection and processing. From the calculations performed, the OEE average 

value of the 51.83% punch trumpf stamping machine is still not optimal. With the 

OEE calculation, it can show an increase in the efficiency of the trumpf punch 

stamping machine after repairs to 86.80% with this trumpf punch stamping 

machine increasing by 34.97% from the previous value. 

 

Keywords: TPM, OEE, Six Big Losses 
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