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ABSTRACT 

 

Nitric acid has the chemical formula HNO3 which is a very strong acid. 

Nitric acid is a colorless liquid at room temperature and atmospheric pressure. At 

its development stage nitric acid is used mainly (80%) as a raw material in the 

manufacture of ammonium nitrate which is then used to manufacture calcium 

nitrate, urea, and ammonium sulfate nitrate solution. Nitric acid requirements can 

be used as nitrating agents, oxidizing agents, solvents, and catalysts. Nitric acid 

with a level of approximately 60% (weight) is sufficient for this need. The 

agricultural sector is the largest sector that consumes nitric acid with these levels. 

In addition, nitric acid is needed for the manufacture of porous ammonium nitrate 

granules as a component of explosives. 

The Ammonium and Air Nitric Acid Plant is planned to produce with a 

capacity of 20,000 tons / year with 330 days in 1 (one) year. The factory location is 

planned to be in the area of West Java, Cikampek with a land area of 42,000 m2. 

The amount of work needed to operate the plant as many as 200 people and the 

planned business entity formed is a limited liability company (PT) and the 

organizational form is staff and employees. 

Economic analysis is intended to find out whether a factory that is designed 

economically is feasible or not feasible to be built. The total capital investment cost 

consists of a fixed capital investment of Rp. 877,635.42 million. The minimum 

production level which is a break event point (BEP) is achieved at the production 

level of 36.97% of production capacity. The investment return or pay out time 

(POT) is achieved after 2.91 years from the construction period. 

From the results of the economic aspects, it can be concluded that the 

preliminary design of the manufacture of Nitric Acid with a capacity of 20,000 tons 

/ year is feasible to be established. 
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ABSTRAK 

 

 Asam nitrat mempunyai rumus kimia HNO3 yaitu asam yang sangat kuat. 

Asam nitrat merupaka cairan yang tidak berwarna pada temperatur kamar dan 

tekanan atmosfer. Pada tahap perkembangannya asam nitrat digunakan terutama 

(80%) sebagai bahan baku dalam pembuatan amonium nitrat yang selanjutnya 

digunakan untuk pembuatan kalsium nitrat, urea, dan larutan amonium sulfat nitrat. 

Secara kebutuhan asam nitrat dapat digunakan sebagai nitrating agent, oxidizing 

agent, pelarut, dan katalis. Asam nitrat dengan kadar kurang lebih 60% (berat) 

cukup untuk kebutuhan ini. Sektor pertanian merupakan sektor terbesar yang 

mengkomsumsi asam nitrat dengan kadar tersebut. Disamping itu, asam nitrat 

diperlukan untuk pembuatan butiran amonium nitrat berpori sebagai komponen 

bahan peledak. 

Pabrik Asam Nitrat dari Ammonium dan Udara ini direncanakan 

berproduksi dengan kapasitas 20.000 ton/tahun dengan 330 hari dalam 1 (satu) 

tahun. Lokasi pabrik direncanakan berada di daerah Jawa Barat, Cikampek dengan 

luas tanah 42.000 m2. Jumlah kerja yang dibutuhkan untuk mengopersikan pabrik 

sebanyak 200 orang dan terbentuk badan usaha yang direncanakan adalah perseroan 

terbatas (PT) dan bentuk organisasinya adalah staf dan karyawan. 

Analisa ekonomi dimaksudkan untuk mengetahui apakah pabrik yang 

dirancang secara ekonomis bersifat layak atau tidak layaknya untuk dibangun. 

Biaya investasi kapital total terdiri dari biaya investasi kapital tetap sebesar Rp. 

877.635,42 juta. Tingkat produksi minimum yang merupakan break event point 

(BEP) dicapai pada tingkat produksi sebesar 36,97% dari kapasitas produksi. 

Jangka pengembalian investasi atau pay out time (POT) dicapai setelah 2,91 tahun 

dari masa kontruksi. 

Dari hasil aspek ekonomi, maka dapat disimpulkan bahwa prarancangan 

pabrik pembuatan Asam Nitrat berkapasitas 20.000 ton/tahun layak untuk didirikan. 
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