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ABSTRAK 

Polyethylene Terepthalate disingkat dengan PET atau PETE merupakan 

bahan kimia yang banyak digunakan sebagai bahan baku pembuatan botol 

kemasan. Kebutuhan Polyethylene Terepthalate ini akan terus meningkat 

seiring dengan bertambahnya jumlah populasi manusia di dunia. Oleh karena 

itu, Polyethylene Terepthalate memiliki pandangan ke depan untuk lebih 

meningkatkan jumlah produksinya. Di Indonesia kebutuhan PET masih 

didatangkan dari luar negeri. 

Produksi Polietilen Tererftalat memiliki prospek yang baik untuk 

dikembangkan, bila ditinjau dari potensi bahan baku maupun industri 

pemakainya, namun hingga saat ini sektor ini belum dikembang secara 

maksimal. Melihat prospek pasar dan perkembangan konsumsi PET di 

Indonesia untuk berbagai sektor industri terutama industri minuman yang terus 

meningkat setiap tahunnya, maka perlu dilakukan kajian pasar untuk 

mengetahui prospek pendirian pabrik baru dalam bentuk pra perancangan 

pabrik. 

Pabrik Polyethylene Terepthalate dengan bahan baku asam 

terephthalate dan ethylene glycol akan didirikan di daerah karawang dengan 

kapasitas produksi 200.000 ton/tahun pada tahun 2023. Proses yang digunakan 

pada pabrik PET ini adalah Proses pembuatan PET melalui reaksi esterifikasi. 

Dari analisis ekonomi diperoleh : 

 Modal Investasi    : Rp 1.888.271.776.000,- 

Biaya Produksi     : Rp 170.099.574.900,- 

Hasil Penjualan     : Rp 1.780.198.220.000,- 

Laba Bersih      : Rp 934.901.039.000 

Profit Margin      : 75,02% 
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Break Event Point     : 11,25% 

Return of Investment     : 49,5 % 

Pay Out Time      : 2,1 Tahun 

 

Dari hasil analisis evaluasi ekonomi dapat disimpulkan bahwa Pabrik 

Pembuatan Polyethylene Terepthalate dari asam terephthalate dan ethylene glycol ini 

layak untuk didirikan. 

 

 Kata-kata kunci : Polietilen Tereftalat, Polimer, Industri, Reaksi.  
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    ABSTRACT 

 

Polyethylene Terepthalate abbreviated as PET or PETE is a chemical 

that is widely used as a raw material for packaging bottles. The requirements of 

Polyethylene Terepthalate will continue to increase as the number of human 

populations in the world grows. Therefore, Polyethylene Terepthalate has 

foresight to further increase its production amount. In Indonesia, PET needs 

still imported from other Countries. 

Production of Polyethylene Terefhthalat has good prospects to develop, 

when it is reviewed from the potential raw materials and the wearer's industry, 

but until now this sector has not been developed optimally. Seeing the market 

prospects and the development of PET consumption in Indonesia for various 

industrial sectors, especially the beverage industry that continues to increase 

annually, it is necessary to do market research to know the prospects of 

establishing a new factory in the form of pre Factory design. 

The Terepthalate Polyethylene plant with acid terephthalate and 

ethylene glycol raw materials will be established in the Karawang area with a 

production capacity of 200,000 tons/year in 2023. The process used in this PET 

factory is a PET-making process through esterification reactions. 

From the economic analysis obtained: 

  Investment capital : Rp 1,888,271,776,000,- 

Production cost : Rp 170,099,574,900,- 

Sales Result  : Rp 1,780,198,220,000,- 

Net income  : Rp 934,901,039,000 

Profit Margin  : 75.02% 

Break Event Point : 11.25% 

Return of Investment : 49.5% 

Pay Out Time  : 2,1 Years 
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From the results of analysis of economic evaluation can be concluded that the 

Polyethylene Terepthalate manufacture plant of terephthalate acid and ethylene glycol 

is feasible to be established. 

 

Key words: terephthalate polyethylene, Polymer, industrial, reaction. 
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