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ABSTRACT 
 

 The development and growth of the industry is part of a long-term economic 

development effort aimed at creating a solid and balanced economic structure. The 

chemical industry which has a profound effect on other chemical industries in 

Indonesia is paraxylene. Paraxylene is one of the most important xylene isomers, 

because it is used as a raw material for purified terephtalic acid (PTA) and dimethyl 

terephthalate (DMT), both of which are raw materials for the manufacture of 

polyethylene terephthalate (PET) polypropylene terephthalate (PPT) and 

polybutene terephthalate (PBT), both of which are raw materials for the 

manufacture of polyethylene terephthalate (PET) polypropylene terephthalate 

(PPT) and polybutene terephthalate (PBT). . In addition, paraxylene is also widely 

used for manufacturing fiber, bottles, tire fibers and others. 

 The plant is planned to be established in 2023 in Tuban, East Java with a 

capacity of 225,000 tons / year. The factory works continuously 24 hours a day and 

330 days / year. The number of employees employed is 127. 

 The manufacture of paraxylene uses toluene as a raw material with a purity 

of 99% by weight and methanol with a purity of 99.5% by weight using the toluene 

alkylation method using a ZSM 5 type catalyst. The paraxylene produced has a 

purity of 99.9% by weight. 

 Based on the results of economic analysis, obtained Return on Investments 

(ROI) of 44.5%. Pay Out Time (POT) of 1.45 years. Break Even Point (BEP) of 

59%. From the results of economic analyzes that have been carried out and the 

applicable restrictions, it can be concluded that the paraxylene plant from the 

toluene alkylation process with a capacity of 225,000 tons / year is considered 

feasible to be built because it meets the standard requirements of the establishment 

of a factory. 

Keyword : Paraxylene; Reactor Fixed Bed Multitube; Toluene; Zeolit; H-

ZSM-05; Alkilasi 
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ABSTRAK 
 

Perkembangan dan pertumbuhan industri merupakan bagian dari usaha 

pembangunan ekonomi jangka panjang yang ditujukan untuk menciptakan struktur 

ekonomi yang kokoh dan seimbang, Industri kimia yang sangat besar pengaruhnya 

terhadap industri kimia lainnya di Indonesia adalah paraxylene. Paraxylene adalah 

salah satu isomer xylene yang paling penting, karena digunakan sebagai bahan baku 

purified terephtalic acid (PTA) dan dimethyl terephtalat (DMT) dimana keduanya 

adalah bahan baku untuk pembuatan polyethylene terephthalate (PET) 

polypropylene terephthalate (PPT) dan polybutene terephthalate (PBT). Selain itu 

paraxylene juga banyak digunakan untuk pembuatan fiber, botol [lastik, serat ban 

dan lain-lain. 

 Pabrik direncanakan didirikan pada tahun 2023 di Tuban, Jawa Timur 

dengan kapasitas 225.000 ton/tahun. Pabrik bekerja secara kontinyu dalam 24 jam 

sehari dan 330 hari/tahun. Jumlah karyawan yang dipekerjakan sebanyak 127 

orang. 

Pembuatan paraxylene menggunakan bahan baku toluene dengan kemurnian 

99% berat dan methanol dengan kemurnian 99.5% berat dengan metode alkilasi 

toluene yang memakai katalis tipe ZSM 5. Proses pembentukan parxylene 

dilakukan menggunakan fixed bed multitube bertekanan 1 atm dan pada suhu 400oC 

– 500oC. Paraxylene yang dihasilkan memiliki kemurnian 99.9% berat. 

Berdasarkan hasil analisa ekonomi, diperoleh Return on Investmen (ROI) 

sebesar 44,5% . Pay Out Time (POT) sebesar 1,45 tahun. Break Even Point (BEP) 

sebesar 59% . Dari hasil analisi ekonomi yang telah dilakukan  dan batasan yang 

berlaku, maka dapat disimpulkan bahwa pabrik paraxylene dari proses alkilasi 

toluene dengan kapasitas 225.000 ton/tahun dinilai layak didirikan karena 

memenuhi standar persyaratan  pendirian suatu pabrik.  

Keyword : Paraxylene; Reaktor Fixed Bed Multitube; Toluene; Zeolit; H-

ZSM-05; Alkilasi 
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