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RINGKASAN 

 

 

 Ray zul Hazmi.201910237002. Prarancangan Pabrik Metil Etil Keton dari 

2-Butanol Menggunakan Metode Proses Dehidrogenasi dengan Kapasitas 45.000 

ton/tahun. 

 Indonesia merupakan negara berkembang dengan pertumbuhan ekonomi 

yang terus meningkat. Sektor Industri mempunyai peran penting dalam 

pertumbuhan ekonomi. Melimpahnya bahan baku di Indonesia berpotensi untuk 

meningkatkan pertumbuhan industri di Indonesia. Salah satu industri yang 

prospektif yaitu Pabrik Metil Etil Keton (MEK).Metil etil Keton dengan rumus 

molekul kimia CH₃COCH₂CH₅.MEK merupakan senyawa kimia jernih yang tidak 

berwarna,  tidak berbau seperti aseton, mudah terbakar, dan akan lebih stabil pada 

suhu kamar. MEK akan larut didalam air dengan suhu ruangan dan beberapa macam 

pelarut organik lain-lainnya. MEK banyak digunakan pada berbagai macam 

industri, seperti industri cat  dan thinner, cairan pembersih, magnetic tape, sintesis 

organik, tinta print, dan lainnya. Saat ini industri cat dan thinner merupakan 

konsumen utama yang menggunakan MEK pada proses produksinya. Berdasarkan 

hal tersebut maka mendirikan pabrik Metil etil Keton di Indonesia sangat 

diperlukan guna mengurangi jumlah impor dan memiliki peluang ekspor yang 

cukup besar. Pabrik Metil etil Keton ini direncanakan didirikan didalam daerah 

Kawasan Industri Greksik, Provinsi Jawa Timur dan menghasilkan produk 

sebanyak 45.000 ton/tahun. Proses yang digunakan dalam prarancangan pabrik 

metil etil keton adalah dehidrogenasi dengan menggunakan Reaktor Multitube pada 

fasa cair dan dengan kondisi operasi suhu pada 250⁰C,tekanan 1-1,1 atm,selama 1 

jam menggunakan bahan baku 2-Butanol. Pabrik ini direncakan bisa mulai 

beroprasi pada tahun 2027 
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SUMMARY 

 

 

 Ray zul Hazmi.201910237002. Pre-design of a Methyl Ethyl Ketone 

Plant from 2-Butanol Using the Dehydrogenation Process Method with a Capacity 

of 45.000 tons/year.  
 Indonesia is a developing country with increasing economic growth. The 

industrial sector has an important role in economic growth. The abundance of raw 

materials in Indonesia has the potential to increase industrial growth in Indonesia. 

One prospective industry is the Methyl Ethyl Ketone (MEK) Factory. Methyl Ethyl 

Ketone with the molecular formula CH₃COCH₂CH₅.MEK is a clear, colorless 

chemical compound, smells like acetone, is flammable, and is stable at room 

temperature. MEK is soluble in water and some other organic solvents. MEK is 

widely used in various industries, such as the paint and thinner industry, cleaning 

fluids, magnetic tape, organic synthesis, printing ink, and others. Currently the 

paint and thinner industry is the main consumer that uses MEK in its production 

process. Based on this, establishing a Methyl ethyl Ketone factory in Indonesia is 

very necessary to reduce the amount of imports and have quite large export 

opportunities. The Methyl ethyl Ketone factory is planned to be established in the 

Gresik industrial area, East Java Province and will produce 45,000 tons of 

product/year. The process used in the pre-design of the methyl ethyl ketone plant is 

dehydrogenation using a Multitube Reactor in the liquid-liquid phase and 

operating conditions of temperature 250⁰C, pressure 1.1 atm, for 1 hour using the 

raw material 2-Butanol. This factory is planned to start operating in 2027 
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