PRARANCANGAN PABRIK PEMBUATAN FATTY
ACID METHYL ESTER (FAME) DENGAN BAHAN
BAKU REFINED BLEACHED DEODORIZED PALM
OIL (RBDPO) KAPASITAS 450.000 TON/TAHUN
YANG TERBAGI MENJADI TIGA PLANT DENGAN
MASING-MASING KAPASITAS 150.000 TON/TAHUN

SKRIPSI

Oleh:
YOGA PRATAMA DAVID

201610235003

PROGRAM STUDI TEKNIK KIMIA
FAKULTAS TEKNIK
UNIVERSITAS BHAYANGKARA JAKARTA RAYA
2021



LEMBAR PERSETUJUAN PEMBIMBING

Judul Skripsi © Prarancangan Pabrik Pembuatan Fatty Acid
Methyl Ester (FAME) Dengan Bahan Baku
Refined Bleached Deodorized Palm Oil
(RBDPO) Kapasitas 450.000 Ton/Tahun Yang
Terbagi Menjadi Tiga Plant Dengan Masing-
Masing Kapasitas 150.000 Ton/Tahun.

Nama Mahasiswa . Yoga Pratama David
Nomor Pokok Mahasiswa  : 2016 1023 5003
Program Studi/Fakultas . Teknik Kimia/Teknik

Tanggal Lulus Sidang Skripsi : 22 November 2021

Bekasi, 6 Desember 2021
MENYETUJUI,

Pembimbing I Pembimbing II

Hhas

Elvi Kustiyah, S.T., M.T. Ir. Hernowo Widodo, M.T.
NIDN. 0306087403 NIDN. 0309026705

ii

Prarancangan Pabrik.., Yoga Pratama David, Fakultas Teknik, 2022



LEMBAR PERSETUJUAN PEMBIMBING

Judul Skripsi © Prarancangan Pabrik Pembuatan Fatty Acid
Methyl Ester (FAME) Dengan Bahan Baku
Refined Bleached Deodorized Palm Oil
(RBDPO) Kapasitas 450.000 Ton/Tahun Yang
Terbagi Menjadi Tiga Plant Dengan Masing-
Masing Kapasitas 150.000 Ton/Tahun.

Nama Mahasiswa . Yoga Pratama David
Nomor Pokok Mahasiswa  : 2016 1023 5003
Program Studi/Fakultas . Teknik Kimia/Teknik

Tanggal Lulus Sidang Skripsi : 22 November 2021

Bekasi, 6 Desember 2021
MENYETUJUI,

Pembimbing I Pembimbing II

Hhas

Elvi Kustiyah, S.T., M.T. Ir. Hernowo Widodo, M.T.
NIDN. 0306087403 NIDN. 0309026705

ii

Prarancangan Pabrik.., Yoga Pratama David, Fakultas Teknik, 2022



LEMBAR PENGESAHAN SKRIPSI

Judul Skripsi © Prarancangan Pabrik Pembuatan Fatty Acid
Methyl Ester (FAME) Dengan Bahan Baku
Refined Bleached Deodorized Palm Oil
(RBDPO) Kapasitas 450.000 Ton/Tahun Yang
Terbagi Menjadi Tiga Plant Dengan Masing-
Masing Kapasitas 150.000 Ton/Tahun.

Nama Mahasiswa : Yoga Pratama David
Nomor Induk Mahasiswa : 2016 1023 5003
Program Studi/Fakultas : Teknik Kimia/Teknik

Tanggal Lulus Sidang Skripsi : 22 November 2021

Bekasi, 6 Desember 2021
MENGESAHKAN,

Ketua Tim Penguji ~ : Dr. Tulus Sukreni, S.T., M.T.
NIDN. 0324047505

Penguji I : Bungaran Saing, S.Si., Apt., M.M.
NIDN. 0326027001

Penguji I1 . Elvi Kustivah, S.T. M.T. g\j/ 1W

NIDN. 0306087403

MENGETAHUI,
Ketua Program Studi Dekan
Teknik Kimia Fakultas Teknik
—
Ir. Hernowo Widodo, M.T. Dr. Ismaniah, S.Si., M.M.
NIDN. 0309026705 NIDN. 0309036503

ili

Prarancangan Pabrik.., Yoga Pratama David, Fakultas Teknik, 2022



LEMBAR PENGESAHAN SKRIPSI

Judul Skripsi . Prarancangan Pabrik Pembuatan Fatty Acid
Methyl Ester (FAME) Dengan Bahan Baku
Refined Bleached Deodorized Palm Oil
(RBDPO) Kapasitas 450.000 Ton/Tahun Yang
Terbagi Menjadi Tiga Plant Dengan Masing-
Masing Kapasitas 150.000 Ton/Tahun.

Nama Mahasiswa . Yoga Pratama David
Nomor Induk Mahasiswa  : 2016 1023 5003
Program Studi/Fakultas . Teknik Kimia/Teknik

Tanggal Lulus Sidang Skripsi : 22 November 2021

Bekasi, 6 Desember 2021
MENGESAHKAN,
Ketua Tim Penguji  : Dr. Tulus Sukreni, S.T.. M.T.
NIDN. 0324047505

Penguji I : Bungaran Saing, S.Si., Apt. MM. /...
NIDN. 0326027001
Penguji 1T : Elvi Kustivah, ST, M.T. s Cg/}l,uag
NIDN. 0306087403
MENGETAHUI,
Ketua Program Studi Dekan
Teknik Kimia Fakultas Teknik
@ -
AM*&
I —
Ir. Hernowo Widodo, M.T. Dr. Ismaniah, S.Si., M.M.
NIDN. 0309026705 NIDN. 0309036503

Prarancangan Pabrik.., Yoga Pratama David, Fakultas Teknik, 2022



LEMBAR PERNYATAAN BUKAN PLAGIASI

Dengan ini menyatakan bahwa :

Skripsi yang berjudul Prarancangan Pabrik Pembuatan Fatty Acid Methyl Ester (FAME)
Dengan Bahan Baku Refined Bleached Deodorized Palm Qil (RBDPO) Kapasitas
450.000 Ton/Tahun Yang Terbagi Menjadi Tiga Plant Dengan Masing-Masing Kapasitas
150.000 Ton/Tahun.

Ini adalah benar benar merupakan hasil karya saya sendiri dan tidak mengandung materi
yang ditulis oleh orang lain kecuali pengutipan sebagai referensi yang sumbernya telah

dituliskan secara jelas sesuai dengan kaidah penulisan karya ilmiah.

Apabila dikemudian hari ditemukan adanya kecurangan dalam karya ilmiah ini saya
bersedia menerima sanksi dari Universitas Bhayangkara Jakarta Raya sesuai dengan

peraturan yang berlaku.

Bhayangkara Jakarta Raya.

Saya memberikan izin kepada Perpustakaan Universitas Bhayangkara Jakarta Raya untuk
menyimpan skripsi ini dalam bentuk digital dan mempublikasikannya melalui Internet

selama publikasi tersebut melalui portal Universitas Bhayangkara Jakarta Raya,

Bekasi, 6 Desember 2021
Y_ang membuat pernyataan,

i

Yoga Pratama David
2016 1023 5003

Prarancangan Pabrik.., Yoga Pratama David, Fakultas Teknik, 2022



ABSTRAK

Yoga Pratama David. 201610235003. Prarancangan Pabrik Pembuatan Fatty Acid
Methyl Ester (FAME) Dengan Bahan Baku Refined Bleached Deodorized Palm Oil
(RBDPO) Kapasitas 450.000 Ton/Tahun Yang Terbagi Menjadi Tiga Plant Dengan
Masing-Masing Kapasitas 150.000 Ton/Tahun. FAME (Fatty Acid Methyl Ester)
adalah hasil dari reaksi transesterifikasi trigliserida dan Methanol dengan bantuan
katalis basa Sodium Methylate. Perancangan pabrik ini bermaksud untuk memenuhi
kebutuhan biodiesel di Indonesia dan dunia, karena saat ini dan masa yang akan
datang biodiesel banyak digunakan sebagai bahan bakar ataupun sebagai sumber
energi yang digunakan pada kendaraan untuk memudahkan transportasi dan alat
lainnya, maka dalam perancangan pabrik ini akan dirancang pabrik kimia yang
memproduksi Fatty Acid Methyl Ester (FAME) dari bahan baku Refined Bleached
Deodorized Palm Oil (RBDPO). Pabrik yang direncanakan berlokasi di Kawasan
Pelabuhan Patimban yang berada di Subang Jawa Barat, Luas pabrik ini
direncanakan mempunyai luas tanah 60.000 m? dengan kapasitas produksi masing-
masing 150.000 Ton/Tahun. Hasil analisa yang dilihat dari segi aspek evaluasi
ekonomi dapat disimpulkan bahwa Pabrik Pembuatan Fatty Acid Methyl Ester
dengan bahan baku RBDPO ini layak untuk didirikan.

Kata kunci : Fatty Acid Methyl Ester, Industri Kimia, Analisa Ekonomi
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ABSTRACT

Yoga Pratama David. 201610235003. Factory Design for Fatty Acid Methyl Ester
(FAME) with Refined Bleached Deodorized Palm Oil (RBDPO) with a capacity of
450,000 tons/year which is divided into three plants with a capacity of 150,000
tons/year each. FAME (Fatty Acid Methyl Ester) is the result of the
transesterification reaction of Triglycerides and Methanol with the help of Sodium
Methylate as a base catalyst. The design of this plant intends to meet the needs of
biodiesel in Indonesia and the world, because currently and in the future biodiesel
is widely used as a fuel or as an energy source used in vehicles to facilitate
transportation and other tools, so in the design of this plant a factory will be
designed. a chemical that produces Fatty Acid Methyl Ester (FAME) from the raw
material of Refined Bleached Deodorized Palm Oil (RBDPO). The factory is
planned to be located in the Patimban Port Area in Subang, West Java, the area of
this factory is planned to have a land area of 60,000 m2 with a production capacity
of 150,000 tons/year each. The results of the analysis in terms of the economic
evaluation aspect can be concluded that the Fatty Acid Methyl Ester Manufacturing
Plant with RBDPO as raw material is feasible to be established.

Keywords : Fatty Acid Methyl Ester, Chemical Industry, Economic Analysis
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