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ABSTRAK

Saras Oktavia Indah. 201610235005. Prarancangan Pabrik Pembuatan Fatty Acid 

Methyl Ester (FAME) Dengan Bahan Baku Refined Bleached Deodorized Palm Oil

(RBDPO) Kapasitas 450.000 Ton/Tahun Yang Terbagi Menjadi Tiga Plant Dengan 

Masing-Masing Kapasitas 150.000 Ton/Tahun. FAME (Fatty Acid Methyl Ester)

adalah hasil dari reaksi transesterifikasi trigliserida dan Methanol dengan bantuan 

katalis basa Sodium Methylate. Perancangan pabrik ini bermaksud untuk memenuhi 

kebutuhan biodiesel di Indonesia dan dunia, karena saat ini dan masa yang akan 

datang biodiesel banyak digunakan sebagai bahan bakar ataupun sebagai sumber 

energi yang digunakan pada kendaraan untuk memudahkan transportasi dan alat 

lainnya, maka dalam perancangan pabrik ini akan dirancang pabrik kimia yang 

memproduksi Fatty Acid Methyl Ester (FAME) dari bahan baku Refined Bleached 

Deodorized Palm Oil (RBDPO). Pabrik yang direncanakan berlokasi di Kawasan 

Pelabuhan Patimban yang berada di Subang Jawa Barat, Luas pabrik ini 

direncanakan mempunyai luas tanah 60.000 m2   dengan kapasitas produksi masing-

masing 150.000 Ton/Tahun. Hasil analisa yang dilihat dari segi aspek evaluasi 

ekonomi dapat disimpulkan bahwa Pabrik Pembuatan Fatty Acid Methyl Ester

dengan bahan baku RBDPO ini layak untuk didirikan.

Kata kunci : Fatty Acid Methyl Ester, Industri Kimia, Analisa Ekonomi
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ABSTRACT

Saras Oktavia Indah. 201610235005. Factory Design for Fatty Acid Methyl Ester 

(FAME) with Refined Bleached Deodorized Palm Oil (RBDPO) with a capacity of 

450,000 tons/year which is divided into three plants with a capacity of 150,000 

tons/year each. FAME (Fatty Acid Methyl Ester) is the result of the 

transesterification reaction of Triglycerides and Methanol with the help of Sodium 

Methylate as a base catalyst.  The design of this plant intends to meet the needs of 

biodiesel in Indonesia and the world, because currently and in the future biodiesel 

is widely used as a fuel or as an energy source used in vehicles to facilitate 

transportation and other tools, so in the design of this plant a factory will be

designed.  a chemical that produces Fatty Acid Methyl Ester (FAME) from the raw 

material of Refined Bleached Deodorized Palm Oil (RBDPO). The factory is 

planned to be located in the Patimban Port Area in Subang, West Java, the area of 

this factory is planned to have a land area of 60,000 m2 with a production capacity 

of 150,000 tons/year each. The results of the analysis in terms of the economic 

evaluation aspect can be concluded that the Fatty Acid Methyl Ester Manufacturing 

Plant with RBDPO as raw material is feasible to be established.

Keywords : Fatty Acid Methyl Ester, Chemical Industry, Economic Analysis
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