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ABSTRAK 

 

Susanti Rahayu. 201810235016. Prarancangan Pabrik Asam Askorbat dari 

Sorbitol Menggunakan Proses Fermentasi dengan Kapasitas 10.000 Ton/Tahun 

Pengembangan dan pembangunan terhadap sektor industri merupakan 

bagian dari upaya perbaikan sistem perekonomian global. Sektor industri 

merupakan kontributor terbesar bagi perekonomian nasional dengan hasil mencapai 

lebih dari 20%. Berdasarkan jumlah persentase tersebut, Indonesia termasuk 

kedalam jajaran 5 besar negara di dunia yang sektor industrinya memiliki kontribusi 

cukup tinggi. Dalam proses produksi industri kimia kebutuhan terhadap bahan baku 

dan bahan pendukung semakin meningkat setiap tahunnya. 

 Untuk memenuhi kebutuhan proses produksi, kegiatan impor dilakukan 

agar kebutuhan nasional terpenuhi. Salah satu bahan baku yang masih banyak di 

impor adalah Asam Askorbat. Berdasarkan hal tersebut pendirian pabrik Asam 

Askorbat di Indonesia sangat diperlukan guna mengurangi jumlah impor dan 

memiliki peluang ekspor.  

Pabrik Asam Askorbat ini direncanakan pada tahun 2025 dan didirikan di 

Kec. Gempo, Kab. Pasuruan, Jawa Timur dan dengan kapasitas produksi sebanyak 

10.000 Ton/Tahun, proses yang digunakan dalam prarancangan pabrik Asam 

Askorbat merupakan proses two-step fermentation single culture. 

Pabrik Asam Askorbat menghasilkan produk samping berupa Natrium 

Hidroksida, yang merupakan Produk Intermediet yang biasa digunakan sebagai 

bahan baku pada beberapa industri. Berdasarkan hasil analisa kelayakan Pabrik 

Asam Askorbat, jangka waktu pengembalian modal adalah 2.1 tahun. 

 

Kata kunci: Asam Askorbat, fermentasi, 2025, Pasuruan.  
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ABSTRACT 

  

Susanti Rahayu. 201810235016. Preliminary Ascorbic Acid Plant from 

Sorbitol Using the Fermentation Process with a Capacity of 10,000 Tons/Year. 

The development of the industrial sector is part of efforts to improve the 

global economic system. The industrial sector is the most significant contributor to 

the national economy with a more than 20% yield. Based on this percentage, 

Indonesia has included in the ranks of the top 5 countries in the world whose 

industrial sector has a fairly high contribution. In the production process of the 

chemical industry, the need for raw materials and supporting materials is 

increasing every year. 

 To meet the needs of the production process, import activities are carried 

out so that national needs are met. One of the raw materials that are still widely 

imported is Ascorbic Acid. Based on this, establishment of an Ascorbic Acid factory 

in Indonesia is needed to reduce the number of imports and have export 

opportunities. 

Ascorbic Acid Plant is planned for 2025 and established in Kec. Gempo, 

Kab. Pasuruan, East Java and with production capacity 10,000 Tons/Year, the 

process used in the preliminary Ascorbic Acid plant is a two-step single culture 

fermentation process. 

Ascorbic Acid Factory produces a by-product in the form of Sodium 

Hydroxide, which is an Intermediate Product commonly used as a raw material in 

several industries. Based feasibility analysis of the preliminary Ascorbic Acid 

Plant, the payback period is 2.1 years. 

 

Keywords: Ascorbic Acid, fermentation, 2025, Pasuruan 
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