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ABSTRAK

Rizki agus pratama. 201410215070. “Perhitungan Waktu Baku Pembuatan
Produk Evaporator Type Fincross Pada Mesin Welding U Dengan Metode Work
Sampling di PT. FMI”

PT. FMI merupakan perusahaan yang bergerak di bidang industri
elektronik, perusahaan ini berupaya mencapai target produksi, operator perlu
ditingkatkan kinerja dan tingkat produktivitas kerjanya, dengan memperhatikan
tingkat ketelitian dan tingkat keyakinan. Penelitian ini dilakukan untuk mengetahui
perubahan waktu kerja, yaitu dengan mengadakan pengamatan langsung dan
mengumpulkan data dengan stopwatch atau pengukuran waktu kerja dan mencatat
waktu siklus kerja dalam proses mesin welding U. Metode yang digunakan untuk
penelitian adalah dengan menerapkan metode work sampling yaitu pengambilan
sample kerja dengan menghitung waktu baku, waktu normal, waktu siklus sebelum
dan sesudah penerapan metode work sampling. Sebelum penerapan metode work
sampling waktu baku untuk proses mesin welding U selama 81.63 detik, setelah
dilakukan penerapan metode work sampling waktu baku mengalami penurunan
yaitu selama 79.60 detik dengan selisih waktu baku sebesar 2.3 detik.

Kata kunci: proses mesin welding U, Uji Kecukupan Data, Uji Keseragaman Data,
Waktu Siklus, Waktu Normal, Waktu Baku, Fishbone Diagram.
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ABSTRACT

Rizki agus pratama. 201410215070. “Calculation of Standard Time for
Making Fincross Type Evaporator Products on U Welding Machines with Work
Sampling Method at PT. FMI”

PT. FMI is a company engaged in the electronics industry, this company
seeks to achieve production targets, operators need to improve their performance
and work productivity levels, taking into account the level of accuracy and level of
confidence. This study was conducted to determine changes in working time,
namely by conducting direct observations and collecting data with a stopwatch or
measuring working time and recording the work cycle time in the U welding
machine process. The method used for this research is to apply the work sampling
method, namely taking work samples with calculate standard time, normal time,
cycle time before and after the application of work sampling method. Before the
application of the work sampling method the standard time for the U welding
machine process was 81.63 seconds, after the application of the work sampling
method the standard time decreased by 79.60 seconds with a standard time
difference of 2.3 seconds.

Keywords: U welding machine process, Data Sufficiency Test, Data Uniformity
Test, Cycle Time, Normal Time, Standard Time, Fishbone Diagram.
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