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ABSTRAK 

    Nur Azizah, 201710215022. Analisa Upaya Meningkatkan Efektivitas Mesin 

Solder Paste Printer Dengan Menggunakan Metode Overall Equipment 
Effectiveness (OEE) Di PT. OPQ 

          PT. OPQ ialah suatu perusahaan manufaktur elektronika yang beroperasi 
dalam bidang penerapan komponen elektronik pada PCB (Printed Circuit Board) 

atau papan sirkuit yang biasa digunakan untuk perangkat televisi, komputer dan 
lain-lain, serta menyediakan sub-bahan. Dalam proses produksi pemasangan 
komponen-komponen pada PCB menggunakan beberapa mesin, yaitu mesin 

Solder Paste Printer, Component Mounter, dan Reflow Oven. Dalam prosesnya 
mesin mesin tersebut sering mengalami Breakdown seperti mesin Solder Paste 

printer dengan angka Breakdown yang tinggi ini merupakan faktor yang paling 
mempengaruhi kurangnya produktifitas dan tidak memenuhi target produksi. Dan 
untuk mengukur efektifitasan mesin dan produktifitasnya dilakukan analisa 

menggunakan metode Overall Equipment Effectiveness (OEE) dan hasil analisa 
pada mesin Solder Paste Printer bahwa yangmempengaruhi kurangnya efektivitas 

mesin adalah rendahnya nilai dari Performance Ratio dengan nilai 57,13%, 
sehingga nilai OEE yang didapat sebesar 46,58% dan nilai tersebut masih jauh 
dibawah standar efektifitas jepang yang dikemukakan oleh Nakajima yaitu 85. 

Faktor penyebab rendahnya nilai OEE pada mesin Solder Paste Printer 
dipengaruhi oleh dua faktor dari Six Big Losess diantaranya adalah tingginya 

angka Reduce Speed  dengan nilai 49,11% dan Idle and minor stoppage 16,81%. 
Dengan itu demikian penerapan metode Total Productive Maintenance yang lebih 
terstruktur dan rutin untuk meningkatkan efektifitas mesin sangat dianjurkan dan 

pergantiian mesin baru untuk memenuhi target dan meningkatkan produktifitas. 

Kata Kunci: Mesin Solder Paste Printer OEE (Overall Equipment Effectiveness), 
Six Big Losess, TPM (Total Productive Maintenance). 

Analisa Upaya.., Nur Azizah, Fakultas Teknik, 2022



vi 
 

ABSTRACT 
Nur Azizah, 201710215022. Analysis of efforts to increase the Effectiveness of the 
solder Paste Printer Machine by Using the Overall Equipment Effectiveness 

(OEE) Method at PT. OPQ. 

   PT.OPQ is an electronics manufacturing company operating in field of 

application of electronic components on PCB ( Printer Circuit Board) or circuit 
boards that can be used for electroni . In the production process, the installation 

of component on the PCB uses several machines, namely a solder paste printer 
machine, componet mounter, and a reflow oven. In the process, these machines 
often experience breakdowns, such as a solder paste printer machine with a high 

breakdown rate. this factor that moast affects the lack of productivity and does not 
meet production targets. And to measure the effectiveness of the machine and its 

productivity, an analysis is carried out using the Overall Equipment Effectiveness 
(OEE) method and the results of the analysis on the Solder Paste Printer machine 
that what affects the lack of machine effectiveness is the low value of the 

performace ratio with a value of 57,13% , so that the OEE value obtained is equal 
to 46,58% and this value is still far below the Japanese effectiveness standard 

proposed by Nakajima, which is 85%. The factor causing the low OEE value on 
the Solder Paster Printer machine is influenced by two factors from the Six Big 
Lossses, including the high number of reduce speed with a value of 49,11% and 

the Idle Minor Stoppage of 16,81%. Thus, teh application of a structured and 
routine Total Productive Maintenance method to increase machine effectiveness 

is highly recommended and analyze machines that often experience breakdowns 

to meet targets and increase productivity. 

Key words : Solder Paste Printer Machine, Overall Equipment Effectiveness 
(OEE), Six Big Losses, TPM (Total Productive Maintenance). 
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