ANALISIS KESELAMATAN DAN KESEHATAN
KERJA MENGGUNAKAN METODE (HAZOP) DAN
(FMEA) PADA AREA PROSES PRODUKSI DI PT.
ABC

SKRIPSI

Oleh :
BAYU SETIAWAN
201710215052

PROGRAM STUDI TEKNIK INDUSTRI
FAKULTAS TEKNIK
UNIVERSITAS BHAYANGKARA JAKARTA RAYA
2021



ANALISIS KESELAMATAN DAN KESEHATAN
KERJA MENGGUNAKAN METODE (HAZOP) DAN
(FMEA) PADA AREA PROSES PRODUKSI DI PT.
ABC

SKRIPSI

Oleh :
BAYU SETIAWAN
201710215052

PROGRAM STUDI TEKNIK INDUSTRI
FAKULTAS TEKNIK
UNIVERSITAS BHAYANGKARA JAKARTA RAYA
2021

Analisis Keselamatan.., Bayu Setiawan, Fakultas Teknik, 2022



LEMBAR PERSETUJUAN PEMBIMBING

Judul Skripsi

Nama Mahasiswa

: Analisis Kesclamatan Dan Keschatan Kerja

Menggunakan Metode (HAZOP) Dan (FMEA)
Pada Area Proses Produksi Di PT. ABC.

: Bayu Sctiawan

Nomor Pokok Mahasiswa 1 201710215052
Program Studi/Fakultas . Teknik Industri/Teknik
Tanggal Lulus Sidang Skripst : 4 Desember 2021
Bekasi, 4 Desember 2021
MENYETUJUI,
Dosen Pembimbing 1 Dosen Pembimbing I1

2
/,
- A7
Apriyani, S.T.. M.T. Murwan Widvantoro, S.Pd.. M.T.
NIDN. 0302048101 NIDN. 0301048601

Analisis Keselamatan.., Bayu Setiawan, Fakultas Teknik, 2022



LEMBAR PENGESAHAN
Judul Skripsi : Analisis Keselamatan Dan Kesehatan Kerja
Menggunakan Metode (HAZOP) Dan (FMEA)
Pada Area Proses Produksi Di PT. ABC.

Nama Mahasiswa : Bayu Setiawan
Nomor Pokok Mahasiswa : 201710215052
Program Studi/Fakultas : Teknik Industri/Teknik

Tanggal Lulus Sidang Skripsi  : 4 Desember 2021
Bekasi, 4 Desember 2021

MENGESAHKAN,

Ketua Tim Penguji : Denny Siregar, S.T. M.Sc.
NIDN. 0322087201

Penguji [ : Andi Turseno, S.T.. M.T.
NIDN. 0321057606

Penguji I1 : Apriyani, S T.. MT
NIDN. 0302048101

MENGETAHUI,
Ketua Program Studi Dekan
Teknik Industri Fakultas Teknik
%{_ @am‘aL'
Drs. Solihin, M.T. Dr. Ismaniah, S.Si.. M.M.
NIDN. 0320066605 NIDN. 0309036503

Analisis Keselamatan.., Bayu Setiawan, Fakultas Teknik, 2022



LEMBAR PERNYATAAN BUKAN PLAGIASI

Dengan ini saya menyatakan bahwa :
Skripsi yang berjudul :

Analisis Keselamatan Dan Kesehatan Kerja Menggunakan Metode (HAZOP) Dan
(FMEA) Pada Area Proses Produksi Di PT. ABC.

Skripsi ini adalah benar-benar merupakan hasil karya saya sendiri dan tidak
mengandung materi yang ditulis oleh orang lain kecuali pengutipan sebagai
referensi yang sumbemnya telah dituliskan secara jelas sesuai dengan kaidah

penulisan karya ilmiah.

Apabila dikemudian hari ditemukan adanya kecurangan dalam karya ini, saya
bersedia menerima sanksi dari Universitas Bhayangkara Jakarta Raya sesuai
dengan peraturan yang berlaku.

Saya mengijinkan skripsi ini dipinjam dan digandakan melalui Perpustakaan
Universitas Bhayangkara Jakarta Raya.

Saya memberikan izin kepada Perpustakaan Universitas Bhayangkara Jakarta
Raya untuk menyimpan skripsi ini dalam bentuk digital dan mempublikasikannya
melalui Internet selama publikasi tersebut melalui portal Universitas Bhayangkara

Jakarta Raya.

Bekasi, 4 Desember 2021

Yang membuat pernyataan,

Bayu Setiawan
201710215052

iv

Analisis Keselamatan.., Bayu Setiawan, Fakultas Teknik, 2022



ABSTRAK

Bayu Setiawan. 201710215052. Analisis Keselamatan Dan Kesehatan
Kerja Menggunakan Metode (Hazop) Dan (Fmea) Pada Area Proses Produksi Di
PT. ABC.

PT. ABC salah satu perusahaan yang bergerak di bidang industri
manufakturing pembuatan kemasan kosmetik. Dalam pembuatannya, yaitu
menggunakan cetakan (molding injection). Dalam proses awalnya perusahaan ini
akan memasukan bahan plastic ABS ke mesin (molding injection), setelah jadi
produk tersebut akan dimasukan ke dalam box. Dalam proses produksi sering
sekali terjadi kecelakan pada saat proses kerja yang mengakibatkat proses
produksi terhambat. Indentifikasi pada penelitian ini mengungkapkan bahwa
terdapat 5 jenis kecelakaan kerja di antaranya yaitu tangan tergores, tangan
terjepit, tergelincir, tersetrum dan tertabrak troli. Agar mengurangi faktor
kecelakaan pada saat proses produksi, peneliti mengunakan metode hazard and
operability (HAZOP) dan failure mode effect analysis (FMEA). Sebelum
dilakukan perbaikan terdapat waktu yang hilang sebesar 1000 menit yang
disebabkan dari 5 faktor kecelakaan kerja selama periode bulan Oktober 2020
sampai Maret 2021. Perbaikan yang dilakukan antara lain memberikan CCTV,
pengecekan permukaan mold, pemberian surat sanksi, jadwal pelatihan karyawan,
sarung tangan dan check sheet mesin molding injection. Setelah dilakukan
perbaikan pada faktor-faktor penyebab kecelakaan kerja maka mendapatkan
penurunan waktu yang hilang sebesar 827 menit menjadi 173 menit.

Kata Kunci : Hazard and Operability, Failure Mode Effect Analysis, Risk
Priority Number.
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ABSTRACT

Bayu Setiawan. 201710215052. Occupational Health and Safety Analysis
Using (Hazop) And (Fmea) Methods In The Production Process Area At PT. ABC.

PT. ABC is one of the companies engaged in the manufacturing industry for
making cosmetic packaging. In its manufacture, namely using a mold (molding
injection). In the initial process, this company will insert ABS plastic into the
machine (molding injection), once the product is finished, it will be put into a box.
In the production process, accidents often occur during the work process which
result in the production process being hampered. The identification in this study
revealed that there were 5 types of work accidents including scratched hands,
pinched hands, slipping, electrocuted and hit by a trolley. In order to reduce the
accident factor during the production process, the researchers used the hazard
and operability (HAZOP) and failure mode effect analysis (FMEA) methods.
Before the repairs were carried out, there was a lost time of 1000 minutes caused
by 5 work accident factors during the period from October 2020 to March 2021.
The improvements made included providing CCTV, checking mold surfaces,
giving sanction letters, employee training schedules, gloves and checks. sheet
injection molding machine. After repairing the factors causing work accidents, the
lost time decreased by 827 minutes to 173 minutes.

Keywords: Hazard and Operability, Failure Mode Effect Analysis, Risk Priority
Number.
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