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ABSTRAK

Rizki Anugrah. 201710215087. Analisis Risiko Kecelakaan Kerja Pada Proses
Pembuatan Galon Di PT. Primaya Plastindo Dengan Metode FMEA (Failure Mode
And Analysis Effect). Penelitian dilakukan di PT. Primaya Plastindo. Perusahaan ini
memproduksi galon air minum 19 L. Pada proses selecting dalam pembuatan galon
terdapat 7 jenis kecelakaan kerja. Penelitian ini bertujuan menganalisis kecelakaan
kerja yang terjadi dan memilin APD (alat pelindung diri) yang sesuai dengan
peruntukannya. Menggunakan metode FMEA untuk menganalisis kecelakaan kerja
dan mengetahui rating nilai RPN. Hasil penelitian ini menjukkan 2 kecelakaan jenis
tergores dan kemasukan benda pada mata dengan niali RPN 210 dan 126 hasil ini
menunjukan bahwa kecelakaan tersebut memiliki potensi risiko yang rentan terjadi
oleh karena itu, dilakukan perbaikan proses dan penggunaan APD yang sesuai
dengan peruntukannya. Penelitian ini dapat dikembangkan dengan penelitian
rancangan tata letak fasilitas dalam penerapannya. Penelitian ini tidaklah sempurna
dan masih sangat terbuka menerima saran dalam penyempurnaan yang lebih baik
kembali.

Kata kunci : FMEA, RPN, Sample, Populasi, Kecelakaan kerja.
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ABSTRACT

Rizki Anugrah. 201710215087. Analysis of Work Accident Risk in Gallon
Manufacturing Process at PT. Primaya Plastindo With FMEA Method (Failure
Mode And Analysis Effect). The research was conducted at PT. Primaya Plastindo.
This company produces 19 L gallons of drinking water. In the selecting process in
making gallons there are 7 types of work accidents. This study aims to analyze work
accidents that occur and choose the appropriate PPE (personal protective
equipment) according to its designation. Using the FMEA method to analyze work
accidents and determine the RPN value rating. The results of this study indicate
that 2 types of accidents are scratched and objects entered in the eye with values
of RPN 210 and 126. These results indicate that these accidents have potential risks
that are prone to occur, therefore, process improvements and the use of PPE are
carried out according to their designation. This research can be developed by
researching the facility layout design in its application. This research is not perfect
and is still very open to receiving suggestions for further improvement.

Key words : FMEA, RPN, Sample, Population, Occupational Accident.
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