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ABSTRAK 

Muhamad Fizai. 201710215173. Optimasi Kapasitas Produksi Dalam 

Penyusunan Jadwal Induk Produksi Menggunakan Integer Linear Programming 

(ILP) Di PT Indonesia Epson Industry. 

  PT. Indonesia Epson Industry adalah perusahaan yang bergerak dalam industri 

printer memiliki masalah dalam mencapai target produksi karena adanya 

ketidakseimbangan antara kapasitas yang dibutuhkan dengan kapasitas yang tersedia 

berpengaruh pada proses produksi sehingga masih banyak Sisa Order Produksi 

(SOP). Maka dari itu Sisa Order Produksi (SOP) perusahaan masih cukup banyak 

untuk program produksi periode selanjutnya. Perusahaan mengadakan jam lembur 

untuk mengurangi Sisa Order Produksi (SOP) dimana hal ini akan memberikan 

tambahan biaya dan mengurangi keuntungan perusahaan. Hasil perhitungan Integer 

Linear Programming (ILP) untuk melakukan mengoptimalkan dan meningkatkan 

kapasitas produksi dengan Sisa Order Produksi (SOP) minimum serta total profit 

yang maximum. Dari pengolahan kapasitas yang tersedia pada setiap tipe ternyata 

masih menghasilkan Sisa Order Produksi (SOP) yang banyak, sehingga perusahaan 

perlu meningkatkan kapasitas tersedia untuk memenuhi kapasitas yang dibutuhkan 

dalam mencapai target order produksi. Dari data jumlah produksi optimal untuk 

bulan April 2021 untuk tipe Newton 6620 unit dan tipe Persie 3720 unit sehingga 

menghasilkan total Sisa Order Produksi (SOP) target sebanyak 200 unit. Selain itu 

menghasilkan total keuntungan bersih yang paling maximal  yaitu Rp. 

18.232.569.795,-. 

Kata Kunci : Integer Linear Programming (ILP), Sisa Order Produksi (SOP), 

Kapasitas Produksi, Jadwal Induk Produksi (JIP), Optimasi. 
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ABSTRACT 

Muhamad Fizai. 201710215173. Optimization of Production Capacity in 

Preparation of Master Production Schedules Using Integer Linear Programming 

(ILP) at PT Indonesia Epson Industry. 

PT. Indonesia Epson Industry is a company engaged in the printer industry 

which has problems achieving production targets due to an imbalance between the 

required capacity and the available capacity which affects the production process so 

that there are still many Production Orders (SOP). Therefore, the remaining 

Production Orders (SOP) of the company are still quite a lot for the production 

program for the next period. The company holds overtime hours to reduce the 

remaining Production Order (SOP) where this will provide additional costs and 

reduce company profits. The results of the calculation of Integer Linear 

Programming (ILP) to optimize and increase production capacity with a minimum 

Remaining Production Order (SOP) and maximum total profit. From the processing 

capacity available for each type, it turns out that there are still a lot of Remaining 

Production Orders (SOP), so the company needs to increase the available capacity to 

meet the required capacity in achieving the production order target. From the 

optimal production data for April 2021 for the Newton type 6620 units and the Persie 

type 3720 units, resulting in a total remaining Production Order (SOP) target of 200 

units. In addition, it produces the maximum total net profit of Rp. 18,232,569,795,-. 

Keywords: Integer Linear Programming (ILP), Production Order Remaining (SOP), 

Production Capacity, Master Production Schedule (JIP), Optimization. 
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