ANALISIS PENGENDALIAN RESIKO K3 DALAM
PROSES PRODUKSI TOWER SEGIEMPAT
(FOURANGLE) DENGAN METODE HIRA

(STUDI KASUS PT. VISIOTEK GLOBAL INDONESIA)

SKRIPSI

Oleh:

TEGAR MUHAMMAD FAJAR

201710215191

PROGRAM STUDI TEKNIK INDUSTRI

FAKULTAS TEKNIK

UNIVERSITAS BHAYANGKARA JAKARTA RAYA

2022



ANALISIS PENGENDALIAN RESIKO K3 DALAM
PROSES PRODUKSI TOWER SEGIEMPAT
(FOURANGLE) DENGAN METODE HIRA

(STUDI KASUS PT. VISIOTEK GLOBAL INDONESIA)

SKRIPSI

Oleh:

TEGAR MUHAMMAD FAJAR

201710215191

PROGRAM STUDI TEKNIK INDUSTRI

FAKULTAS TEKNIK

UNIVERSITAS BHAYANGKARA JAKARTA RAYA

2022

Analisis Pengendalian.., Tegar Muhammad Fajar, Fakultas Teknik, 2022



LEMBAR PERSETUJUAN PEMBIMBING

Judul Skripsi : Analisis Pengendalian Resiko K3 Dalam Proses
Produksi Tower Segiempat (Fourangle) Dengan
Metode HIRA
Nama Mahasiswa : Tegar Muhammada Fajar
Nomor Pokok Mahasiswa : 201710215191
Program Studi/Fakultas : Teknik / Teknik Industri
Tanggal Lulus Ujian : 2 Februari 2022
Bekasi, 8 Februari 2022
MENYETUIJUI,
Pembimbing I Pembimbing II

'(jWi;}”"’ — ) > ~

Murwan Widyantoro, S.Pd, M.T Ir. Zulkani Sinaga, M.T
NIDN : 0301048601 NIDN : 0331016905

i

Analisis Pengendalian.., Tegar Muhammad Fajar, Fakultas Teknik, 2022



LEMBAR PENGESAHAN

Judul Skripsi : Analisis Pengendalian K3 Dalam Proses Produksi
Tower Segiempat (Fourangle) Dengan Metode
HIRA

Nama Mahasiswa : Tegar Muhammad Fajar

Nomor Pokok Mahasiswa 1201710215191
Fakultas/Program Studi : Teknik/ Teknik Industri

Tanggal Lulus Ujian : 2 Februari 2022

Bekasi, 8 Februari 2022

MENGESAHKAN, p
Ketua Tim Penguji : Arif Nuryono, S.T.. M.T /\V‘/T

NIDN 0319037702
Penguji 1 : Yuri Delano Regent Montororing, S.T.. M.T .. d\ M
NIDN 0309098501
/
o ——fww— =
Penguji 11 : Murwan Widyantoro, S.Pd.. M.T e s
NIDN 0301048601
MENGETAHUI,
Ketua Program Studi Dekan
Teknik Industri Fakultas Teknik
@Jf gm
Yuri Delano Regent Montororing, S.T., M.T Dr. Ismaniah, S.Si., M.M.
NIDN : 0309098501 NIDN : 0309036503

iii

Analisis Pengendalian.., Tegar Muhammad Fajar, Fakultas Teknik, 2022



LEMBAR PERNYATAAN BUKAN PLAGIASI

Dengan pernyataan ini saya menyatakan:
Skripsi saya yang berjudul:

**Analisis Pengendalian K3 Dalam Proses Produksi Tower Segiempat (Fourangle)
Dengan Metode HIRA”. (Studi Kasus: PT Visiotek Global Indonesia).

Berikut ini merupakan benar hasil karya saya sendiritanpa mengandung
karya orang lain, kecuali pengutipan sebagai referensi yang sumber datanya telah

dituliskan secara jelas sesuai dengan kaidah penulisan.

Apabila ditemukan kecurangan pada penelitian ini, saya bersedia dan
bertanggung jawab dan menerima sanksi dari Universitas Bhayangkara Jakarta
Raya, sesuai dengan peraturan yang berlaku. Saya juga mengizinkan skripsi saya
untuk dipinjamkan kepada perpustakaan Universitas Bhayangkara Jakarta Raya.

Saya juga memberikan izin kepada pihak Universitas Bhayangkara Raya
untuk menyimpan skripsi saya dalam bentuk digital ataupun mempublikasikannya
melalui internet, selama hasil dari publikasi tersebut berasal dari portal pihak

Universitas Bhayangkara Jakarta Raya.

Bekasi, 5 Februari 2022
ang membuat pernyataan

METERAI
TEMPEL
X708756028

Tegar Muhanmmad Fajar
201710215191

Analisis Pengendalian.., Tegar Muhammad Fajar, Fakultas Teknik, 2022



ABSTRAK

TEGAR MUHAMMAD FAJAR, 201710215191, Analisis Pengendalian
Resiko K3 Dalam Proses Produksi Pembuatan Tower Segiempat (Forurangle)
Dengan Metode HIRA (Studi Kasus PT. Visiotek Global Indonesia).

Penelitian ini membahas tentang PT. Visiotek Global Indonesia yang
merupakan perusahaan yang bergerak dibidang manufaktur, khususnya perakitan
tower komunikasi wi-fi seperti tower monopol, tower segitiga (triangle) dan tower
segiempat (fourangle). Masalah — masalah yang terjadi di dalam perusahaan ini
yaitu terdapat potensi kecelakaan kerja yang tinggi dan terjadi pada proses produksi
pembuatan tower segiempat (fourangle) serta belom adanya metode untuk
pengendalian resiko bahaya K3 untuk menghilangkan atau mengurangi resiko
bahaya. Maka dari itu, penelitian ini bertujuan untuk meminimalisir potensi
kecelakaan kerja serta memberikan ususlan — usulan pengendalian resiko K3 yang
baik dan aman pada pada departemen proses produksi pembuatan tower segiempat
(fourangle). Metode yang digunakan dalam penelitian ini adalah dengann
menggunakan metode Hazard Identification Risk Assessment (HIRA) dimulai dari
mengidentifikasi bahaya pada departemen proses produksi pembuatan tower
segiempat (fourangle). Setelah melakukan identifikasi bahaya, maka dilakukan
penilaian dan pengendalian resiko. Hasil dari penelitian ini yaitu terjadinya
penurunan potensi kecelakaan apada departemen proses produksi pembuatan tower
segiempat (fourangle) sebelum dilakukan pengendalian resiko K3 mempunyai
bahaya dengan risk level sedang (medium), setelah dilakukan usulan pengendalian
resiko mendapatkan penurunan kecelakaan kerja sebesar 25%.

Kata kunci: Kecelakaan Kerja, Proses Produksi Tower Segiempat
(Fourangle), HIRA
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ABSTRACT

TEGAR MUHAMMAD FAJAR, 201710215191, Analyis K3 Risk Control
In The Manufacturing proccess of Fourangle Towers Using The HIRA Method
(Case Study Of PT. Visiotek Global Indonesia).

This study discusses PT. Visiotek Global Indonesia wich is a company
enganged in manufacturing and assembling wi-fi communications tower such
monopol towers, triangle towers and fourangle towers. The problems that occurs
in this company is that there is a high potencial accident that occurs in the
manufacturing process of fourangle towers, and there is not method for controlling
K3 risk to eliminate or reduce the potential work accident. Therefore, this study
aim to minimize the potential for work accidents and profive recommendations for
proper and safe K3 risk controls in the manufacturing process of fourangle towers.
The method used in this research is hazard identifications risk assesment (HIRA).
This method begins with identifying the hazard in the manufacturing process of
fourangle towers. After the hazard are identified, a risk assessment and risk control
is carried out. The result of this study were the reduction in the potential for work
accident in the manufacture process of fourangle towersbefore the risk control was
carried out 25%..

Keyword: Work accidents, Manufacturing Proccess Of Fourangle Towers, HIRA
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3. Hasil kuesioner penilaian likelihood dan severity

4. Hasil penelitian sesudah pengendalian

5. Wawancara dan observasi
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