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ABSTRAK 

 

Syahrul Ubaydilah, 201710215199. Analisis Pengendalian Persediaan 

Bahan Baku Pada Pabrik Tahu Dengan Menggunakan Metode Economic Order 

Quantity (EOQ) Dan Just In Time (JIT).  

CV Pak Asep adalah perusahaan industri yang memproduksi tahu dengan 

bahan baku kedelai. Selama tahun 2020 jumlah persediaan dengan rata-rata sebesar 

16%, melebihi batas toleransi yang telah ditentukan oleh perusahan, yaitu sebesar 

5%. Oleh sebab itu, perlunya dilakukan penelitian dengan tujuan untuk menentukan 

metode apa yang tepat untuk melakukan pengendalian persediaan bahan baku dan 

menentukan perbandingan biaya kondisi aktual dengan biaya persediaan optimal. 

Metode yang digunakan dalam penelitian ini adalah metode Economic Order 

Quantity (EOQ) dan metode Just In Time (JIT). Hasil penelitian menunjukkan 

bahwa metode pengendalian persediaan bahan baku yang optimal adalah dengan 

menggunakan Just In Time (JIT). Jumlah pengiriman yang optimal (n) sebanyak 

9.7 kali dengan frekuensi pemesanan (N) 4.7 kali atau setiap 67 hari sekali dengan 

kuantitas pemesanan optimal (Qn) sebanyak 16100 kg dan jumlah pengiriman 

optimal (q) sebanyak 1675 kg. Metode Just In Time (JIT) menurunkan biaya 

persediaan bahan baku sebesar 74%. 

Kata Kunci: EOQ, JIT, Persediaan Bahan Baku 
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ABSTRACT 

Syahrul Ubaydilah, 201710215199. Analysis of Raw Material Inventory 

Control at Tofu Factory Using Methods Economic Order Quantity (EOQ) and Just 

In Time (JIT). 

CV Pak Asep is an industrial company that produces tofu with soybeans as 

raw materials. During 2020 the amount of inventory with an average of 16%, 

exceeding the tolerance limit determined by the company, which is 5%. Therefore, 

it is necessary to conduct research with the aim of determining what method is 

appropriate for controlling raw material inventory and determining the 

comparison of the actual cost of the condition with the optimal inventory cost. The 

method used in this research is the Economic Order Quantity (EOQ) method and 

themethod Just In Time (JIT). The results showed that the optimal raw material 

inventory control method is to use Just In Time (JIT). The optimal number of 

deliveries (n) is 9.7 times with an order frequency (N) 4.7 times or once every 67 

days with an order quantity with an optimal order quantity (Qn) of 16100 kg and 

an optimal number of shipments (q) of 1675 kg. Method Just In Time (JIT) reduces 

raw material inventory costs by 74%. 

Keywords: EOQ, JIT, Raw Material Inventory 
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