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ABSTRAK

Abdullah Safi’i. 201810215070. Penerapan Lean manufacturing Dengan
Menggunakan Metode VSM Guna Memaksimalkan Proses Packing Garnish MG
Produk Mie Pada PT. Prakarsa Alam Segar.

PT. Prakarsa Alam Segar merupakan sebuah company yang memproduksi
mie instan dengan brand mie sedaap. Pada 1 tahun terakhir proses packing yang
dilakukan pada hasil produksi garnish varian MG renteng belum mencapai target
dikarenakan waktu siklus yang dilakukan adalah selama 606 detik yang mana lebih
lama dibandingkan tak time dari proses packing yaitu 378 detik. Untuk itu untuk
meminimalisir aktivitas yang tidak memiliki nilai tambah maka diperlukan
penelitian ini dengan metode VSM (value stream mapping). Berdasarkan hasil
penelitian, yang terjadi pada proses packing terdapat 2 jenis waste diantaranya
waste of transportation dan waste of overprocessing. Setelah dilakukan perbaikan
dengan menghilangkan aktivitas yang tidak memiliki value added, proses packing
yang sebelumnya memiliki 12 aktivitas kini menjadi 7 aktivitas dengan waktu
siklus selama 341 detik. Sehingga waktu siklus setelah perbaikan lebih kecil dari
takt time.

Kata Kunci : Waste, Takt time, Waktu Siklus, Overprocessing, Transportation
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ABSTRACT

Abdullah Safi’i. 201810215070. Application of Lean manufacturing Using
the VSM Method to Maximize the Process of Packing Garnish MG Noodle Products
at PT Prakarsa Alam Segar.

PT. Prakarsa Alam Segar is a company that produces instant noodles with the
Mie Sedaap brand. In the last 1 year the packing process carried out on the garnish
production of the MG jointly variant has not reached the target because the cycle
time carried out is 606 seconds which is longer than the no time of the packing
process, which is 378 seconds. For this reason, to minimize activities that do not
have added value, this research is needed using the VSM (value stream mapping)
method. Based on the research results, there are 2 types of waste that occur in the
packing process, including waste of transportation and waste of overprocessing.
After improvements have been made by eliminating activities that do not have value
added, the packing process which previously had 12 activities has now become 7
activities with a cycle time of 341 seconds. So that the cycle time after repair is
smaller than the takt time.

Key Words : Waste, Takt time, Cycle Time, Overprocessing, Transportation
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