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ABSTRAK 

Risti Amalia, 201810215251, Jurusan Teknik Industri, Fakultas Teknik, 

Universitas Bhayangkara Jakarta, Juni 2022, Analisis Potensi Bahaya 

Keselamatan dan Kesehatan Kerja pada Proses Notching Bagian Stamping 

Dengan Metode HIRARC (Studi Kasus : PT.DPL). 

 

Dari penelitian ini didapat berbagai potensi bahaya yang terjadi pada Proses 

Notching Bagian Stamping Bidang Produksi Plant 1, dengan melakukan metode 

HIRARC untuk dapat membantu meminimalisasikan angka kecelakaan kerja dan 

selanjutnya melakukan rekomendasi perbaikan. Untuk analisis bahaya dan risiko 

didapat hasil kecelakaan kerja pada Proses Notching bagian stamping bidang 

produksi plant 1 dengan jenis kecelakaan kerja terbanyak yaitu tergores, terjepit, 

dan tertimpa material pada bulan Januari, Februari, Maret, April dan Mei 2022 

dan kasus dengan tingkat keparahan tertinggi yaitu Terjepit sebesar 16 dengan 

skala (High),  kemudian dengan kasus tergores sebanyak 16 dengan skala (High), 

dan tertimpa material yang paling kecil skala 4 (Low). Setelah dilakukannya 

analisis bahaya dan pengendalian risiko maka di buat rekomendasi perbaikan 

dengan mengadakan pelatihan K3 untuk para tenaga kerja, melakukan 

pengawasan dengan rutin terhadap Mesin, material, metode dan lingkungan serta 

membuat perbaikan alat yaitu dengan cara membuat alat bantu agar proses 

Produksi tidak dilakukan dengan manual. 

 

Kata kunci : Proses Produksi, Keselamatan dan Kesehatan Kerja HIRARC  
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ABSTRACT 

Risti Amalia, 201810215251, Department of Industrial Engineering, 

Faculty of Engineering, Bhayangkara University Jakarta, June 2022, Analysis of 

Occupational Health and Safety Hazards in the Notching Process of the Stamping 

Section Using the HIRARC Method (Case Study: PT.DPL). 

 

From this research, various potential hazards that occur in the Notching 

Process of the Stamping Section of Plant 1 Production are obtained, by using the 

HIRARC method to be able to help minimize the number of work accidents and 

then make recommendations for improvement. For the analysis of hazards and 

risks, the results of work accidents in the Notching Process in the stamping 

section of plant 1 production with the most types of work accidents are scratched, 

pinched, and crushed by material in January, February, March, April and May 

2022 and the cases with the highest severity are Squeezed by 16 with a scale 

(High), then with a scratched case as much as 16 with a scale (High), and 

crushed by the smallest material on a scale of 4 (Low). After conducting a hazard 

analysis and risk control, recommendations for improvement are made by holding 

K3 training for workers, conducting regular supervision of machines, materials, 

methods and the environment as well as making tool repairs, namely by making 

tools so that the production process is not carried out manually. . 

 

Keywords: Production Process, Occupational Safety and Health HIRARC 
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