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ABSTRAK

Dani Dwi Nugraha. 201510215198. Analisa Usulan Perbaikan Tata Letak
Fasilitas Lantai Produksi Untuk Meminimalkan Jarak dan Ongkos Material
Handling di PT. XYZ.

PT. XYZ adalah salah satu perusahaan yang bergerak dibidamg industri
pembuatan alat musik. Kondisi tata letak fasilitas saat ini belum tersusun dengan
tepat, hal ini menyebabkan jarak perpindahan material yang jauh, perpotongan
aliran material,serta besarnya ongkos material handling. Tujuan dari penelitian ini
adalah menentukan total minimum jarak tempuh, menentukan total minimum
ongkos material handling, serta membuat usulan tata letak fasilitas untuk
meminimalkan jarak dan ongkos material handling. Metode analisis yang
dipergunakan adalah metode ARC konvensional dan metode ARD Craft. Hasil
dari analisis tersebut menunjukan bahwa usulan tata letak fasilitas menggunakan
metode ARC konvensional merupakan hasil yang paling optimal. dimana total
jarak yang ditempuh berdasarkan metode ARC konvensional adalah sebesar
57.040 meter atau mengalami penurunan sebesar 54.2% dari layout awal yaitu
sebesar 124.620 meter dan total ongkos material handling (OMH) berdasarkan
metode konvensional adalah sebesar Rp. 20.876.640 atau mengalami penurunan
sebesar 54.3% dari total ongkos material handling (OMH) layout awal yaitu
sebesar Rp. 45.610.920.

Kata Kunci : Tata letak fasilitas, ARC, ARD Craft
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ABSTRACT

Dani Dwi Nugraha, 201510215198. Analysis Of Proposed Improvement Of
Production Floor Facilities For Minimizing Distance and Material Handling Cost
In PT. XYZ.

PT. XYZ is a company engaged in the manufacture of musical instruments.
The current condition of the layout of the facility has not been arranged properly,
this causes the distance of the material to be moved far away, the intersection of
material flow, and the amount of material handling costs. The purpose of this
study is to determine the minimum total distance traveled, determine the total
minimum material handling costs, and make proposals for facility layout to
minimize the distance and cost of material handling. The analytical method used
is the conventional ARC method and the ARD Craft method. The results of the
analysis show that the proposed layout of facilities using the conventional ARC
method is the most optimal result. where the total distance traveled based on the
conventional ARC method is 57,040 meters or decreases by 54.2% from the initial
layout which is 124.620 meters and the total material handling cost (OMH) based
on the conventional method is Rp. 20.876.640 or a decrease of 54.3% from the
total cost of material handling (OMH) in the initial layout which was Rp.
45.610.920.

Keywords: Facility layout, ARC, ARD Craft
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