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ABSTRAK 

 Heru Riyanto 201610215094 Peningkatan Kapasitas Produksi 

Menggunakan Metode Line Balancing di PT. HMMI. 

 PT. Hino Motors Manufacturing Indonesia merupakan perusahaan yang 

bergerak di bidang manufaktur kendaraan komersil seperti truk dan bus. Untuk 

merakit truk berukuran medium PT. HMMI menggunakan transmisi bertipe M009 

yang diproduksi sendiri di line transmisi. Adanya ketidakseimbangan waktu 

proses antar stasiun kerja mengakibatkan waktu menunggu dan tidak tercapainya 

target produksi di line transmisi. Tujuan diadakannya penelitian yaitu untuk 

menyeimbangkan line produksi agar dapat mengurangi atau menghilangkan idle 

time pada line transmisi. Selain itu dilakukan perbandingkan keseimbangan lini 

pada kondisi awal dan setelah pendekatan menggunakan metode line balancing 

Ranked Positional Weight. Hasil temuan penelitian menunjukan bahwa untuk 

menyeimbangkan line produksi transmisi dengan mengalokasikan 93 elemen kerja 

yang sebelumnya ada di 13 stasiun kerja menjadi 12 stasiun kerja. Dimana ada 

perpindahan beberapa elemen kerja dari satu stasiun kerja ke stasiun kerja lainnya. 

Hasil penyeimbangan lini ini menunjukan perbandingan jumlah operator 

berkurang sebesar 7,69%, efisiensi lini meningkat 8,33%, balance delay 

berkurang 49,14% dan idlie time berkurang 53,15%. Completion time kondisi 

awal sebesar 9880 detik, setelah perhitungan dengan metode RPW completion 

time menjadi 9120 detik. 

Kata Kunci: Keseimbangan lintasan, Metode Ranked Positional Weight, Lintasan 

Produksi 
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ABSTRACT 

 Heru Riyanto 201610215094 Increase Production Capacity Using Line 

Balancing Method at PT.HMMI. 

 PT. Hino Motors Manufacturing Indonesia is a company engaged in the 

manufacturing of commercial vehicles such as trucks and buses.To assemble a 

medium-sized truck PT. HMMI uses a self-produced M009 transmission on the 

transmission line.The imbalance of processing time between workstations resulted 

in waiting times and unachieversed production targets on the transmission 

line.The purpose of the research was to balance the production line in order to 

reduce or eliminate idle time on the transmission line.In addition, it is performed 

compared line balance in the initial condition and after the approach using the 

line balancing method Ranked Positional Weight.The findings showed that to 

balance the transmission production line by allocating 93 working elements that 

previously existed in 13 workstations to 12 workstations.Where there is a transfer 

of several work elements from one workstation to another.The balancing result 

showed the comparison of the number of operators decreased by 7.69%, line 

efficiency increased by 8.33%, balance delay decreased by 49.14% and idlie time 

decreased by 53.15%.The initial completion time of 9880 seconds, after 

calculation by RPW completion time to 9120 seconds. 

Keywords: Balance trajectory, Ranked Positional Weight Method, Production 

Trajectory 
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