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ABSTRAK

Ardi Arya Yusanto. 201510215181. Usulan Penurunan Defect Burry
Pada Produk Cap A/B Type A12D1 Knalpot Motor Dengan Metode Failure Mode
And Effect Analysis (FMEA).

PT. XYZ merupakan perusahaan yang bergerak dalam industri stamping
press dan welding untuk komponen otomotif, di bidang industry manufakturing,
PT. XYZ memproduksi dies, jig, dan parts manufakturing, Ada banyak defect
yang terdapat di PT. XYZ lebih spesifik yang terdapat pada Cap A/B Type
Al12D1 Knalpot Motor adalah defect burry, baret, penyok, dan neck. Dari hasil
pengumpulan data yang dilakukan di PT. XYZ dimana total defect selama 6 bulan
periode Januari 2018 sampai dengan Juni 2018 adalah 2.730 pcs dengan defect
burry menyumbang terbesar 890 pcs dengan 13,32% dari total produksi. Analisa
yang penulis lakukan berdasarkan pada metode 5W+2H, Fishbone dan Failure
Mode and Effect Analysis (FMEA), setelah itu ditentukan pembobotan pada nilai
Severity, Occurance, dan Detection dari hasil pembobotan tersebut ditentukan
nilai Risk Priority Number tertinggi sebesar 144 pada indikator Dies Upper Cap
A/B Type A12D1 Knalpot Motor. Untuk itu penulis membuat usulan perbaikan
untuk penambahan stopper dan juga pin datum proses yang baru agar dapat
dilakukan Hard Croume untuk memastikan poin pemastian tidak mudah
terkikis/aus yang bertujuan untuk mengurangi defect burry pada proses stamping
press di PT. XYZ.

Kata Kunci : FMEA, Defect, Cost Repair, Improvement
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ABSTRACT

Ardi Arya Yusanto. 201510215181. Proposed Reduction of Burry Defect
in Cap A / B Products Type A12D1 Motorcycle Exhaust With Failure Mode And
Effect Analysis (FMEA) Method.

PT. XYZ is a company engaged in the stamping press and welding industry
for automotive components, in the manufacturing industry, PT. XYZ manufactures
dies, jigs, and manufacturing parts. There are many defects found in PT. More
specific XYZ contained in Cap A / B Type A12D1 Motorcycle exhaust is defect
burry, beret, dent, and neck. From the results of data collection conducted at PT.
XYZ where the total defect during the 6 months from January 2018 to June 2018
was 2,730 pcs with the largest defect burry accounted for 890 pcs with 13.32% of
total production. Analysis by the author is based on the 5W + 2H method,
Fishbone and Failure Mode Effect Analysis (FMEA), after that the weighting is
determined on the Severity, Occurance, and Detection value of the results of the
weighting, the highest Risk Priority Number value is 144 on the Dies Upper Cap
indicator A / B Type A12D1 Motorcycle Exhaust. For this reason, the authors
make a proposed improvement for the addition of a stopper and also a new
process datum pin so that Hard Croume can be done to ensure that certainty
points are not easily eroded / worn which aims to reduce the defect burry in the
stamping press process at PT. XYZ

Keywords: FMEA, Defect, Cost Repair, Improvement
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