5.1

BAB V
PENUTUP

Kesimpulan

Kesimpulan yang dapat diperoleh pada penelitian di PT. TRI terhadap waktu

penyiapan (setup) pergantian model adalah sebagai berikut:

1.

5.2

Mengetahui sumber-sumber terjadinya waste waktu proses penyiapan dalam satu
shift yang sebelum perbaikan rata-rata 82,1 menit/shift. Setelah perbaikan menjadi
32,4 menit/shift waktu penyiapan menjadi berkurang 49,7 menit/shift sudah
mencapai target perusahaan yaitu 38,4 menit/shift.

Mengetahui dampak dari productivity atau output line injection D-4 Rata-rata
output sebelum perbaikan adalah 79 pcs/jam dan setelah perbaikan menjadi 104
pcs/jam, output bertambah 25 pcs/jam melebihi dari target yang ditentukan oleh
perusahaan yaitu 87 pcs/jam.

Sebelum perbaikan line injection D-4 tidak memiliki rak mould dies dandori
(pergantian model) dan tempat tool mould dies (peralatan pergantian model).
Setelah dilakukan perbaikan (kaizen) tidak ada lagi waktu yang terbuang untuk
berjalan dan mengambil trolley, mould dies dan tool untuk pergantian model
(dandori).

Saran

Saran yang dapat diberikan pada perusahaan antara lain adalah :
Untuk mencapai waktu ideal penyiapan (setup) yaitu nol adalah dengan terus-
menerus dalam melakukan perbaikan(continuos improvement).
Membuat satu team khusus yang bertugas untuk menganalisis dan memperbaiki

masalah-masalah yang ada di lantai produksi.
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