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Team brainstorming 

TEAM BRAINSTORMING STATION 6 

Nama Jabatan Divisi Team 

Marsudi Leader  Ketua 

Aji Sekertaris Sekertaris 

Rasyid Rusdianto Operator 1 Anggota  

Imam Sutanto Operator 2 Anggota 

Taufiq Hidayat Operator 2 Anggota 
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Hasil brainstorming likelihood K3 pada station 6 trimming 1 g-line assy 

Potensi 

 Bahaya 

PENDAPAT KARYAWAN 

Leader Op1 Op2 Op3 

Pemasangan 

cabin back 

window 

Tergores kaca 

mobil dan 

percikan gram 

Terbentur 

body 

mobil 

Tergores 

kerangka 

mobil 

Tertimpa  

kaca mobil 

Pemasangan 

rear comb 

lamp 

Terbentur saat 

proses 

pemasangan 

Terbentur 

body 

mobil 

Tergores 

part lamp 

Tergores 

kerangka 

mobil 

 

Pemasangan 

harness main 

Tergores saat 

proses 

memasukan 

harness main 

Tergores 

kerangka 

mobil 

Tergores 

kerangka 

mobil 

Terbentur 

body mobil 

Pemasangan 

engine room 

Tertimpa engine 

room ,terbentur 

body mobil dan 

percikan gram 

Terbentur 

body 

mobil 

Tergores 

kerangka 

mobil 

Tertimpa 

impact drill 

Penyemprotan 

caira noozle 
Gatal-gatal 

Gatal-

gatal 
Iritasi kulit Gatal-gatal 

Pemasangan 

Head Linning 

Roof 

Terbentur body 

mobil 

Tergores 

pisau 

kater 

Terbentur 

body mobil 

dan 

tertimpa 

palu 

Tergores pisau 

kater 
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Likelihood station departemen 6 trimming 1 g-line assy 

Likelihood Operator 

Aktivitas Pekerjaan Potensi Bahaya Op1 Op2 Op3 

Operator membawa 

Operator membawa cabin back 

window ke area proses 

produksi untuk pemasangan 

1. Tergores kaca 

2. Terbentur body mobil  

3. Tertimpa kaca mobil 
3 3 2 

Operator membawa rear comb 

lamp untuk proses pemasangan 

1. Tergores part lamp 

dan kerangka mobil 

2. Terbentur body mobil  

3. Pegal-pegal 

3 3 4 

Operator membawa harness 

main ke area untuk 

pemasangan 

1. Tergores kerangka   

mobil 

2. Tebentur body mobil 

4 4 2 

Operator membawa engine 

room untuk pemasangan ke 

body mobil 

1. Tertimpa 

engine/impact drill 

2. Tergores kerangka 

mobil 

1 3 3 

Operator membawa noozle 

untuk disemprotkan pada pada 

bagian cabin back window 

1. Iritasi kulit 

 

 

4 4 4 

Operator membawa palu karet 

untuk meratakan permukaan 

plapon bahan kain dan operator 

melakukan pemotongan bahan 

kain 

1. Tergores pisau kater  

2. Terbentur body mobil 

dan tertimpa palu 3 3 2 

Keterangan Likelihood : 

a. Jarang terjadi score nilai (1) 

b. Kadang-kadang terjadi score nilai (2) 
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c. Dapat terjadi score nilai (3) 

d. Sering terjadi score nilai (4) 

e. Hampir pasti terjadi score nilai (5) 

Brainstorming severity K3 pada station 6 trimming 1 g-line assy  

Potensi 

 Bahaya 

PENDAPAT KARYAWAN 

Leader Op1 Op2 Op3 

Pemasangan 

cabin back 

window 

Tergores kaca 

mobil dan 

percikan gram 

Terbentur 

body 

mobil 

Tergores 

kerangka 

mobil 

Tertimpa  

kaca mobil 

Pemasangan 

rear comb 

lamp 

Terbentur saat 

proses 

pemasangan 

Terbentur 

body 

mobil 

Tergores 

part lamp 

Tergores 

kerangka 

mobil 

Pemasangan 

harness main 

Tergores saat 

proses 

memasukan 

harness main 

Tergores 

kerangka 

mobil 

Tergores 

kerangka 

mobil 

Terbentur 

body mobil 

Pemasangan 

engine room 

Tertimpa engine 

room ,terbentur 

body mobil dan 

percikan gram 

Terbentur 

body 

mobil 

Tergores 

kerangka 

mobil 

Tertimpa 

impact drill 

Penyemprotan 

caira noozle 
Gatal-gatal 

Gatal-

gatal 
Iritasi kulit Gatal-gatal 

Pemasangan 

Head Linning 

Roof 

Terbentur body 

mobil 

Tergores 

pisau 

kater 

Terbentur 

body mobil 

dan 

Tergores pisau 

kater 

Analisis Pengendalian.., Yudistira Anggada Kusumawardana, Fakultas Teknik, 2023



tertimpa 

palu 

 

 

 Severity station 6 trimming 1 g-line assy 

Severity Operator 

Aktivitas Pekerjaan Potensi Bahaya Op 1 Op 2 Op 3 

Operator membawa 

Operator membawa cabin back 

window ke area proses 

produksi untuk pemasangan 

1. Tergores kaca 

2. Terbentur body mobil  

3.Tertimpa kaca mobil 

3 2 3 

Operator membawa rear comb 

lamp untuk proses pemasangan 

1. Tergores part lamp 

dan kerangka mobil 

2. Terbentur body mobil  

3. Pegal-pegal 

2 3 2 

Operator membawa harness 

main ke area untuk 

pemasangan 

1. Tergores kerangka 

mobil 

2. Tebentur body mobil 

2 2 2 

Operator membawa engine 

room untuk pemasangan ke 

body mobil 

1. Tertimpa 

engine/impact drill 

2. Tergores kerangka 

mobil 

3 3 3 

Operator membawa noozle 

untuk disemprotkan pada pada 

bagian cabin back window 

1. Iritasi kulit 

 

 

3 3 2 
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Operator membawa palu karet 

untuk meratakan permukaan 

plapon bahan kain dan operator 

melakukan pemotongan bahan 

kain 

1. Tergores pisau kater 

2. Terbentur body mobil 

3. Tertimpa palu 3 3 2 

Keterangan Severity : 

a. Tidak signifikan score nilai (1) e. Bencana score  nilai (5) 

b. Kecil score nilai (2) 

c. Sedang m score nilai (3) 

d. Berat score nilai (4) 

 

Kuesioner untuk menentukan faktor bahaya pada proses pemasangan cabin back 

window di station 6 departemen trimming 1 g-line assy 

Faktor Akar permasalahan 
Operator  Total 

score Op1 Op2 Op3 

Lingkungan Kebisingan,Ruang kerja panas 

dan sempit 
4 4 3 

 

Lingkungan APD terkadang tidak ada dan 

tidak sesuai 
5 5 5 15 

Lingkungan Sirkulasi udara kurang baik 3 3 2  

Manusia Minimnya tingkat kesadaran K3 4 3 4  

Manusia Kurangnya pelatihan K3  6 8  

Manusia Kurangnya pengawasan K3 4 4 3  

Metode Belum terealisasikan sepenuhnya 3 4 2  

 

 

Kuesioner untuk menentukan faktor bahaya pada proses pemasangan rear comb 

lamp di station 6 departemen trimming 1 g-line assy 
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Faktor Akar permasalahan 
Operator  Total 

score Op1 Op2 Op3 

Lingkungan Kebisingan,Ruang kerja panas 4 3 4  

Lingkungan Ruang kerja tidak rapih 3 3 2  

Manusia Minimnya tingkat kesadaran K3 4 3 3  

Manusia Kurangnya pelatihan K3 5 5 3 13 

Manusia Kurangnya pengawasan K3 3 2 4  

Metode Belum terealisasikan sepenuhnya 4 4 4  

 

 

 Kuesioner untuk menentukan faktor bahaya pada proses pemasangan harness 

main di station 6 departemen trimming 1 g-line assy 

Faktor Akar permasalahan 
Operator Total 

score Op1 Op2 Op3 

Lingkungan Ruang kerja panas dan sempit 4 4 4  

Lingkungan APD terkadang tidak ada dan 

tidak sesuai 
3 3 4 

 

Manusia Minimnya tingkat kesadaran K3 3 4 3  

Manusia Kurangnya pelatihan K3 3 4 4  

Manusia Kurangnya pengawasan K3 

 
3 2 3 

 

Metode Belum terealisasikan sepenuhnya 5 5 4 14 

 

Kuesioner untuk menentukan faktor bahaya pada proses pemasangan engine room 

di station 6 departemen trimming 1 g-line assy 

Faktor Akar permasalahan 
Operator Total 

score Op1 Op2 Op3 
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Lingkungan Kebisingan,Ruang kerja panas 

dan sempit 
5 4 4 13 

Lingkungan APD terkadang tidak ada dan 

tidak sesuai 
4 3 4 

 

Manusia Minimnya tingkat kesadaran K3 3 3 2  

Manusia Kurangnya pelatihan K3 4 4 3  

Manusia Kurangnya pengawasan K3 3 4 3  

Metode Belum terealisasikan sepenuhnya 

4 4 4 

 

Kuesioner untuk menentukan faktor bahaya pada proses pemasangan head linning 

roof di station 6 departemen trimming 1 g-line assy 

Faktor Akar permasalahan 
Operator  Total 

score Op1 Op2 Op3 

Lingkungan Kebisingan,Ruang kerja panas dan 

sempit 
4 4 3 

 

Lingkungan APD terkadang tidak ada,dan tidak 

sesuai 
3 4 4 

 

Lingkungan Sirkulasi udara kurang baik 2 2 3  

Manusia Minimnya tingkat kesadaran K3 3 4 3  

Manusia Kurangnya pelatihan K3 4 4 4 12 

Manusia Kurangnya pengawasan K3 3 3 3  

Metode Belum terealisasikan sepenuhnya 
4 4 3 

 

 

Kuesioner dengan skala penilaian 1 – 5, berikut ini adalah keterangan tentang 

penilaian skala likert 

a. Sangat setuju dengan nilai (5) 

b. Setuju dengan nilai (4) 

c. Netral/biasa saja dengan nilai (3) 
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d. Tidak setuju dengan nilai (2) 

e. Sangat tidak setuju dengan nilai (1) 

Hasil kuesioner penilaian sebelum pengendalian resiko 

No 
Aktivitas 

Pekerjaan 

Potensi 

Bahaya 
Likelihood Severity 

Risk 

Score 

Risk 

Level 

1 Operator 

membawa 

Operator 

membawa 

cabin back 

window ke 

area proses 

produksi untuk 

pemasangan 

Tergores 

kaca,terbent

ur body 

mobil dan 

tertimpa 

kaca mobil 

3 3 9 Medium 

2 

Operator 

membawa rear 

comb lamp 

untuk proses 

pemasangan 

Tergores 

part lamp 

dan 

kerangka 

mobil,terbe

ntur body 

mobil, 

pegal-pegal 

3 2 6 Medium 

3 Operator 

membawa 

harness main 

ke area untuk 

pemasangan 

Tergores 

kerangka 

mobil,teben

tur body 

mobil 

4 2 8 Medium 

4 Operator 

membawa 

engine room 

Tertimpa 

engine/impa

ct 

3 3 9 Medium 
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untuk 

pemasangan ke 

body mobil 

drill,tergore

s kerangka 

mobil 

No 
Aktivitas 

Pekerjaan 

Potensi 

Bahaya 
Likelihood Severity 

Risk 

Score 

Risk 

Level 

5 Operator 

membawa palu 

karet untuk 

meratakan 

permukaan 

plapon bahan 

kain dan 

operator 

melakukan 

pemotongan 

bahan kain 

Tergores 

pisau 

kater,terben

tur body 

mobil dan 

tertimpa 

palu 

3 3 9 Medium 

L = Frekuensi        S = Keparahan 

Berikut adalah penilaian risk score dan risk level : 

1. “Extreme” dengan skor 20–25, 

2. “High“ dengan skor 10-15, 

3. “Medium“ dengan skor 5-9, dan 

4. “Low“ dengan skor 1-4 
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Hasil kuesioner penilaian likelihood setelah pengendalian resiko Proses pemasangan cabin back window 

Potensi Bahaya Hierarki 

Pengendalian 

 

 

Solusi Pengendalian 

Operator  

1. Tergores kaca 

2. Terbentur body 

mobil 

3. Tertimpa kaca 

mobil 

Op1 Op2 Op3 

Eliminasi     

Subtitusi 1.  Mengganti APD yang sesuai dengan standar 

pekerjaan 

2.  Mengganti alat bantu seperti handlift 

2 1 2 

Rekayasa Teknik Audit penetapan bahaya K3 2 2 2 

Administrasi 1.  Membuat stock APD setiap proses kerja 

2.  Pemasangan rambu-rambu K3 

3.  Menerapkan ergonomi untuk menunjang kesehatan 

pekerja agar terhindar dari penyakit akibat kerja 

2 2 2 

APD Menggunakan sarung tangan anti slip hand gloves ,dan 

menggunakan helmet 

2 3 3 
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 Hasil kuesioner penilaian likelihood  setelah pengendalian resiko Proses pemasangan rear comb lamp 

Potensi Bahaya Hierarki Pengendalian 

 

 

Solusi Pengendalian 

Operator  

1.  Tergores part 

lamp - Terbentur 

body mobil 

2.  Pegal-pegal 

Op1 Op2 Op3 

Eliminasi     

Subtitusi 1.  Mengganti APD yang sesuai dengan standar pekerjaan 2 2 3 

Rekayasa Teknik 1. Pemantauan dan evaluasi kinerja K3 

2. Peninjauan dan peningkatan kinerja K3 
1 1 1 

Administrasi 1.  Membuat pelatihan K3 berkompeten dan bersertifikasi 

2. Memberikan sanksi terhadap opertaror yang tidak mengikuti 

pelatihan K3 

3. Membuat anggaran yang memadai untuk menunjang sarana 

dan prasarana K3 

2 2 2 

APD 1. Menggunakan sarung tangan anti slip hand gloves, ,dan 

menggunakan helmet 
3 3 2 
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Hasil kuesioner penilaian  likelihood  setelah pengendalian resiko Proses pemasangan harness main 

Potensi Bahaya Hierarki 

Pengendalian 

 

 

Solusi Pengendalian 

Operator  

1.  Tergores 

kerangka 

mobil 

2.  Tebentur 

body mobil 

Op1 Op2 Op3 

Eliminasi     

Subtitusi     

Rekayasa 

Teknik 

1.  Pemantauan dan evaluasi kinerja K3 

2.  Peninjauan dan peningkatan kinerja K3 

2 2 2 

Administrasi 1.  Penerapan metode HIRA 

2.  Penerapan SMK3 

3. Pelaksanaan peraturan perundang-undangan K3 

4. Membuat laporan penilaian perbaikan kekurangan 

2 2 2 

APD Menggunakan sarung tangan anti slip hand gloves, ,dan menggunakan helmet 3 2 3 

 

 

 

Analisis Pengendalian.., Yudistira Anggada Kusumawardana, Fakultas Teknik, 2023



Hasil kuesioner penilaian likelihood setelah pengendalian resiko Proses pemasangan engine room  

Potensi Bahaya Hierarki 

Pengendalian 

 

 

Solusi Pengendalian 

Operator  

1.  Tertimpa 

engine/impact drill 

2. Tergores kerangka 

mobil 

Op1 Op2 Op3 

Eliminasi     

Subtitusi     

Rekayasa 

Teknik 

Apabila dimungkinkan solusi yang dihadirkan yaitu merubah tata letak 

ruang kerja agar memberikan ruang yang lebih nyaman dalam bekerja  

3 3 3 

Administrasi 1.  Menyediakan fasilitas kebersihan sarana higiene ditempat kerja agar 

bersih dan sehat 

2.  Membuat pengendalian faktor fisika dan kimia agar berada dibawah 

NAB (nilai ambang batas) 

3.  Menyediakan personil K3 yang memiliki sertifikasi kompeten di 

bidang lingkungan 

2 2 3 

APD Menggunakan sarung tangan anti slip hand gloves, ,dan menggunakan 

helmet 

3 3 2 
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 Hasil kuesioner penilaian  likelihood  setelah pengendalian resiko Proses pemasangan head linning roof 

Potensi 

Bahaya 

Hierarki 

Pengendalian 

 

 

Solusi Pengendalian 

Operator  

1.  Tergores 

kerangka 

mobil 

2.  Tebentur 

body mobil 

Op1 Op2 Op3 

Eliminasi     

Subtitusi     

Rekayasa 

Teknik 

1.  Pemantauan dan evaluasi kinerja K3 

2.  Peninjauan dan peningkatan kinerja K3 

1 1 2 

Administrasi 1.  Membuat aturan tentang penetapan K3 

2.  Membuat kebijakan tentang peninjauan, perencanaan, pelaksanaan, 

pemantauan, dan evaluasi kerja. 

3. Membuat form perbaikan dan peningkatan kinerja melalui masukan dari 

pekerja dan organisasi. 

1 1 1 

APD Menggunakan sarung tangan anti slip hand gloves, ,dan menggunakan helmet 3 2 2 
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Hasil kuesioner penilaian severity setelah pengendalian resiko Proses pemasangan cabin back window 

Potensi Bahaya Hierarki Pengendalian 

 

 

Solusi Pengendalian 

Operator  

1. Tergores kaca 

2. Terbentur body 

mobil 

3. Tertimpa kaca 

mobil 

Op1 Op2 Op3 

Eliminasi     

Subtitusi 1.  Mengganti APD yang sesuai dengan standar 

pekerjaan 

2.  Mengganti alat bantu seperti handlift 

1 1 2 

Rekayasa Teknik Audit penetapan bahaya K3 2 2 1 

Administrasi 1.  Membuat stock APD setiap proses kerja 

2.  Pemasangan rambu-rambu K3 

3.  Menerapkan ergonomi untuk menunjang kesehatan 

pekerja agar terhindar dari penyakit akibat kerja 

1 1 1 

APD Menggunakan sarung tangan anti slip hand gloves ,dan 

menggunakan helmet 

2 1 2 
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 Hasil kuesioner penilaian severity setelah pengendalian resiko Proses pemasangan rear comb lamp 

Potensi Bahaya Hierarki Pengendalian 

 

 

Solusi Pengendalian 

Operator  

1.  Tergores part 

lamp - Terbentur 

body mobil 

2.  Pegal-pegal 

Op1 Op2 Op3 

Eliminasi     

Subtitusi 1.  Mengganti APD yang sesuai dengan standar pekerjaan 2 1 2 

Rekayasa Teknik 3. Pemantauan dan evaluasi kinerja K3 

4. Peninjauan dan peningkatan kinerja K3 
2 2 1 

Administrasi 1.  Membuat pelatihan K3 berkompeten dan bersertifikasi 

2. Memberikan sanksi terhadap opertaror yang tidak mengikuti 

pelatihan K3 

3. Membuat anggaran yang memadai untuk menunjang sarana 

dan prasarana K3 

1 2 2 

APD Menggunakan sarung tangan anti slip hand gloves, ,dan 

menggunakan helmet 
1 2 2 
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 Hasil kuesioner penilaian severity setelah pengendalian resiko Proses pemasangan harness main 

Potensi Bahaya Hierarki 

Pengendalian 

 

 

Solusi Pengendalian 

Operator  

1.  Tergores 

kerangka 

mobil 

2.  Tebentur 

body mobil 

Op1 Op2 Op3 

Eliminasi     

Subtitusi     

Rekayasa 

Teknik 

1.  Pemantauan dan evaluasi kinerja K3 

2.  Peninjauan dan peningkatan kinerja K3 

2 2 2 

Administrasi 1.  Penerapan metode HIRA 

2.  Penerapan SMK3 

3. Pelaksanaan peraturan perundang-undangan K3 

4. Membuat laporan penilaian perbaikan kekurangan 

1 1 2 

APD Menggunakan sarung tangan anti slip hand gloves, ,dan menggunakan helmet 2 2 2 
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 Hasil kuesioner penilaian severity setelah pengendalian resiko Proses pemasangan engine room 

Potensi Bahaya Hierarki 

Pengendalian 

 

 

Solusi Pengendalian 

Operator  

1.  Tertimpa 

engine/impact drill 

2. Tergores kerangka 

mobil 

Op1 Op2 Op3 

Eliminasi     

Subtitusi     

Rekayasa 

Teknik 

Apabila dimungkinkan solusi yang dihadirkan yaitu merubah tata letak 

ruang kerja agar memberikan ruang yang lebih nyaman dalam bekerja  

3 2 3 

Administrasi 1.  Menyediakan fasilitas kebersihan sarana higiene ditempat kerja agar 

bersih dan sehat 

2.  Membuat pengendalian faktor fisika dan kimia agar berada dibawah 

NAB (nilai ambang batas) 

3.  Menyediakan personil K3 yang memiliki sertifikasi kompeten di 

bidang lingkungan 

 

1 1 1 

APD Menggunakan sarung tangan anti slip hand gloves, ,dan menggunakan 

helmet 

1 2 2 
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 Hasil kuesioner penilaian severity setelah pengendalian resiko Proses pemasangan head linning roof 

Potensi 

Bahaya 

Hierarki 

Pengendalian 

 

 

Solusi Pengendalian 

Operator  

1.  Tergores 

kerangka 

mobil 

2.  Tebentur 

body mobil 

Op1 Op2 Op3 

Eliminasi     

Subtitusi     

Rekayasa 

Teknik 

1.  Pemantauan dan evaluasi kinerja K3 

2.  Peninjauan dan peningkatan kinerja K3 
1 2 2 

Administrasi 1.  Membuat aturan tentang penetapan K3 

2.  Membuat kebijakan tentang peninjauan, perencanaan, pelaksanaan, 

pemantauan, dan evaluasi kerja. 

3. Membuat form perbaikan dan peningkatan kinerja melalui masukan dari 

pekerja dan organisasi. 

1 1 1 

APD Menggunakan sarung tangan anti slip hand gloves, ,dan menggunakan helmet 1 2 2 

Keterangan score nilai kuesioner : 
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a. Sangat tidak setuju score nilai (5) c. Netral/biasa saja score nilai (3)  e. Sangat setuju score nilai (1) 

b. Tidak setuju score nilai (4)  d. Setuju score nilai (2) 

 

 

 

 

 

 Hasil kuesioner penilaian sesudah pengendalian resiko 

No Aktivitas Pekerjaan Potensi Bahaya Likelihood Severity 
Risk 

Score 

Risk 

Level 

1 Operator membawa 

Operator membawa cabin back window ke area 

proses produksi untuk pemasangan 

Tergores kaca,terbentur body 

mobil dan tertimpa kaca mobil 
2 1 2 low 

2 
Operator membawa rear comb lamp untuk 

proses pemasangan 

Tergores part lamp dan kerangka 

mobil,terbentur body mobil, pegal-

pegal 

2 2 4 low 
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3 Operator membawa harness main ke area untuk 

pemasangan 

Tergores kerangka mobil,tebentur 

body mobil 
2 2 4 low 

4 Operator membawa engine room untuk 

pemasangan ke body mobil 

Tertimpa engine/impact 

drill,tergores kerangka mobil 
3 1 3 low 

5 Operator membawa palu karet untuk meratakan 

permukaan plapon bahan kain dan operator 

melakukan pemotongan bahan kain 

Tergores pisau kater,terbentur 

body mobil dan tertimpa palu 

1 1 2 

low 
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