ANALISIS PENGENDALIAN KUALITAS PENYEBAB CACAT
PRODUK PADA PROSES INJECTION MOLDING PLASTIK
DENGAN METODE FMEA
(FAILURE MODE AND EFFECT ANALYSIS)

DI PT NIFCO INDONESIA

SKRIPSI
Oleh :

HERLAMBANG BIMA PRASETYA

202010215001

PROGRAM STUDI TEKIK INDUSTRI
FAKULTAS TEKNIK
UNIVERSITAS BHAYANGKARA

2024

Scanned with CamScanner



ANALISIS PENGENDALIAN KUALITAS PENYEBAB CACAT
PRODUK PADA PROSES INJECTION MOLDING PLASTIK
DENGAN METODE FMEA
(FAILURE MODE AND EFFECT ANALYSIS)

DI PT NIFCO INDONESIA

SKRIPSI
Oleh :

HERLAMBANG BIMA PRASETYA

202010215001

. " e

S .. il _.fll
ARTA RA‘!’A\\:}*’

\ \£iak

PROGRAM STUDI TEKIK INDUSTRI
FAKULTAS TEKNIK
UNIVERSITAS BHAYANGKARA

2024

Scanned with CamScanner

Analisis Pengendalian.., Herlambang Bima Prasetya, Fakultas Teknik, 2024



LEMBAR PERSETUJUAN PEMBIMBING

Judul Skripsi . Analisis Pengendalian Kualitas Penyebab
Cacat Produk Pada Proses Injection Molding
Plastik Dengan Metode (Failure Mode And
Effect Analysisy FMEA Di PT Nifco

Indonesia
Nama Mahasiswa :  Herlambang Bima Prasetya
Nomor Pokok Mahasiswa ;202010215001
Program Studi/Fakultas :  Teknik Industri/Teknik

Tanggal Lulus Ujian Skripsi : 30 Januari 2024

Bekasi, 5 Februari 2024
MENYETUJUI,
Dosen Pembimbing I Dosen Pembimbing II
Agustinus Yunan Pribadi, S.S.T., M.T. Ahcmad Fauzan, S.T., M.T.

NIDN 0312088502 NIDN 0318019102

Analisis Pengendalian.., Herlambang Bima Prasetya, Fakultas Teknik, 2024



LEMBAR PENGESAHAN

Judul Kerja Praktck . Analisis Pengendalian Kualitas Penycbab
Cacat Produk Pada Proscs Injection Molding
Plastik Dengan Metode (Failure Mode And
Effect Analysis) FMEA Di PT Nifco

Indonesia
Nama Mahasiswa :  Herlambang Bima Prasetya
Nomor Pokok Mahasiswa ;202010215001
Program Studi/Fakultas . Teknik Industri/Teknik

Tanggal Lulus Ujian Skripsi : 30 Januari 2024

Bekasi, 5 Februari 2024

MENGESAHKAN,
Ketua Tim . Murwan Widyantoro, S.Pd, M.T.

Penguji * NIDN 0301048601

. _ Roberta Heni Anggit Tanisri, S.T, M.T.
Penguiil NN 0314078801

) Agustinus Yunan Pribadi, S.S.T.. M.T.

Pembimbing I :
NIDN 0312088502
Ketua Program Studi Dekan
Teknik Industri Fakultas Teknik
Ir. Zulkani Sinaga, M.T Dm :
NIDN 0331016905 NIDN 0324047505

Analisis Pengendalian.., Herlambang Bima Prasetya, Fakultas Teknik, 2024



LEMBAR PERNYATAAN

Dengan ini saya menyatakan bahwa:

Skripsi yang berjudul Analisis Pengendalian Kualitas Penyebab Cacat
Produk Pada /njection Molding Plastik dengan Metode FAILURE MODE AND
EFFECT ANALYSIS (FMEA) di PT. Nifco Indonesia benar — benar hasil karya saya
sendiri dan tidak mengandung materi yang ditulis oleh orang lain kecuali
pengutipan sebagai referensi yang sumbernya telah dituliskan secara jelas sesuai
dengan kaidah penulisan karya ilmiah. Apabila di kemudian hari ditemukan adanya
kecurangan dalam karya ini, saya bersedia menerima sanksi dari Universitas
Bhayangkara Jakarta Raya sesuai dengan peraturan yang berlaku. Saya
Bhayangkara Jakarta Raya. Saya memberikan izin kepada Perpustakaan Universitas
Bhayangkara Jakarta Raya untuk menyimpan skripsi ini dalam bentuk digital dan
mempublikasikannya melalui internet selam publikasi tersebut melalui portal

Universitas Bhayangkara Jakarta Raya.

Bekasi, 4 Januari 2024
Yang membuat pernyataan,

UPIAH—Y
Cp

)0

EE——l

6 ;
~

~

- -
AE:

DY

95FFEAKX783798613

R e IR L

%‘kM& AAAAAN
v 53~ SEPULUH R1BU R .

Herlambang Bima Prasetya
202010215001

iii

Analisis Pengendalian.., Herlambang Bima Prasetya, Fakultas Teknik, 2024



ABSTRAK

Penelitian ini dilakukan dengan tujuan untuk mengetahui faktor — faktor
yang menyebabkan terjadinya cacat pada produk dan mengembangkan
rekomendasi perbaikan berdasarkan analisis FMEA & FTA yang dapat membantu
mengurangi kecacatan produk pada di PT. Nifco Indonesia. Pendekatan masalah
yang digunakan yaitu metode FTA dan metode FMEA dan Tools SW+1H. Dari
hasil pengolahan data menggunakan diagram pareto di dapatkan jenis cacat
dominan dengan tingkat persentase kumulatif diatas 80% yaitu defect short shot,
defect burry & defect Sinkmark. Kemudian dianalisa menggunakan metode FTA
(Fault Tree Analysis) dan metode FMEA (Failure Mode And Effect Analysis) yang
menjadi prioritas perbaikan yaitu defect yang memiliki presentase kumulatif diatas
80% dengan faktor penyebab faktor manusia, faktor material dan faktor mesin, dan
prioritas perbaikan berdasarkan nilai RPN (Risk Priority Number) terbesar yaitu
defect short shot disebabkan saluran masuknya lelehan bij1 plastik (gate) yang
tersumbat dengan nilai RPN 162. Usulan perbaikan menggunakan SW+1H adalah
untuk defect Short shot perbaikannya memperbesar ukuran lubang masuknya aliran
plastik (gate) untuk memudahkan aliran masuk kedalam cetakan.

Kata kunci : Defect, Fault Tree Analysis, Failure Mode And Effect Analysis,
SW+I1H

1v

Scanned with CamScanner

Analisis Pengendalian.., Herlambang Bima Prasetya, Fakultas Teknik, 2024



ABSTRACT

This research was carried out with the aim of identifying the factors that caused
the occurrence of product defects and developing recommendations for
improvements based on FMEA and FTA analysis that can help reduce product
deficiencies at PT. Nifco Indonesia. The problem approach used is the FTA method,
the FMEA, and the Tools SW+1H method. From the data processing results using
the pareto diagram, we obtained the type of dominant defect with a cumulative
percentage rate above 80%, namely defect short shot, defect burry, and defect
sinkmark. Then analyzed using the methods FTA (Fault Tree Analysis) and FMEA
(Failure Mode and Effect Analysis), which became the priority of repair, namely
defect that has a cumulative presentation above 80% with human factor, material
factor, and machine factor, and priority repair based on the RPN (Risk Priority
Number) value of the largest defect short shot due to the entrance channel of plastic
grain (gate) blocked with the value of RPN 162.

Keywords.: Defect, Fault Tree Analysis, Failure Mode and Effect Analyses, SW+1H
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