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ABSTRAK

Fiscal Wahyu Utama 201910215104 Optimalisasi Produktivitas Dan
Waktu Kerja Pada PT Niramas Utama Dengan Metode Line Balancing.

PT. Niramas Utama terdapat permasalahan yaitu pada proses filling &
sealing terjadi kecepatan mesin yang tidak stabil pada awalnya kecepatan mesin
itu 45 Hz sehingga menyebabkan produk cacat, dan pada usulan perbaikan
kecepatan itu berkurang menjadi 40 Hz pada 10 mesin Filling & Sealing.
Karyawan masih banyak menganggur dikarenakan menunggu proses mixing yang
belum selesai, tata letak alat dan adonan jaraknya sangat jauh sehingga terjadi
delay. Tujuan penelitian ini mengoptimalkan produktivitas yang menurun dan
target produksi dan mengoptimalkan waktu kerja yang ada. Metode yang dipakai
yaitu line balancing dengan metode RPW (Ranked Position Weight). Hasil
penelitiannya yaitu peningkatan output produksi rata-rata perbulan dengan
menggunakan metode RPW (Ranked Position Weight) dari 300.000 pcs jelly
Inaco menjadi 368.400 pcs jelly INACO dan dengan metode RPW (Ranked
Position Weight) diperoleh penurunan jumlah stasiun kerja dari 6 menjadi 4
stasiun kerja, penurunan waktu tunggu (idle time) dari 5258,34 detik menjadi
4900,98 detik serta penurunan balance delay dari 54,24% menjadi 15,55%.
Dengan penurunan balance delay tersebut menjadikan efisiensi akan meningkat
dari 45,75% menjadi 84,45%.

Kata kunci: Line Balancing, RPW, Produksi Jelly
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ABSTRACT

Fiscal Wahyu Utama 201910215104 Optimizing Productivity and Working
Time at PT Niramas Utama Using the Line Balancing Method.

PT. Niramas Utama has problems, namely that during the filling & sealing
process, the machine speed is unstable, Initially the machine speed was 45 Hz,
causing defective products, and in the proposed improvements the speed was
reduced to 40 Hz on 10 Filling & Sealing machines causing defective products,
many employees are still unemployed due to waiting for the mixing process to be
completed, the layout of the equipment and dough is very far away, resulting in
delays. The aim of this research is to optimize declining productivity and
production targets and optimize existing working time. The method used is line
balancing with the RPW (Ranked Position Weight) method. The results of the
research were an increase in average monthly production output using the RPW
(Ranked Position Weight) method from 300,000 pcs of Inaco jelly to 368,400 pcs
of INACO jelly and using the RPW (Ranked Position Weight) method, a decrease
in the number of work stations was obtained from 6 to 4 work stations. decreased
waiting time (idle time) from 5258.34 seconds to 4900.98 seconds and decreased
balance delay from 54.24% to 15.55%. By reducing the balance delay, efficiency
will increase from 45.75% to 84.45%.

Keywords: Line Balancing, RPW, Production Jelly
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