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ABSTRAK 

 

 
M. Habib Hael Guhera. 201910215142 Analisis Penggunaan 

Sparepart Racing Dalam Performa Motor Dan Kegagalan Pada Mesin 

Motor Menggunakan Metode Failure Mode Effect Analysis (FMEA). 

Bengkel STR adalah Perusahaan yang bergerak dibidang 

Manufacture Otomotif. Pada 6 bulan sebelumnya, Kegiatan Produksi 

sebuah mesin motor yang akan dimodifikasi dengan menggunakan 

perubahan sebuah Sparepart Racing yang dilakukan mengalami kegagalan 

pada komponen itu sendiri. Sehingga perlu dilakukannya Penelitian untuk 

mengukur Nilai dari kerusakan pada mesin itu sendiri dengan 

menggunakan metode FMEA Berdasarkan hasil penelitian ada 4 macam 

kerusakan sebuah komponen pada mesin itu sendiri diantaranya Payung 

Klep Patah, Piston Bolong, Per Klep Patah dan Boring Liner Pecah. Dari 

beberapa faktor yang didapatkan dengan menggunakan metode FMEA 

pada Nilai pembobotan Severity 7, Occurance 6 dan Detection 3 serta 

mencari nilai RPN 126 sebagai hasil akhir Berdasarkan hasil dari 

perhitungan 7 x 6 x 3 = 126, Tujuan dari nilai RPN tersebut adalah untuk 

mengukur seberapa besar resiko dari mode kegagalan tersebut hasil dari 

nilai 126 adalah pada piston yang menjadikan sebuah mesin mengalami 

kegagalan saat proses perakitan. Adapun pengukuran performa mesin 

motor menggunakan alat dyno test mendapatkan hasil setelah 

dilakukannya perubahan modifikasi motor vario 150 cc dengan ukuran 

diameter seher standar 57,3 mm berubah menjadi 59 mm serta perubahan 

kompresi yang awalnya 10,6 :1 berubah menjadi 11,3 :1 dengan nilai 

horsepower 9,7 dengan 8500 RPM berubah menjadi 16,7 pada 6550 RPM. 

Kata Kunci: Performa Defect. Mesin Motor, FMEA. 
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ABSTRACT 

 
M. Habib Hael Guhera. 201910215142 Analysis of the Use of 

Racing Spare Parts in Motor Performance and Failure in Motor Engines 

Using the Failure Mode Effect Analysis (FMEA) Method. 

STR Workshop is a company engaged in Automotive 

Manufacturing. In the previous 6 months, the Production Activity of a 

motorcycle engine that will be modified using changes to a Racing Spare 

Part that was carried out experienced a failure in the component itself. So 

it is necessary to conduct research to measure the value of damage to the 

machine itself using the FMEA method Based on the results of the study 

there are 4 kinds of damage to a component on the machine itself including 

Broken Valve Umbrella, Broken Seher, Broken Valve Per and Boring liner 

breaks. From several factors obtained using the FMEA method at the 

weighting value of Severity 7, Occurance 6 and Detection 3 and looking 

for the value of RPN 126 as the final result Based on the results of the 

calculation 7 x 6 x 3 = 126, the purpose of the RPN value is to measure how 

much risk of failure mode the result of the value 126 is on the piston that 

makes an engine fail during the assembly process. The measurement of 

motorcycle engine performance using a dyno test tool gets results after 

changes in the modification of the 150 cc vario motorcycle with a standard 

seher diameter size of 57.3 mm changed to 59 mm and the compression 

change which was originally 10.6: 1 changed to 11,3 : with a horsepower 

rating of 9.7 with 8500 RPM changes to 16,7 at 6550 RPM. 

Key word: Performa Defect. Motor Engine, FMEA. 
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