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RINGKASAN

Afif Febryanto. 202010215056. Pengendalian Kualitas Terhadap Rangka
Baja Bangunan dengan Metode Clustering K-Means dan Fishbone (Studi Kasus PT
Yogma Wijaya Kusuma).

PT Yogma Wijaya Kusuma merupakan salah satu perusahaan yang bergerak
dalam bidang konstruksi yang dimana dalam setiap projek yang dikerjakan pasti
memiliki defect yang dimana defect diantaranya yaitu defect flux, defect
pengukuran, defect lecet, defect label, adapun tujuan dari penelitian ini adalah
mengetahui defect dominan melalui clustering yang dialami oleh PT. Yogma
Wijaya Kusuma, mengetahui penyebab terjadinya defect pada defect dominan yang
terjadi dan memberikan usulan perbaikan untuk mengurangi defect produk yang
diproduksi oleh PT. Yogma Wijaya Kusuma. Jenis penelitian ini adalah kuantitatif,
dari hasil penelitian ini metode penelitian menggunakan clustering k-means,
berdasarkan hasil penelitian ini hasil pemodelan atau perhitungan dengan k-means
clustering diketahui defect tertinggi yaitu flux ringan dengan nilai 2,942,
pengukuran ringan dengan nilai 12,201, dan lecet ringan dengan nilai 7,590. Usulan
perbaikan yang dapat diberikan diajukan secara komprehensif mencakup berbagai
aspek yang dapat mempengaruhi kualitas produk. Dengan menerapkan usulan-
usulan ini, diharapkan dapat terjadi peningkatan yang signifikan dalam kualitas

produk dan kinerja keseluruhan proses produksi.

Kata kunci: Clustering K-Means, Pengendalian Kualitas, Defect
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SUMMARY

Afif Febryanto. 202010215056. Quality Control of Building Steel Frames
with K-Means and Fishbone Clustering Methods (Case Study of PT Yogma Wijaya

Kusuma).

PT Yogma Wijaya Kusuma is one of the companies engaged in construction
which in every project undertaken must have defects where defects include flux
defects, measurement defects, blister defects, label defects, while the purpose of this
study is to determine the dominant defects through clustering experienced by PT
Yogma Wijaya Kusuma, determine the causes of defects in the dominant defects that
occur and provide suggestions for improvements to reduce product defects
produced by PT Yogma Wijaya Kusuma. This type of research is quantitative, from
the results of this research the research method uses k-means clustering, based on
the results of this research the results of modeling or calculation with k-means
clustering are known to be the highest defects, namely light flux with a value of
2.942, light measurement with a value of 12.201, and light blisters with a value of
7.590. Improvement proposals that can be given are proposed comprehensively
covering various aspects that can affect product quality. By implementing these
proposals, a significant improvement in product quality and overall performance

of the production process is expected.

Keywords: Clustering K-Means, Quality Control, Defect
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