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RINGKASAN 
 

 

Ilham Naufal Rachman. 2020215085. Analisis Pengendalian Persediaan 

Bahan Baku Stainless Steel Produk Kitchen Equipment Dengan Menggunakan 

Metode Economic Order Quantity (EOQ) Di CV. Hutama Karya Abadi. 

Kesalahan dalam menentukan suatu investasi pada suatu perusahaan akan 

menekkan suatu keuntungan yang dihasilkan atau diproleh perusahaan. Besarnya 

biaya yang terkait dengan penyimpanan, khususnya yang terkait dengan aktivitas 

yang berkaitan dengan penyimpanan bahan mentah yang dibeli, akan sangat 

dipengaruhi oleh investasi persediaan yang berlebihan.Berdasarkan dari hasil 

observasi awal di CV.Hutama karya abadi ditemukannya adanya indikator sebuah 

masalah yang dialami oleh fabrikasi peralatan dapur yaitu salah satunya 

menunjukkan terjadinya persediaan sisa bahan yang mengalami terjadinya 

kelebihan persediaan (over stock) karena Masalah ini dapat menjadi sebuah 

masalah karena akan mengakibatkan kerugian CV. Hutama Karya Abadi. Penelitian 

ini menggunakan pendekatan kuantitatif yaitu merupakan penelitian ilmiah yang 

bersifat konkrit/empiris, objektif, terukur, rasional, dan bersifat sistematis. Jenis 

data yang dibutuhkan dalam penelitian ini adalah data primer dan data sekunder. 

Dalam melakukan pengumpulan data untuk diteliti, peneliti harus melakukan 

beberapa cara, yaitu Wawancara, Observasi Lapangan, Studi Kepustakaan.Jika 

menggunakan sebuah metode (EOQ) maka kuantitas pada pemesanan pada bahan 

baku Kitchen Equipment plate (SS) 1 mm yang optimal nya sebanyak 99 lembar , 

jika menggunakan metode Economic Order Quantity kuantitas pemesanan bahan 

baku Kitchen Equipment pada plate (SS) 1,2 mm optimal yaitu sebanyak 117 

lembar, dan jika menggunakan metode Economic Order Quantity (EOQ) pada 

kuantitas pemesanan pada bahan baku Kitchen Equipment pipe (SS) 1 mm optimal 

sebanyak 115 batang, metode Economic Order Quantity yaitu total biaya pada 

persediaan bahan baku Kitchen Equipment plate (SS) 1 mm yaitu sejumlah Rp. 

3.349.666,6 Economic Order Quantity total biaya persediaan pada bahan baku 

Kitchen Equipment plate (SS) 1,2 mm sejumlah Rp. 3.968.487,2 Economic Order 

Quantity total biaya persediaan bahan baku Kitchen Equipment pipe (SS) 1 mm 

sejumlah Rp. 3.916.739,1, Dari hasil penelitian yang dilakukan, peneliti dengan 

menggunakan metode EOQ dapat diambil kesimpulan yaitu metode tersebut dapat 

menurunkan atau menekan biaya bahan baku,dan dapat mengurangi kerugian akibat 

over stock. 

 

 

Kata kunci: Metode (EOQ), Kitchen Equipment, Singel Exponential Smothing, 

safety stock, Reorder Point, Pengendalian Persediaan. 
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SUMMARY 
 

 

Ilham Naufal Rachman. 2020215085. Analysis of Inventory Control of 

Stainless Steel Raw Materials for Kitchen Equipment Products Using the Economic 

Order Quantity (EOQ) Method at CV. Hutama Karya Abadi. 

One way to control inventory is by determining the minimum stock and 

Mistakes in determining an investment in a company will suppress a profit 

generated or obtained by the company. The amount of costs associated with 

storage, especially those related to activities related to the storage of purchased 

raw materials, will be greatly influenced by excessive inventory investment. Based 

on the results of initial observations at CV. Hutama Karya Abadi, an indicator of a 

problem experienced by the fabrication of kitchen equipment was found, one of 

which showed the occurrence of remaining inventory of materials that experienced 

excess inventory (over stock) because This problem can be a problem because it 

will result in losses for CV. Hutama Karya Abadi. This study uses a quantitative 

approach, which is a scientific study that is concrete/empirical, objective, 

measurable, rational, and systematic. The types of data needed in this study are 

primary data and secondary data. In collecting data for research, researchers must 

do several ways, namely Interviews, Field Observations, Literature Studies. If using 

a method (EOQ) then the quantity of ordering raw materials for Kitchen Equipment 

plate (SS) 1 mm which is optimal is 99 sheets, if using the Economic Order Quantity 

method the quantity of ordering raw materials for Kitchen Equipment on plate (SS) 

1.2 mm is optimal is 117 sheets, and if using the Economic Order Quantity (EOQ) 

method on the quantity of ordering raw materials for Kitchen Equipment pipe (SS) 

1 mm is optimal is 115 sticks, the Economic Order Quantity method is the total cost 

of raw material inventory for Kitchen Equipment plate (SS) 1 mm which is Rp. 

3,349,666.6 Economic Order Quantity total inventory cost for raw materials for 

Kitchen Equipment plate (SS) 1.2 mm is Rp. 3,968,487.2 Economic Order Quantity 

total inventory cost for raw materials for Kitchen Equipment pipe (SS) 1 mm is Rp. 

3,916,739.1, From the results of the research conducted, researchers using the 

EOQ method can conclude that this method can reduce or suppress raw material 

costs and can reduce losses due to overstock. 

 

 

Keywords: Method (EOQ), Kitchen Equipment, Single Exponential Smoothing, 

safety stock, Reorder Point, Inventory Control.   
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