
PENJADWALAN PEMELIHARAAN MESIN PRESS 

HYDRAULIC MENGGUNAKAN METODE 

RELIABILITY CENTERED MAINTENANCE (RCM) 

DAN OVERALL EQUIPMENT EFFECTIVNESS (OEE) 
 ( STUDI KASUS PT. NIJU ) 

 

 

 
SKRIPSI 

 

 

 

 

 

 

 

Oleh: 

IMAM MUSTAQIM 

201710215092 

 

 

 

 

 

PROGRAM STUDI TEKNIK INDUSTRI 

FAKULTAS TEKNIK 

UNIVERSITAS BHAYANGKARA JAKARTA RAYA 

2024 



PENJADWALAN PEMELIHARAAN MESIN PRESS 

HYDRAULIC MENGGUNAKAN METODE 

RELIABILITY CENTERED MAINTENANCE (RCM) 

DAN OVERALL EQUIPMENT EFFECTIVNESS (OEE)  
 ( STUDI KASUS PT. NIJU ) 

 

 

 
SKRIPSI 

 

 

 

 

 

 

 

Oleh: 

IMAM MUSTAQIM 

201710215092 

 

 

 

 

 

PROGRAM STUDI TEKNIK INDUSTRI 

FAKULTAS TEKNIK 

UNIVERSITAS BHAYANGKARA JAKARTA RAYA 

2024 

 

Penjadwalan Pemeliharaan.., Imam Mustaqim, Fakultas Teknik, 2024



 
Penjadwalan Pemeliharaan.., Imam Mustaqim, Fakultas Teknik, 2024



 
Penjadwalan Pemeliharaan.., Imam Mustaqim, Fakultas Teknik, 2024



 

Penjadwalan Pemeliharaan.., Imam Mustaqim, Fakultas Teknik, 2024



v 
 

RINGKASAN 
 
 

 Imam Mustaqim, 201710215092, Penjadwalan Pemeliharaan Mesin 

Press Hydraulic Menggunakan Metode Reliability Centered Maintenance (RCM) 

dan Overall Equipment Effectivness (OEE). 

 PT. NIJU merupakan sebuah perusahaan vendor yang memproduksi logam 

untuk dijual ke konsumennya. Dalam sehari PT. NIJU dapat memproduksi hingga 

7500 logam untuk memenuhi permintaan pesanan dari konsumennya. Salah satu 

mesin yang digunakan dalam proses produksi adalah mesin press hydrolik yang 

menjadi pemeran penting dalam terlaksananya proses produksi dari bahan logam 

lembaran sehingga menjadi sebuah produk jadi. Adanya permasalahan yang terjadi 

yaitu kurangnya proses maintenance perawatan mesin press hydrolik yang 

mengakibatka gangguan pada mesin press sehingga penulis menyimpukan masalah 

yang terjadi dengan melakukan perhitungan penjadwalan menggunakan metode 

Reability Centerd Maintenance (RCM) dan Overall Equipment Effectivitnes (OEE) 

untuk pengelolaan pemeliharaan dan perbaikkan mesin-mesin industri yang terus 

menerus digunakan untuk memenuhi kebutuhan operasional menjadi lebih teratur 

dalam penjadwalan, dan optimal dari segi biaya. Hal ini yang perlu menjadi 

perhatian bagi pelaku industri dimana pengelolaan pemeliharaan dan perbaikkan 

mesin yang kurang baik akan menyebabkan pengeluaran biaya yang lebih besar 

akibat kurangnya optimalisasi untuk meminimumkan biaya. 
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SUMMARY 

 

 
Imam Mustaqim, 201710215092, Maintenance Scheduling Of Hydraulic 

Press Machine Using Reliability Centered Maintenance (RCM) And Overall 

Equipment Effectivites (OEE) Methods. (Case Study of PT. NIJU, Bekasi) 

Make PT. NIJU is a vendor company that produces metal to sell to consumers. 

In one day PT. NIJU can produce up to 7500 metals to meet customer demand. One 

of the machines used in the production process is a hydraulic press machine which 

plays an important role in the production process of sheet metal so that it becomes 

a finished product. There is a problem that occurs, namely the lack of a 

maintenance process for maintenance of the hydraulic press machine which results 

in disruption to the press machine, so the author concludes the problem that occurs 

by carrying out scheduling calculations using the Reability Centered Maintenance 

(RCM) and Overall Equipment Effectiveness (OEE) methods for managing 

maintenance and repair of machines. Industrial machines that are continuously 

used to meet operational needs become more regular in scheduling and optimal in 

terms of costs. This is something that needs to be a concern for industrial players, 

where poor maintenance and repair management of machines will result in greater 

costs due to a lack of optimization to minimize costs. 
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